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BiRIMLER

Enerji, is ve Isi birimleri J Kwh Kgf.m K.Cal Erg Psh Hph Btu Ft.Ibf l.atm
1J(|ul)=N.m=W.s 1 277807 0101972 |2388.10¢ 107 3777107 3725.10¢ 9478104 | 0.737561 0.009869
1KWh
(kilowatsaat) 36.108 1 3671105 | 859.845 36.108 1.35962 134102 3412.14 265522106 | 35528
1Kgf.m
(Kilogram kuvvet.mt) 9.80665 2724108 1 0.002342 9.80665.107  [370370.106 | 3653.106 0009297  |7.233 0.09678
1 Kcal (Kilo kalori) 4186.8 0001163 426,939 1 4187.107 0.001581 0.001560 3.96832 3088.02 432
1Erg 107 277810 10197108 | 2.388.10 1 377710 3.725.10¢ 9478101 |7.376.10 9.869.1010
1Psh.
(Metrik beygirgiicii saat) 2648106 | 0735499 270,000 63241 2,648.101 1 0.986.320 2509.62 195291106 [ 26131
1 Hph (Beygirgiicii saat) 26845108 | 0.7457 27375105 | 641.186 26845108 [1.0139 1 254443 1.98.108 26439
Btu (Ing. It birimi) 1055.06 2.931KH 107.586 0.251996 1055107 3.985.10¢ 3.930.10¢ 1 778.168 1041
Ft.Ibt (Foot libre kuvvet) 135582 376617.107 [0138255  |323832104 |135582107 |5.12086.107 |505051.107 [0.001285 |1 001338
latm (Litre atmosfer) 101.33 2815108 10.333 0.02420 10133107 |3.827.108 3775105 0.09604 74.74 1
*(IT Kalori) ICa 1/T = 4.1868 J (Milletlerarasi katon) * (Thermochem) 1 Cal =4.1840 J (Isi kimyas kalorisi)
GUC kgf.m/s Kw Kcalls ergls PS Hp Ft.lb/s Ft.Ib/min Btuls Btulinin
1 kgf.mis K 1 0.009807 0002342 | 9.807x107 00131509 | 00131509 7.23301 433.98 0.009295 0.5577
(kilog! uvvet mt/sn)
1 Kw (Kilowat) 101.972 1 0238846 | 101 1.35962 134102 737.562 4426x10¢ | 0.94781 56.89
1 Kcalls (Kilokalon/sn) 4269 41868 1 4187x107 5,692 5614 3088.05 185280 3.96832 238.08
1 Ergs (Erg/sn) 1.020x108 | 10-10 2.388x1011 |1 13601010 [ 1.341x1010 7.376x10% 44266105 [9.481x10™ | 5,689x10°
1 PS (Metrik beygirgiicii) 75 0.735499 0475671 | 7.355x10° 1 0.986320 542476 3255104 [0.69712 4183
1 HP (Beygirgiicii) 76.0402 0.7457 0.1781 7.457x10° 1.01387 1 550 3.3x10¢ 0.70679 24
1 Ft.lbls
(Font libre kuvvet/sn) 013825 [0.001356 3238104 | 1.356x107 0001843 |0.001818 1 60 0.001285 0.07712
1 Ft.Ib/min
(Font libre kuvvet/dakika) 2305¢10° | 2.260x10% 5.396x108 | 2.259x108 3072105 |3.030x10% 0.01667 1 2141x108 1.285x10%
Btuls (ing.s! birimi/sn) 107,586 1.05505 0251993 | 1055x107 14345 14149 77817 4670x10¢ |1 60
Btu/min (ing.is birimildk.) 1793 0.01758 4234108 1.758x108 0.02390 0.02357 1297 7780 0.01667 1
1 Poncelet= 100 kgf.m/s
. 10% Tera T
BASING itm . Z:n kzqf/ ,r:,szl Ibfl L:" mm Bar :7ns1|2(al s o s
: ,,aé’.'ég".,‘;’o'“;'nfg*i'\‘,’:;f;)agIrhgl 10325 | 146559 |760 1013250 | 101325 100 Mega M
1 at (Metrik atmosfer) 0.967841 1 142033 735559 0.980665 | 98066.5 o Kio k
1Psi 0.0680460 | 0.0703070 |1 51.7149 0.0689476 | 6895 i Hekio "
1Torr 131579105 | 1.35951.10% | 00193368 |1 133322108 [133.32 10 Deka da
1 Bar = 106 Dyn/cm? 0.986923 101972 |145038  |750.062 105 10" Desi o
102 Santi c
KUVVET BIRIMLERI N Dyn kgf Ibf Poundal o il il
! Neuon (N = hgsmis S ] 105 |o0tn2 o809 |10 - Moo
Sistem ' 100 Nano n
1DIN (Dyn) = gremisn? 10-5 SHOE  ustios |=72330x10-5 10" Piko P
101 Femto f
ogonbonsit) -igoseomse |1® |1 [t |meostee |z
Metrik (Teknik) Yercekimi Sistermi 9.80665 [ 980665 |1 220462 7093
:n:‘g’:kﬁfkwy?rég’gm‘ - DS2ATAIS 1y agg0 {44805 | 04536 1 247
fn?&”uﬂi'k dnamiksisent | = Ib$ 01383 13825 |00t 003108 1
BIRIMLERIN AS ve US KATLARINA GORE ALDIKLARI ON TAKILAR
"10" un katlar On taki On taki Isareti
101 Exa E
10% Peta P
Is1 Akist Wim2 keal/m? h BTU/in? sec BTUft2 sec BTUIft2 hr
1 Wim2 1 0.859845 6.11494.107 8.80551.10% 0.316998
BIRIM DC')Nl"Jsl"JM TABLOLARI 1 kealimeh 1.163 1 7.11167.107 1.02408.10+ 0.368669
1 BTUin/ftthrF 1.63534.106 | 1.40614.106 1 144 5.184.10°
Ozgill st Jim:C KWhim?C | kealim:C BTU/in * BTUAEF 1BTUIN F 113565.10¢ | 9764.86 17144 1 3600
1Jim2C 1 277778107 | 2.38849.104 8.62885.10° | 1.49107.105 1BTURF 315459 271246 1.92901.10¢ 113600 1
kWh/m3 C 36.103 1 850.845 3.10639.102 5367838
kCalim? C 4168.8 1.163.103 1 3.61273.10% 6.2428.102
BTU/in3 F 1.1589.108 3219173 2.76799.10* 1 1728
BTUA F 6.70661.102 | 1.86295.102 16.01847 11728 1




1lsi iletim Katsayisi WimC kcallhm C BTUin/fPhrF BTUIft hrF BTU/in hrF
1W/mC 1 0.859845 6.93347 0.57789 4.81491.102
1kcallhmC 1.163 1 8.06363 0.671969 5.59974.102
1 BTUin/fPhrF 0.144228 0.124014 1 112 1144
1 BTUAM hrF 1.73073 1.48816 12 11 112
1BTUInhrF 20.76882 17.85797 144 2 1
Dinamik Viskotize N s/m2=
Pas=10P kg/hm kp s/m2 Ib masslft sec | Ib force sec ft?
1N sim? 1 3600 0401972 067197 2.08854.102
1kghm 277778104 1 28328510° | 186658.10¢ | 5.80151.100
1kp sim? 0.80665 3.53039.104 1 6.58976 0.204816
11b mass / ft sec 148816 5357.39 0151751 1 3.1081.102
1 Ib force sec / ft2 4788027 | 1.72369.105 4.88243 3217405 1
Ozgiil Ist JikgC kWhkgC keallkgfC
BTU/b F
1 JlkgC
1kWh/kg C 1 277778107 | 2.38846.104
1kCalkgf C 3.6.106 1 859.845
1BTUIb F 4168.8 1.163.103 1
1 kJ/ kg C =0.2388 Kcal/ kpc
Isil Deger Jikg keallkp BTU/Ib
1Jkg1 1 2.38846.10¢ 4.299232.104
kealkp 4168.8 1 18
1BTU/b 2326 0.55556 1
Isil Deger Jm3 keallm? BTUt3
1J/m#1 1 2.38846.10¢ 268392.10°
kealim31 4168.8 1 0.11237
BTUM3 3.7259.104 8.89915 1
Film Katsayisi Wim2C kcallm?h C | BTU/t.2hr.F
1Wim2C 1 0.859845 0.17611
kcal/m2 hC 1.163 1 0.20482
BTU/ft.?hr.F 5.67826 488243 0.20482
Isil Iginim 0\ o (KN 2 "
Katsays Wim(K)* | kcallm2h(K)* | BTU/ft.2hr.(R)
1 Wim2(K)* 1 0.859845 3.01972.102
1 keal/m2h(K)* 1.163 1 3.51194.102
1BTUMt.hr (R)? | 33.11564 28.47432 1
Yiizey N/m =103dyn/cm mp/ mm Ibfin
1N/m 1 101.97162 |5.71015.103
1mp/mm 9.80665.103 1 5.59974.10%
1 Ibfin 175127 17858104 |1
Kinematik Viskotize

Boyut 1 m?/s=104 Stokes =106 cSt




INGILIZ-AMERIKAN OLGU BIiRIMLERININ METRIK SISTEMDEKI
OLGU BIRIMLERINE GEVRILMESINDE YARARLANILACAK CETVELLER

Uzunluk in ft yd kara mili deniz mili cm m km
1ing 1 0.08333 0.02778 1.58x105 1.37013x10% 2.54 0.0254 2.54x10%
1 foot (ayak] 12 1 0.3333 0.00019 1.64416x10+4 3048 0.3048 0.3048x 10
1 yarda 36 3 1 0.00057 4.93248x10 9144 0.9144 9.14x10+
1 kara mili 63360 5280 1760 1 0.868976 160934.4 1609.344 1.609344
1 deniz mili 72913 6076.12 2025.37 1.15071 1 1852 1.852
1m 39.3701 3280.84 1.09361 6.21371 x104 5.39422x 104 100 1 0.001
1km 39370.1 109361 0.621371 0.539957 100000 1000 1
1 Kulag =6 Ayak=1.8288m  1mil=0.001 pus
Alan in? ft2 yd? mil kare cm? m? a ha km?
1ing kare 1 0.006944 7.716x10+ 2.49x10-10 6.4516
1 foot kare 144 1 0.1111 3.587x103 929.030 0.0929030
1 yarda kare 1296 9 1 3.228 x107 8361.27 0.836127
1 mil kare 4.015x10° 2.788x107 3.098 x 108 1 2590 x 108 258.999 258999
1m? 1550 1.196 3.861x 107 10000 1 0.01
1a(ar] 1076.39 100 1 0.01
1 ha (hektar] 0.3861 10000 100 1 0.01
1km? 10000 100 1
1 Dairesel mil (CM) = TT/10% in2 = 0.7854 108in? = 5.067 106 cm2
Hacim ve Sivi dlgiileri in3 ft2 yd® ‘s\r\:f:::: SIIVI:Q;IJ‘ZZU Am;;ilk an Inggailliz ";’?::z cm? (I(:tT :)
1ing kiip 1 5.787x104  |2.143x103 0.5541 0.5768 0.004329 0.0288 16.3871
1 foot (ayak) kiip 1728 1 0.03704 957.5 996.6 7.4805 6.2288 49.381 28.3166
1 yard kiip 46566 27 1 202.2 168.18 1345.43 764.56
1 Amerikan sivi onzu 1.805 1 1.041 29574
1ingiliz sivionzu 1.7339 0.96075 1 0.05 28413
1 Amerikan galonu 231 0.1337 0.004951 128 133.23 1 0.8327 6.662 378543
1 ingiliz Galonu 27742 0.1605 153.72 160 1.201 1 8 4546.09
1 ingiliz pinti 34.68 0.02 19.215 20 0.1501 0.125 1 568.261
1cm? 1 0.001
1dm3 61.204 0.035 0.0013 33.814 35.195 0.2642 0.2180 1.7575 1000 1
Kiitle oz Ib ScCwt Shtn Ton longton ['} kg t
1 onz (agirlik] 1 0.0625 3.12x10% 2.790x10° 28.35 0.02835 2.825x10°
1 libre 16 1 0.01 0.0089 0.0005 4.464x104 4535924 0.45359 4.5359x10+
1 short hundered weight
100 Ib 100 1 0.8929 0.05 0.0446 45.3592
1 hundered weight 112 Ib 112 112 1 0.056 0.05 50.823
1 shortton 32000 2000 20 17.857 1 0.8929 907.185 0.907185
1 long ton 35840 2240 2240 20 1 1016.05 1.01605
19 1 0.001
1kg 35.274 2.20462 1000 1 0.001
1t (metrik ton] 35274 2204.62 22.0462 19.685 1.10231 0.98421 1000 1

1SI BiRiM SiSTEMINiN TEMEL BiRiMLERI

Fiziksel Nicelik Birim Birimin Simgesi SI BiRiM SISTEMININ TEMEL AGI BIRIMLERI
Uzunluk metre m

Kiitle Kilogram kg Fiziksel Nicelik Birim Birimin Simgesi
Zaman saniye s Diizlem ag! radyan rad
Elekirik akimi amper A Hacimsel agi steradyan sr
Termodinamik sicaklik kelvin K

Isik siddeti kendal cd

Madde miktari mol mol




ISI TEMEL BIiRIMLERININ TANIMLARI

Metre
Kilogram

Saniye
Amper

Kelvin
Kendal

Mol

Radyan
Steradyan

 Isigin boslukta 1/299 792 458 saniyede aldigi yolun uzunlugu (Tartilar ve Olgiiler Konferansi, 1983).

: Fransa'nin Sevres sehrindeki tartilar ve 6lgiiler biirosunda saklanan 6zel bir alasimdan yapilmis uluslararasi prototipin kilitle sine esit olarak tanimlanmistir (1. Tartilar ve Olgiiler
Genel Konferansi, 1889).

: Sezyum -133 atomunun temel halinin gok ince yariimis iki enerji diizeyi arasindaki gegise karsilik gelen isima periyodunun 9 192 631 770 katina esit olarak tanimlanmigtir (13.
Tartilar ve Olgiiler Genel Konferansi, 1967).

: Boslukta 1 metre ara ile yerlestirilmis birbirine paralel ve dairesel kesitleri ihmal edebilecek kadar kigiik olan sonsuz uzunluktaki dogrusal iletkenler arasinda metre bagina 2 x
107 newton kuvvet dogmasina yol acan degismez elektrik akimi olarak tanimlanmistir. (9. Tartilar ve Olgliler Genel Konferansi, 1948).

- Suyun {iglii noktasindaki termodinamik sicakligin 1/273,16'sina esit olarak tanimlanmistir (13. Tartilar ve Olgiiler Genel Konferanst, 1967).

. Platinin donma sicaklijinda ve 101 325 N m2 basing altindaki bir kara cisim yizeyinin 1/600 000 metrekaresinden yiizeye dik olarak yayinlanan isik siddetine esit olarak
tanimlanmigtir (13 Tamlar ve Olgller Genel Konferansi, 1967).

* Karbon -12 izotopunun 0,012 kilogrami iginde bulunan atom sayisina esit atom, molekill, iyon, elektron veya dider parcacik topluluklarini igeren madde miktarina esit olarak
tanimlanmistir (14. Tartilar ve Olgller Genel Konferansi, 1971).

: Bir dairenin gemberi lizerinde yarigap uzunluguna esit yayi goren tepesi merkezdeki diizlem aglya esit olarak tanimlanmigtir.
: Tepesi merkezde bulunan ve kiire ylizeyinde kenarlari yarigapa esit olan kare tabanli bir kesti ayiran hacimsel agi olarak tanimlanmistir.

SIK KULLANILAN SAYILARIN DEGERLERI

isaret Say! isaret Say!
7 141421 | Jx  |177245
N 173205 | vz |2,50663
5 223607 | 1z |056419
N3 2,44949 2 |9,86960
Vio 3,1628 a4zt |39,74842
Vit 387208 | 2 |697886
,, 314159 | /4 |246740
Iz (444288 | 1z (010132
2 628319 | (/=) [040528
3 942478 | @/m” |0,911089 LOGARITMA iSLEMLERINDE TEMEL KURALLAR
4 12,56637 | (arz) |162114 1 —— oh
og (a. = Loga+Lo
w2 |222144 e 271828 9(ab) gar-og
zi18  |1,74533 e |7,38906 2 Log (alb) = Loga-Logb
2 157030 | e 03678 3 Log a" =nLoga
74 1,04720 inz  0,69315 4 Logm =%Lloga
Az 078540 | int0 (230259 5 Log(ab") = LgoatnLog b
. 1831 Ig? 1
18z |03183 @ |0,30103 6 Log(ab)r - n(Loga+Logb)
2 0,57296 9 |9,80665
i 7 Log(a/b") = Loga-nLogb
25/z  |063662 | /g |010197 6 Loaalh e Lo
n = -
3ix 079577 | ,elg. [1,00842 og(ahb) n(Loga-Logh)
9 Log" =2.30258 5 Log 107
4ix 095493 | g, |[313156
10 log 100 = 0434295 logzn
5ix 127324 | f2g. |442869
11 Loga = Logy" xLoga®
1509155 | g |96,17038

Yer gekimi ivmesinin (gy) birimi m/s? dir.



ALAN VE HACIMLER

Hacim V, Toplam yiizey O, Yanal yiizey

AlaniarA Clslm M, Cevre U, Taban alan1 G
Kare siitun, dikdortgen Al Mt T e R
Uggen :j =s£1 siitun, prizma V=G.h; M=U.h; 0O=M=2G
s N AN 2
Trapez /T = Silindir (29 v=T8120.785 d*h=Ttrh
a
A=——.h
@ 2 E M=TTdh=2TTrh O=TCd(S-+h)
Paralel- Kesik ) _ 1
kenar ﬂ F= she=s.a siny Silindir: “1“2 V=lith - M=2TUrh - h=—5{h1+h2
s
" -1 ap-Tlcd?h 2, _TU
Daire J PO Koni V=3~ Gh=-"75"=0.2618d’h="31°h
4 s
© ik v=T£g§=£4d—\ d*+4h’=0.785c\d*+4H]
} GevreUSTd d= _=1_127\j_ d +4h
n = M=Tlsr={r3r2 S=rE
Daire TC 2 T . - Tth
halkasi v@% A=7-(D dY= 5 (D+d)b &gilik E V=ﬁ=(DZ+Dd+d2)=o.2618h(Dz+dD+d2)
s
V=Toh ey e LR
Daire dilimi A= Tire s e 2
w 360 e r 9= 2 M=TTs (r+r2) S=Kr1+r2)20-h2
TUre 2
V Yayboyu b =#p =0.0175r¢ Kiire V= TZd =0.5236 d*= ;’ TCr3
d kiire capi
i 2 O=Tld*=4TT.r?
Daire pargasi = r2 %(% sin<p=l(3h2=4sz)
6s Kiire ” TTh et TCh? o
. L@ pargasi =T= a’ = 3 =(3r-
Kesen boyu s=2r sin——=2\h (2r-h
russarsinZ=zh @) | T g
" - ) f M=2TTrh=TT/a*+h?)
‘TVT[ Yay yiiksekligi h=r.(1 .cos?)=5tanz
v =r- rZ__Si o
Kiire -~ |h _ 2TUr%h _
o i €57 V=T =2.0044 P
=2r sin? —- .
2 0=TTr(2h+a)
a

A=Jg:sz=0.86652: A=3—\‘2-°: R?

=2.598 R?
Koseboyu e=2Tstanf_l=1.1 547 s:R=0.577 s
3

Kesik
kiire
pargasi

v=T ~(322e3p2e)

M= 2TTrh r= Kiire yari ¢api

Sekizgen

A=0.828 s®> Kbgeboyu e=1.0824 s

Elips
1

A=1}—Dd=0.785 Dd

QevreU=7,}—(D+d)=1 5709 (D+d)

Silindir

ks M)

=1L =pe? =2.46 Da?
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t SICAKLIGINDAKi SUYUN YOGUNLUGU ( 5 ) ve 6ZGUL HACMI (v)

t v o) t v o)
°C mt kgim? °c mt kg/m?
0 0,0002 999,8 90 1,0359 965,3
2 1,0001 999,9 95 1,0396 961,9
4 1,0000 1000,0 100 1,0435 958,3
6 1,0001 999,9 110 1,0515 951,0
8 1,0002 999,8 120 1,0603 943,1
10 1,0004 999,6 130 1,0697 934,8
12 1,0006 9994 140 1,0798 926,1
14 1,0008 999,2 150 1,0906 916,9
16 1,0012 998,8 160 1,1021 907,4
18 1,0015 998,5 170 1,144 897,3
20 1,0018 998,2 180 11275 886,9
22 1,0023 997,7 190 1,1415 876,0
24 1,0028 997,2 200 1,1565 864,7
26 1,0033 996,7 210 1,1726 852,8
28 1,0039 996,1 220 1,1900 840,3
30 1,0044 995,6 230 1,2088 827,3
32 1,0051 994,9 240 1,2291 813,6
34 1,0058 994,2 250 1,2512 799,2
36 1,0065 993,5 260 1,2755 7840
38 1,0072 992,9 270 1,3023 7679
40 1,0079 992,2 280 1,3321 7507
45 1,0099 990,2 290 1,3655 7323
50 1,0121 988,0 300 1,4036 7125
55 1,0145 985,7 310 1,448 690,6
60 1,0171 983,2 320 1,499 667,1
65 1,0199 980,5 330 1,562 640,2
70 1,0228 977,7 340 1,641 6094
75 1,0258 974,9 350 1,747 572,4
80 1,0290 971,8 360 1,907 524.4
85 1,0323 968,7 370 2,230 4484
374,15 3,180 358,4




SICAKLIK BiRIMLERI GEVRIM TABLOSU (°C&—2 °F)

°F °C °F °C °F °C °F °c

1 -17,22 255 123,89 510 265,55 765 407,20

5 -15,0 260 126,67 515 268,30 770 410,0
10 -12,22 265 129,44 520 271,10 775 412,75
15 -9,44 270 132,22 525 273,85 780 415,55
20 -6,67 275 135,0 530 276,65 785 418,30
25 -3,89 280 137,78 535 279,40 790 421,10
30 -1 285 140,56 540 282,20 795 423,85
35 +1,67 290 143,33 545 285,0 800 426,65
40 4,44 295 146,11 550 287,75 805 429,44
45 722 300 148,89 555 290,55 810 432,22
50 10,0 305 151,67 560 293,30 815 435,0
55 12,78 310 154,44 565 296,10 820 431,77
60 15,56 315 157,22 570 298,85 825 440,55
65 18,33 320 160,0 575 301,65 830 443,33
70 211 325 162,78 580 304,40 835 446,11
75 23,89 330 165,56 585 307,20 840 448,88
80 26,67 335 168,33 590 310,0 845 451,66
85 29,44 340 1711 595 312,75 850 454,44
90 32,22 345 173,89 600 315,55 855 457,22
95 35,0 350 176,67 605 318,30 860 460,0
100 37,78 356 179,44 610 321,10 865 462,77
105 40,56 360 182,22 615 323,85 870 465,55
110 43,33 365 185,0 620 326,60 875 468,33
115 46,11 370 187,78 625 329,40 880 471,11
120 48,89 375 190,56 630 332,20 885 473,88
125 51,67 380 193,33 635 3350 890 476,66
130 54,44 385 196,11 640 337,75 895 479,44
135 57,22 390 198,89 645 340,55 900 482,22
140 60,0 395 201,67 650 343,30 905 485,0
145 62,78 400 204,44 655 346,10 910 487,77
150 65,56 405 207,22 660 348,85 915 490,55
155 68,33 410 210,0 665 351,65 920 493,33
160 “n 415 212,78 670 354,40 925 496,11
165 73,89 420 215,56 675 357,20 930 498,88
170 76,67 425 218,33 680 360,0 935 501,66
175 79,44 430 221,11 685 362,75 940 504,44
180 82,22 435 223,89 690 365,55 945 507,22
185 85,0 440 226,67 695 368,30 950 510,0
190 87,78 445 229,44 700 371,10 955 512,77
195 90,56 450 232,22 705 373,85 960 515,77
200 93,33 455 235,0 710 376,65 965 518,33
205 96,11 460 237,75 715 379,40 970 521,11
210 98,89 465 240,55 720 382,20 975 523,88
215 101,67 470 243,30 725 385,0 980 526,66
220 104,44 475 246,10 730 387,75 985 229,44
225 107,22 480 248,85 735 390,55 990 532,22
230 110,0 485 251,65 740 393,30 995 535,0
235 112,78 490 254,40 745 396,10 1000 537,77
240 115,56 495 257,20 750 398,85 1005 540,55
245 118,33 500 260,0 755 401,65 1010 543,33
250 121,11 505 262,75 760 404,45 1015 546,11




GESITLI ELEMENTLERIN FiZIKSEL VE KIMYASAL OZELLIKLERI

Atom 6) Ergime Ergime Kaynama Kaynama Bringll
Sembol Agirhigi Yogunlugu Noktasi Noktasi Noktasi Noktasi 1.01 Serti
1212 glem3 °C K 1.013 bar °C BarK
Al 26.98 2.70 659.0 932.15 2447.0 2720.15 16
Sb 121.75 6.69 630.5 903.65 1637.0 1910.15 30
As 74.92 5.721» 815.0 1088.15 613.0 886.15 -
Ba 137.34 3.61 710.0 983.15 1637.0 1910.15 42
Be 9.01 1.85 1283.0 1556.15 2477.0 2750.15 60
B 10.81 233 2030.0 2303.15 3900.0 4173.15 3
Cd 112.40 8.64 321.0 594.15 765.0 1038.15 35
Ca 40.08 1.54 850.0 1123.15 1487.0 1760.15 13
c 12.01 220 3800.0 4073.15 - - -
Ce 140.12 6.77 797.0 1070.15 3470.0 3743.15 21
Cr 52.00 7.20 1903.0 2176.15 2642.0 2915.15 70
Co 58.93 8.90 1492.0 1765.15 2880.0 2153.15 125
Cu 63.54 8.96 1083.0 1356.15 2595.0 2868.15 50
F 19.00 1.70 -219.6 53.55 -188.0 85.15 -
Au 196.97 19.30 1064.8 1337.95 2707.0 2980.15 -
J 129.90 4.932) 113.6 386.95 182.8 455.95 -
Fe 56.85 7.87 1536.0 1809.15 3070.0 3343.15 45
Pb 207.19 11.34 3274 600.55 1751.0 2024.15 3
Mg 2431 1.74 649.5 922.65 1120.0 1393.15 -
Mn 54.94 743 1244.0 1517.15 2095.0 2368.15 -
Hg 200.61 13.55 -38.9 234.25 356.7 629.85 -
Mo 95.94 10.22 2620.0 2893.15 4800.0 5073.15 160
Ni 58.71 8.91 1455.0 1728.15 2800.0 3073.15 70
Nb 92.91 8.55 2468.0 2741.15 4900.0 5173.15 250
K 30.97 2.694) 442 317.35 281.0 554.15 -
Rh 39.10 0.86 63.2 336.35 753.8 1026.95 0.037
Si 102.91 12.50 1960.0 2233.15 3960.0 4233.15 110
Ag 28.09 233 1423.0 1696.15 2355.0 2628.15 -
Na 107.87 10.50 961.3 1234.34 2180.0 2453.15 20
S 22.99 0.97 97.8 370.95 890.0 1163.15 0.07
Ta 32.06 2.07 115.2 388.35 4446 717.75 -
Ti 180.95 16.60 2996.0 3269.15 5400.0 5673.15 30
u 47.90 451 1668.0 1941.15 3280.0 3553.15 160
\ 283.03 19.10 1130.0 1403.15 3930.0 4203.15 -
Bi 50.94 6.12 1890.0 2163.15 3380.0 3653.00 260
w 208.98 9.79 2711.0 544.14 1560.0 1833.15 9
Zn 183.85 19.72 3390.0 3663.15 5500.0 5773.15 250
Sn 65.37 713 419.5 692.65 907.0 1180.15 35
Zr 118.69 7.29 2319 505.05 2687.0 2960.15 4
91.22 6.50 1855.0 2128.15 1380.0 4653.00 160

1) Rombik yapi igin
2) 25 °C'de
3) Grafit igin

4) Siyah fosfor igin
5) Beyaz fosfor igin
6) 0 °C'de




BAZI KATI MADDELERIN 6ZGUL AGIRLIKLARI

Antrasit 1.50 Kuikurt 2.07
Arduaz 2.70 Linyit 1.20
Asfalt 1.20 Maden kdmdirii 1.50
Barut 0.84 Mermer 2.80
Beton 1.90-2.80 Mese Kémurii 045
Buz (O°C 0.92 Mesin (kuru) 0.86
Cam 2.50 Mesin (yagh) 1.02
Elmas 3.52 Mika 2.7-31
Fiber 1.45 Mum 0.96
Fildisi 1.90 Miitecanis kalker 2.70
Granit 2.70 Odun kdmdiri (toz) 1.50
Gre 2.50 Porselen 2.30
Jips (toz) 2.27 Potasyum nitrat 2.09
Kalsiyum Klorir 1.98 Amonyum klortir 1.52
Kauguk 0.93 Seliiloid 1.50
Kege 0.20 Sodyum nitrat 2.24
Killi toprak 1.3-2.0 Sodyum klortir 2.15
Kireg 1.30 Silyen 9.00
Kirmizi civa oksidi 11.14 Seker 1.60
Kola 1.50 Tahta tozu 0.55
Kok Komirii 1.40 Tebesir 1.25
Kornii kémdirl 1.88 Tereyagi 0.94
Kristal 2.96 Tugla 1.60
Kuartz 2.65 Ginko oksit 5.60
Kum (kuru) 1.64 Bugday unu 0.60

BAZI SIVI MADDELERIN 0ZGUL AGIRLIKLARI

Alkol (saf) 0.79 Katran 1.20
Asetik asit 1.06 Klorir asidi 1.20
Benzin 0.72 Mazot 0.85
Benzol 0.88 Nitratasidi %40 1.25
Brom 3.18 Petrol 0.80
Deniz suyu 1.02 Siilfat asidi 1.80
Eter 0.73 Sarap 0.99
Gliserin 1.26 Terebentin ruhu 0.86
Hint yag 0.96 Zeytin yag 0.92
Karbon siilfir 1.29




YAG SEGIMINDE GOZONUNDE TUTULMASI GEREKEN ViSKOZITE ARALIKLARI

Viskozite, SUS

ilk Harekette Maks. Yiik Tagimada Min. Caligma igin
Binek Arabalari
1. Motor 5.000-35.800 40 70
2. Sanzuman (otom. vites) 20.000 35 60
3. Sanzuman (standart) 10.000 40 45-300
4. Diferansiyel 750.000 -
5. Direksiyon Disli Donanimi (nor.) 100.000-350.000 200 1.200-2.500
Otobiis ve Kamvon
1. Motor 10.000-30.000 15-70 70-85
2. $anzuman (standart) 100.000-200.000 400-1000 L
3. Diferansiyel 750.000 4001000 L
4. Direksiyon Digli Donanimi (nor.) 100.000-350.000 200 1.200-2.500
5. Otomatik Vites 20.000 35 60
Dizel Motorlari
1. Sabit 5.000-20.000 40 60-100
2. Deniz 5.000-20.000 45 60-100
3. Otomatik 10.000-30.000 15-70 70-85
Hava Kompresorleri
1. Silindir 7.000-20.000 40 80-200
2. Karter 40.000-50.000 40 70
Hidrolik Uniteler
1. Mekanik Aletler 3.000-4.000 50 60-1.300
2. Dévme (Kalipta) 3.000-4.000 50 60
3. Yiksek Hiz Turbin Yataklari 350-1.000 40 80-150
Algak Hiz Diiz Yataklar
1. HafifYak 200-300
2.VasatYok 200-300
3AsinYak 300-500
Halkali ve Digli Yaglamah Yatak
1. Kiiglk ve / veya Vasat, Yiksek Hiz 4.000 40 80-150
2. Vasat Ebat ve Hiz 5.000 70 150-250
3. Bilylk Ebat ve / veya Algak Hiz 7.000 100 250-500
4. Acik Disliler 10.000-30.000 L.
5. Kremayerli Disli (Digli Kolu ve Fener Disli) 100.000 1.000-5.000

Hiz, 1000 RPM

Kapali Digli Kutular ve Rediiktorleri Ustiinde altinda
1. Diiz Digliler 100.000 80-1.000 115-800 500-1.000
2. Konik ve Helezon 100.000 80-1.000 115-800 500-1.000
3. Helezon ve Gapraz Disliler 100.000 500-5.000 115-1.000  800-1.500
4. Wom (Sonsuz Vida) Disliler 100.000 500-5.000 1.000-5.000
5. Hipoid Digliler 100.000 200-2.000 1.000-5.000




TEKSTILDE SI BiRIMLERININ KULLANILMASI

VE DONUSUM FAKTORLERI

Eskiden Kullanilan Birimler ve Sl Birim Sistemini
Elde Etmek i¢in Garpim Faktorii

Miktar Birim Adi Birim Simgesi
Birim Faktor
milimetre mm ing 2540
Uzunluk santimetre cm ing 254
metre m yard 0.9144
milimetre mm ing 2540
Genislik santimetre cm ing 2.54
metre m yard 0.9144
Alan metrekare m?2 yd? 0.8361
kilogram kg Ib 0.4536
Kiitle
ton t ton 0.9842
Hacim litre / pint 0.5682
incelik milimetre mm ing 25.40
tex tex
militex mtex
Lineer Yogunluk
destex dtex
kilotex ktex
Kumasta: Atki sikligi Santimetre basina iplik sayisi tellcm (pics/cm) atkifing 0.3937
Gozgl sikligr Santimetre basina iplik sayisi tellcm (ends/cm) telling 0.3937
Birim alandaki kiitle metrekare basi gram ozlyd? ozlyd? 33.91
mikrometre Hm 1/1000 in 254
Gap " .
milimetre mm ing 2.54
Bikiim metredeki biikim Um thing 3937
sayisi (tur/m) (turfing)
milinewton mN gf 9.81
Kopma yuki Newton N Ibf 4.45
dekanewton daN kaf 0.98




TEKSTIL LIFLERININ SINIFLANDIRILMASI

DOGAL LIFLER

KIMYASAL LIFLER

Bitkisel Lifler
+ Tohum Lifleri
e Pamuk vb.
¢ Govde (Sak) Lifleri
o Keten
o Kenevir
o Jit
e Ramivb.
¢ Yaprak Lifleri
o Sisal
o Abaka vb.
¢ Meyve Lifleri
o Kapok

e Hindistan cevizi vb.

Hayvansal Lifler
& Deri Uriinii Lifler
e Yin
o Tiftik
o Kasmir
e Deve
e Tavsan (Angora)
o Alpaka
o Killar vb.
o Salgi Uriinii Lifler
o lpek
e Yabani ipek
o Oriimeek ipegi vb.
+ Madensel Lifler
o Asbest, vb.

Suni Lifler (Rejenere Lifler)

o Nitrat Lifi
o Bakir Lifi
o Viskoz Lifi
L]

Polinozik,
HWM

o Alginat lifleri

Sentetik Lifler
# Poliamid Lifleri

*

o Polilirea

Inorganik Lifler
o Cam lifleri

o Seramik Lifleri
+ Karbon lifleri
+ Digerleri

Selliloz Ester Lifleri
o Selilloz Asetat Lifi
o Selilloz Triasetat Lifi
o Modifiye Seliloz Lifleri
o Ylksek mukavemetli seliiloz lifleri
o Yiksek yas mukavemetli selliloz lifleri (Modal lifler):

+ Seliilozik Rejenere Lifler-(Rayonlar)

o Lyocell Lifleri: Tencell, Newcell vb.

+ Proteinik Rejenere Lifler

o Hayvansal Kaynakli Protein Lifleri
o Kazein Lifleri
o Kollagen Lifleri
o Diger Protein Lifleri

o Bitkisel Kaynakli Protein Lifleri
o Misir Lifleri (Zein Lifleri)
o Yer Fistigi Lifleri
o Soya Fasulyesi Lifleri

¢ Cesitli ( Dogal Polimer ) Rejenere Lifleri

o Dogal kauguk lifleri (Elastomer lifleri)

o Poliamid 6.6 (Naylon), Poliamid 6 (Perlon), Naylon 11 ve digerleri
o Aromatik Polyamid (Aramid) Lifleri (Kevlar, Nomex)

+ Polyester Lifleri
o Polietilen teraftalat (PET) lifleri
o Poly 1-4 Siklohegzilen Dimetil Terafitalat (PCDT) Lifleri
o Polybutilen Terafitalat (PBT) ve digerleri
o Aromatik olyester Lifleri (Vektran)

Polivinil Tiirevleri
Poliakrilonitril Lifleri: Akrilik ve Modakrilik
Polivinilklorit Lifleri
Polivinildenklorit Lifleri
Polivinil Alkol Lifleri
Polivinildenedinitril Lifleri
Polistyrene Lifleri
+ Politetra Fluoro Etilen(Teflon)Lifleri
+ Poliolefin Lifleri

o Polietilen Lifleri

o Polipropilen Lifleri
+ Poliiiretan Lifleri (Spandex, Lycra)
+ Diger Sentetik Lifler

o Polibenzimidasol Lifleri




LIFLERIN MEKANIK OZELLIKLERi VE YOGUNLUKLARI

LIF Kopma Dayanimi (N/tex) | Kopma Uzamasi (%) | Baslangig Modiilii (N/tex) | Relatif Yag Day (%) | Yogunlugu (g/cm?)
PAMUK StVincent 045 6.8 13
Upper 032 7.1 5.00 110-120 1.55
Bengals 0.19 56 39
KETEN 0.54 3.00 18.00 130-140 1.50
Jut 0.31 18 172 110-130 1.50
YUN: Botany 64s 0.11 425 23
Crossbred 56s 0.14 429 21 80-90 1.30
Crossbred 36s 0.12 29.8 3.00
IPEK 0.38 234 16.1 15-85 1.34
CASE IN 0.10 63 35 50-70 1.30
RAYON: Courtaulds Flog 0.18 27.2 48
Fibro 0.21 15.7 6.5 50-60 1.52
High-Tenacity 141 2 88
ASETAT Celanese 0.13 237 36 70-90 1.32
TRIASETAT 0.12 30 18.00 70-90 1.31
NYLON 6.6 Med-Tenacity 0.48 20 3.00 80-90 1.14
High-Tenacity 0.66 16 44 85-90
Kesikli Lif 0.37 43 1.00 80-90
NYLON 6: Perlon 0.29 46 0.6 80-90 1.14
POLI ESTER Med-Tenacity 047 15 106
High-Tenacity 0.56 7 132 100 1.39
Kesikli Lif 047 37 8.8
AKRILIK Orlon 0.27 25 6.2 80-90 1.19
MODAKRILIK Dynel 0.34 34 838 95-100 1.29
POLIVINIL ALKOL 0.17 26 22 70-80 1.26
POLIVINILIDEN KLORIT 0.24 17 35 100 1.40
POLIETILEN: Courlene L-D 0.08 20-40 0.9 0.92
Courlene H-D 0.34 10 44 100 0.95
POLIPROPILEN: Ulstro 0.65 17 71 100 091
CAM 0.75 2-3 95-100 2.50
ELASTOMER Politiretan 0.031 540 0.007 100 1.16
PTFE: Teflon 0.15 13 6.54 100 2.20
GELIK TEL 0.26 8 285 100 8.70
BAZI KIMYASAL LIFLERIN ERIME NOKTALARI
Lifler Erime Noktasi (C)
Dicel (sekonder asetat) 244
Tricel (triasetat) 280
Nylon 6.6 (PA) 250
Nylon 6 (PA) 215
Nylon 11 (PA) 189
Nylon 6.10 (PA) 214
Nylon 4 (PA) 265
Nylon 5 (PA) 250
Nylon 7 (PA) 230
Nylon 6T (PA) 370
Nomex (PA) 37
Terylene (PET-PES) 260
Dacron 62 (PET-PES modifiye) 250
Vycron (PET-PES modifiye) 235
Grilen (PET-PES modifiye 250
E-Type Tetaron (PET-PES mod.) 250
Kodel (PCDT-PES) 295 NOT:
Orlon (Akrilik) 280
Teklan (Modakriik) 200 PA = Poliamid
Dynel (Akrilik kopolimer) 170 PET = Polietilentereftalat
Rhovyl (PVC) 180 PES = Poliester
Vinyon HH (Mod. PVC) 135 PCDT = Polisiklohegzilendimetil teraftalat
Saran (PVDN) 165 PVC = Polivinilklorit
Vinal (PVA) 220 PVDN = Polivinilidendinitril
Courlen (PE) 135 PVA = Polivinil alkol
Ustron (PP) 105 PE = Polietilen
Cam Lifleri 1200-1400 PP - Polipropilen




BASLICA KIMYASAL LIFLERIN GENEL iSIMLERI, KIMYASAL YAPILARI VE BAZI ORNEKLERI

GENEL iSIMLER KIMYASAL YAPI ORNEKLER

Asetat Sekonder Selilloz asetat Dicel

Akrilik Kiitlece %85'den fazla Akrilonitril igeren polimer Acrilan, Dralon, Courtelle, Orlon
Alginat Aljinik asidin metal tuzlari Kalsiyum Aljinar

Klorlu Lif (Klorofibre) Kiitlece %50'den fazla Vinil Klorit veya Vinilidenklorit Rhovyl, Leavil, Saran

iceren polimer

Bakir Lifi (Cupro)

Bakiramonyum Hidroksit Yontemi ile elde edilen
rejenere seliiloz

Cuprama, Cupresa

Elastan, Spandex

Kiitlece %85'ten fazla politiretan elastomer

Lycra, Spanzelle, Enkasvving

Florlu Lif (Politetraflore etilen)

Florokarbon monomerlerinden elde edilen polimer

Teflon, Polifen

Cam

Silikatlar karigimi

Fiberglas, Marglass

Modakrilik

Kiitlece %50-85 akrilonitril igeren polimer

Dynel, Teklan

Nylon veya Poliamid

CO-NH fonksiyonel gruplari yinelenen polimer

Nylon 6, Nylon 6.6, Nylon 11

Poliester Kiitlece %85'ten fazla diol ve teraftalik asidin

olusturdugu ester polimer
Polietilen Etilen polimeri Courlene, Drylene
Polipropilen Propilen polimeri Meraklon, Fibrite
Triasetat Hidroksil gruplarinin %92'sinden fazlasi asetilenmis

seliiloz
Vinylal Vinil Alkol polimeri Kuralon, Vinylon
Viskoz Viskoz yontemi ile elde edilen rejenere seliiloz Fibro, Sarille, Evlan

DEGiSiK SISTEMLERE GORE YUNLERIN SINIFLANDIRILMASI

Alman Sistemi Fransiz Sistemi ingiliz Sistemi Amerikan Sistemi incelik (mikron)
AAAAA 150 1008 15.4-16.2
AAAA 140 90S 16.2-17.0
AAA 125 80S Fine (ince) 17.0-17.9
AA 120 708 (tam kan) 17.9-19.0

A 110 64S 19.0-20.0

- 62S 20.0-21.3
AB 105 60S 1/2 Blood 21.3-23.0

B 100 58S (yarim kan) 23.0-25.5

C, | 568 3/8 Blood (kan! 25.5-27.0

Cl| I 508 1/4 Blood (kan) 29.0-33.0

D, I 485 33.0-35.0

- 468 Low 1/4 Blood (kan) 35.0-38.0
D,, I\ 44S Common (kaba) 38.0-40.0

E \ 408 Braid (kalin) 40.0-52.0

EE VI 36S 52.0-62.0

F Vil 328 62'den biyik




YAYGIN KULLANILAN BAZI KIMYASAL LiF MARKALARI (Trademarks)

Ticari isim Lif Tipi Ureten Firma Ticari isim Lif Tipi (Ureten Firma
A
ACE Polyester Allied Fibers Cosmo-Alpha Bi-komponent mikro Kanebo Lid.
Absorbit Viskon Ray on American Enka Co. Coumova Polypropilen Brisihs Celanese Lid.
Acelan Elastan Taekwang Indusiries Couniersiai Nylon 6.6 I.C.I.
Acefafe by Avlex Aseiai avtexFibers Inc. Courlene Polietilen Briiish Celanese Lid.
Acrilan Akrilik Saluiia Inc. Courtelle Akrilik Acordis (ourtaulds)
Acrilan SEF Mod Akrilik Soluiia Inc. Creslan,Cresiofi Akrilik Sierling Fibers Inc.
Agilon Nylon-Teksiire Iplik Deering Milikan Research C. Cshmilan Poliakrilonitril, Kesikli Asahi Chem. Indusiry Co.
Agro Rayon Beaunii Mills. Corp Cyclosei Seliiloz Asetat Du Poni Company
Alpha (BCF) Olefin American Fib. And Yarns Co. Cysialon Rayon American Enko Corp.
Amicor Antibakteriyel Acordis
Amoco xxv Olefin Amaco
Angelina Metalik Kesik Lif Meadowbrook Inveniions D
Anso-Tex Nylon Allied Fibers Dacron Polyester Du Poni AKRA Poly.
Anlron Nylon 6.6 Du Poni Company Dicel Asetat Briiish Celenese Lid.
Ardil Protein Lifi Imperial Chemical Ind. Lid. Diolen PES Mikro Lif AKZO
Aviloft Asetat Easiman Chem. Producuis Inc. Diolen Polyester Acordis Ind. Fibers
Amel Triasetat Celanese Corp. America Doriasian Elastan Bayer Corp.
Asahi Rayon Flament Asahi Chemical Ind. Co. Dralon Akrilik Farbenfabrikan Bayer A.G
Assurance Poliamid 6.6 Du Poni Company Dry Siep Nylon 6 Honeywell Iniernational
Astrolon C Nylon Tekstiire Iplik Chelslene Durafil Viskon HT Acordis (Courtaulds)
Avisco Vinyon Kopolimer American Viscose Corp. Durasoft Nylon 6.6 Soluiia Inc.
Vinilkloriir/viniasetat Duraspun Akrilik Soluiia Inc.

Avlin Polyester Avtex Durairek Nylon 6.6 Soluiia Inc.
Avora FR Polyester KoSa Dureihan Polivinilden desiyanid Celanese Fibers Corp.
Avron Rayon American Viscose Corp. Dyneema Polietilen HT DSM Toyobo
AXXEL Bi-kompenent lif Fiber Innovaiion Tech. Inc. Dynel Mod Akrilik Unicon Carbide Corp
B E
Ban-Lon Teksture Iplik Joseph Banchroft&Sons Ltd Eclipse Nylon 6 Honeywell Iniernational
Basofil Melamine BASF Corparation Elite Polibitilenteraftalat Nylstar
Belima-X Bi-komponent mikro Kanebo Ltd. Enka-Comfort Nylon 6 Bristi
Bemberg Viskon Rayon Beanit Mills Corp. Enka Nylon Nylon 6.6 Acordis Industrial Fibers Inc.
Besfight Karbon HT Toho Rayon Enkalon Nylon 6 British Enkalon Ltd.
Bi-Loft Akrilik Monsanto Chem. Ltd. Enkalure Nylon American Enka Corp.
Bri-Nylor Nylon 6.6 I.C.I. Fuban Inc. ESP Polyester KoSA

Espa Elastan Toyobo Co.

Essera Polipropilen American Fib. And Yarns Co.
c Estron Asetat Eastman Chemical Co.
Cantrece Bikomponent Naylon 6.6 Du Pont Company Elvan Viskon Acordis (Courtaulds)
Caprolan Nylon 6 Honeywell International Evolutia Akrilik Solutia Inc.
Celanase Asetat Celanese Acetate F
Celbond Bikomponent KoSA Fiberglas Cam Lifi Owens-Coming Fib. Co.
Celasta Polyester Katli iplik British Celanese Ltd. Fibro Lyocell Acordis Cellulosic Fib. Inc.
Celion Karbon BASF Structural Meterials Fibrolane Protein Acordis (Courtaulds)
Celon Nylon 6 Courtaulds Filabell Elastan Israel Spandex Co. Ltd.
Celon Antisiat Nylon 6 Courtaulds Filafine PES Mikrolif Groupe Rhone-Poulenc
Ceylon Polyester Hoechst Celanese Filfrac Cut-Cotton Lifi Rayon Proc. Co. Of Rhode
Cheviot Rayon Filament Nort British Rayon Co. Ltd. Filwell Polyester Wellman Inc.
Chromspun Asetat Eastman Chemical Co. Fina Akrilik Monsanto Textiles Com.
Comforel Polyester Du Pont Company Finese PES Mikrolif Hoecst Celanese
Comforlast Nylon 6.6 Du Pont Company Floccal Viskon Acordis (Courtaulds)
Coolmax Polyester Du Pont Company Floxan Viskon Glanzctoff A.G.
Cordura Nylon 6.6 Du Pont Company Fluflene Polyester iplik Fluflon Ltd.
Corebond Polyester Du Pont Company Fortisan Seliiloz Asetat Clanese Fibers Corp.
Corval Rayon Acordis (Coutaulds) Fortel Polyester Wellman Inc.
Ticari isim Lif Tipi Ureten Firma Ticari isim Lif Tipi Ureten Firma
G N
Galaxy Lyocell Acordis Cellulosic Fibers Inc. NewCell Lyocell (Filament) Acordis
Genesis Polypropilen Amoco Fabrics & Fibers Co. Nomex Aramid (Aromatik Pa) Du Pont Company
Gimy Akrilik (+Mikro) Solutia Inc. Muma Elastan (Spandex) American Cynamid
Glospan Elastan Globe Mnfg. Co.
Golden Glow Polyester BASF (o]
Gore-tex Fluorocarbon W.L. Gore OPTA Nylon 6.6 Du Pont Company
Grilene Polyester Grilon S.A. (EM.S.) Orlon Akrilik Du Pont Company
Grilon Polikaprolaktan Grilon S.A. (EM.S.)

P
H Panox Karbon HT R.K. Carbon
Helenca Strech Nylon Heberlein & Co. A.G. PBI Poli benzi midazole FR Hoechst Celanese




Helion Nylon 6 Chatillon S.A. Pentron Polyester Hoechst Celanese
Herculon Polipropilen Hercules Powder Co. Perfe Raylon Beaunit Mills Corp.
Hollofil Polyester Du Pont Company Perlon Nylon 6 Perlon VVarenzeichenverb
Hydrofil Nylon 6 Allied Polyguard Polyester KoSA
Hygra Nylon 6 (Emici core) Unitika Ltd. Powminco Asbestos Powhatan Mining Co.
Premafill Soft Polyester Hoechst Celanese
| proModal Modal Lenzing
Impressa Olefin American Fib. And Yarns Co. PTFE Floretilen FR Lenzing
Islon Polyamid 6.6 INSA Istanbul Nylon Q
Olana Polyamid Du Pont Company
K Ouallofil Polyester Du Pont Company
Kanekaran Mod Aknilk Kenegafuchi Spin. Co. Ltd. Ouartz Silika Bjorksten Research Labs.
Kevlar Aramid (Poliamid) Du Pont Company
Kodel Polyester Eastman Chemical Co.. R
Kod Ofill/Osoff Polyester Eastman Chemical Co. Radilon Polyamid 6 Radici Fil SPA
Kolorbon Viskon Rayon American Enka Corp. Resistat Bi-komponent Lif BASF Corporation
Kurolon Polivinil Alkol American Enka Corp Rhonel Triasetat Societe Rhodiaceta S.A.
Rhowyl Polivinil Klorid Societe Rhodiaceta S.A.
L Rilsan Polyamid 11 Soc Valentino d'Apphicartio
Lanital Protein Les Textiles Noureaux Roica Elastan Asahi Chemical Ind.
Leacril Antibakteriyel Akrilik Monte Fibre
Lilion Nylon 6 Snia Viscosa S
Linel, Lineltex Elastan Fillatice SpA, ilalya Saran Poliviniliden Klorid Dow Chemical Co.
Lirelle Polyester Acordis (Courtaulds) Sarille Viskon Acordis (Courtaulds)
Loftguard Polyester KoSA Sea Gard Polyester Allied Singnal Inc.
Lotan Modifiye PAN, FR Monte Fibre SEF Plus Mod Akrilik Solutia Inc.
Luralon Nylon American Enka Corp. Sen sura Polyester VWellman Inc.
Lurex Metal iplik Lurex Company Ltd. Serelle Polyester KoSA
Lycra Elastan (Spandex) Snia Viscosa Ltd. Serene Polyester KoSA
Lyocell Lenzing Lyocell Lenzing Lyocell GmbH Setila Polyester Phone Poulene
Shimmereen Poliamid 6 BASF Corporation
M Silfresh Antimikrobik Asetat Novaceta
Marguese Lana Polipropilen Amoco Fabrics & Fibers Co. Silky Touch Poliamid 6 BASF Corporation
Marvess Olefin Philips Spandex Politiretan Du Pont Company
Meraklon Polipropilen Montecatini, italya Spanzelle Poliiiretan Acordis (Courtaulds)
Merinova Protein Snia Viscosa Spectra 900,1000  Polietilen Honeywell International
Meryl Nylon 6.6 (+mikro lif) Nylstar Spectra Fusion Polietilen Honeywell International
Mexten Satine Nylstar Stainmaster Poliamid 6.6 Du Pont Company
Metion Metalik Iplik Metion Corp Stay Gard Poliamid 6 Honeywell International
Mewlon Polivinil Alkol Nichiko Co. Substraight Polyester Honeywell International
Micrell Polyester American Micrell Inc. Super Dylon Polietilen Arco Polymer Co.
Microloft Polyester Du Pont Company
Micromattique Polyester Du Pont Company T
Micro Safe Asetat Celanese Acetate Tactel Polyamid 6.6 Du Pont Company
Micro Supreme Akrilik Sterling Fibers Inc. Tairilin Polyester Honeywell International
Miralon Poliamid Teksture ipi. Heathcoat Yams Fibere Technora Para-Aramid Teijin
Mobilon Elastan Nisshinbo Ind. Japonya Teflon Florokarbon Du Pont Company
Modal Modal Lenzing Teklan Mod Akrilik Acordis (Courtaulds)
Movil Polivinil Klorid Polymer S.P.A Tekmilon Polietilen HT Mitsui Petrochem
Ticari isim Lif Tipi Ureten Firma Ticari isim Lif Tipi Ureten Firma
Telar Olefin Filament Fiber Technology. Ultron Nylon 6.6 Monsanto
Tempra Viscon Rayon Inc. Universe Polyester Hoechst Celanese
Tenasco Stperi Viskon American Enka
Tenax Karbon HT Acordis (Courtaulds) v
Tencel Lyocell Akzo Verel Mod Akrilik Eastman Chemical Products
Tergal Polyester Acordis (Courtaulds) Verranne Cam Lifi Societe du vere Textile
Terlanka Polyester Societe Rhodiaceta Vestamid Nylon 12 Chemische Erke Huls A.G.
Terylene Polyester AK.U. (Holland) Vicara Protein Virginia-Coraline Chem. Corp.
Texlon Elastan I.C.I. Viloft Viskon Acordis (Courtaulds)
Thermax Polyester Tongkook Synthetics Fibers Vincel Mod Akrilik Acordis (Courtaulds)
Thermolite Polyester Du Pont Company Vinyon Polivinil Klorid American Viscose Corp.
Topel Viskon Rayon Du Pont Company Viscalon Viskon Rayon American Enka Corp.
Toplon Elastan Acordis (Courtaulds) Vycron Polyester Beaunit Mills Corp.
Torayca Karbon HT Hyosung Vyrene Politirethan U.S. Rubber Co.
Torcon Polipropilen Silfid Toray Ind. Corp.
Trace Olefin Toray Ind. Corp. w
Trevira Polyester American Fib. And Yarns Co. Ware-Dated Akrilik Solutia Inc.
Trev. Micronesse Polyester Hoechst Trevira GmbH &Co. Wear-Dated Nylon 6.6 Solutia Inc.
Tricel Tri asetat Hoechst Trevira GmbH & Co. Wellene Polyester Wellman, Inc.
Tusson Viskon Rayon British Celanore Wellon Nylon 6-6.6 Wellman, Inc.
Twaron Para-Aramid Beaunit Mills Corp. Welstrand Nylon 6-6.6 Wellman, Inc.
Tynek Polyester Akzo
Du Pont Company z
u Zantrel Viskon Rayon BASF
Ullstron Polipropilen I.C.I. Zefran Akrilik Badische Cor
Ultra Touch Polyester BASF Zeftron 200,2000  Poliamid 6 BASF




TEKSTIL LIFLERi KISALTMALARI

KIMYASAL LIFLER DOGAL LIFLER
Asetat CA Angora Wa
Akrilik PAN Alpaka Wp
Alginat ALG Deve We
Aramid AR ipek Se
Bakir Lifi CUP (CU) Jiit Ju
Cam GF Kagmir Ws
Elastan EL Keten Li
Elastodiene ED Kenevir He
Kazein KA Pamuk Co
Karbon CF Rami Ra
Lyocell CLY Sisal Si
Melamin MF Tiftik Wm
Metal MTF Yin Wo
Modakrilik MAC
Modal CMD
Polyamid PA
Polyester PES'
Polytetrafloroetilen PTFE
Polyetilen PE
Polyimid P
Polylaktik PLA
Polypropylene PP
Polyuretan PUR
Polyvinilalkol PVAL
Polyvinilklorit CLF
Seramik CEF
Triasetat CTA
Viskoz cv
Zein ZE
1) Ayni kisaltma plastik endustrisinde (ISO 1043) polyeter sulfone icin de kullaniimaktadir.
Kaynak: “Terminology of man-made fibres” The International Bureau for the Standardization of Man-Made Fibres (BISFA), 2004
AMERIKAN UPLAND PAMUKLARININ DERECEYE GORE UNIVERSAL
STANDARTLARI, SEMBOLLERI VE KODLARI
Beyaz I(GPI;L S’a Sinif Beyaz Hafif Benekli Benekli Renkli veya Lekeli |  Sa Lekeli Hafif Gri Gri
*GM(11) GM(12) GM(13) *GM(16) GM(17)
*SM (21) SM (22) *SM (23) SM (24) SM (25) SM (26) SM(27)
M (30) *M(31) M (32) *M (33) M (34) M (35) M (36) M (37)
SLM (40) *SLM (41) SLM (42) *SLM (43) *SLM (44) SLM (46) SLM (47)
LM (50) “LM(51) LM (52) *LM (53) *LM (54)
SGO (60) *$GO(61)
GO (70) *GO(71)
BG (80) BG(81) BG (82) BG (83) BG (84) BG (85) BG (86) BG (87)

Not: (*) isaretli standart kutularda gosterilen standartlardir. Digerleri esgal (izerinden (numune ile) islem goren standartiardir. Rakamlar her
standardin kodunu gostermektedir. Ara sinif (plus) beyaz sinif iginde iki derece arasinda kalan derecedir. Omegin Middling renginde fakat
Strict Low Middling kadar yabanci madde igeren standart gibi.

M = Midding, S=Strict, G=Good (basta ise), G=Gray (sonda ise), O=Ordinary, L=Low, B=Below, Upland=Orta uzunluktaki pamuklar.




LIF UZUNLUGUNA GORE UNIVERSAL PAMUK STANDARTLARI

Kisa lifli Pamuklar Orta Uzunluktaki Pamuklar Uzun Lifli Pamuklar
inch mm Kod. No. inch mm Kod. No. inch mm Kod. No.
;i’s Lidan ZO'GdE‘S’ELde” (24) 31132 246 (31) *1 9/32 325 @1)
13/16 20.6 (26) 1 254 (32) 15/16 333 (42)
718 222 (28) 11/32 216 (33) *111/32 34.1 (43)
29/32 23.0 (29) 11/16 26.9 (34) 13/8 349 (44)
15/16 238 (30) 13/32 27.8 (35) *113/32 357 (45)
11/8 285 (36) 1716 36.5 (46)
15/32 29.3 (37) *115/32 373 (47)
13/16 30.1 (38) 11 38.1 (48)
17/32 309 (39)
1V 317 (40)

Not: 1 9/32-1 Vz arasi sadece Gliney Amerika Pima pamuklari igindir. X isaretleri deskriptivdir.

TURK PAMUKLARININ SINIFLANDIRILMASI

GRUPLAR
Kisa Lifl Orta Uzunlukta Lifli Pamuklar Uzun Lifl
Pamuklar Pamuklar
Rollergin ile Girgirlanan Pamuklar Sawgin ile Girgirlanan Pamuklar
Sinif Siniflar Siniflar
ve Gukurova Ege Hafif Sinif ve Tipi
Tipi Hafif Hafif Renkli Tip Digi Beyaz Benekli Tip Digi
Beyaz Beneki Beyaz Beneki
1-Yerli 1 1-Standart 1-Standart-1 | 1-Standart 1-Standart-1 | 1-Renkli-1 1-Oziirli 1-Standart 1-Standart-1 | 1-Oziirli 1-Sealand-1
2-Yerli 2 Ekstra 2-Standart-2 Ekstra 2-Standart-2 | 2-Renkli-2 2-Kusbas! Ekstra 2-Standart-2 | 2-Kugbasl | 2-Sealand-2
3-Yerli 3 2-Standart-1 | 3-Standart-3 | 2-Standart-1 | 3-Standart-3 | 3-Renkli-3 3-Avaryali 2-Standart-1 3-Standart-3 | 3-Avaryali | 3-Sealand-3
4-Yerli 4 3-Standart-2 | 4-Standart-4 | 3-Standart-2 | 4-Standart-4 | 4-Renkli-4 3-Standart-2 | 4-Standart-4 4-Sealand-4
4-Standart-3 | 5-Standart-5 | 4-Standart-3 | 5-Standart-5 (Samp1) 4-Standart-3 | 5-Standart-5 * Yetistirilecek
5-Standart-4 5-Standart-4 5-Renkli-5 5-Standart-4 olan tirler kendi
6-Standart-5 6-Standart-5 (Samp2) 6-Standart-5 isimleri ile
7-Standart-6 7-Standart-6 7-Standart-6 adlandirilabilir.
Kisa Lifli Eger pamuklar Rollergin ile girgirlanmiglar ise tretim Renkli Tip Disi Uzun Lifli
Pamuklarda | bélgelerine gdre ayri ayri tip numuneleri hazirlanir. Ege Bolgesi | Pamuklarda | Pamuklarda Edier pamuklar Sawain ile cirerlanmislar ise Pamuklarda
Tiirkiye Tip | pamuklari igin Tiirkiye-Ege, Cukurova Bélgesi pamuklari igin Tiirkiye Tip | Tiirkiye Tip Tgrkipe Ti Numungsi Haglrlgnlr s Tiirkiye Tip
Numunesi Tiirkiye- Cukurova diger bolgeler icin ise Tiirkiye-Ege Tipi Numunesi Numunesi ye 1 ' Numunesi
Hazirlanir. seklinde numune hazirlanir. Hazirlanir. Hazirlanir. Hazirlanir.
LINTER PAMUKLAR
Siniflar
A B Tip Disi
1-Linter (A-1) 1-Linter (B-1) 1-Linter Tip Disi
2-Linter (A-2) 2-LInter (B-2)
3-Linter (A-3)
Linter Pamuklarda Ttrkiye Tip Numunesi Hazirlanir.
LiF DOKUNTUSU PAMUKLAR

Siniflar

Girgirlama Lif Dokiintiileri

iplik imalati Lif Dékiintiileri

Meydana geldikleri yer itibari ile tiplendirilip temiz veya kirli olarak

nitelendirilebilirler.

Meydana gelis sekline gore
tiplendirilerek temiz veya kirli olarak
nitelendirilebilirler.

Lif Dokiintisti Pamuklarda Turkiye Tip Numunesi Hazirlanir.




iPLIK NUMARALAMA SiSTEMLERI

iPLIK Numaralama Sembolik Kullanilan Kiitle Kullanilan Uzunluk iplik Numara Tex'e Doniigiim
Sistemi Gasterim Birimi Birimi Birimi Katsayisi
Tex Tex 1. gram 1 kilometre glkm
Denier Den 1 gram 9.000 metres 9/9.000 m 0.1111
Numara Metrik Nm 1 kilogram 1 kilometre km/kg 1000/Nm
ingiliz Pamuk Ne 1 libre 840 yarda 840 yd/lb 590,5/Ne
ingiliz Kamgam Nex 1 libre 560 yarda 560 yd/lb 885,8/Nex
iPLIK NUMARALARI iGiN DONUSUM FORMULLERI
Metrik Numara Ingiliz Pamuk Num. Ingiliz Keten Num. Ingiliz Kamgam Num. Ingiliz Strayhgarn Uluslararasi Denye Tex. Num. Sistemi.
(Nm) (Ne) (Nev) (Nex) Num. (New) Num. (td) Tt (tex)
0,5905 Nm 1,6435 Nm 0,8858 Nm 1,9377 Nm 9.000/Nm 1.000/Nm
1,6934 Ne 2,8 Ne 0,15Ne 32813 Ne 5.314,87 /Ne 590,541/ Ne
0,6048 Ne. 0,3577 Nev 0,5357 Nev 1,1712 Nev 1,4881,6 / Nev 1653,52 / Nev
1,1289 Nex 0,6667 Nex 0,8533 Nex 2,1875 Nex 7.972,3/ Nex 885,812/ Nex
0,5161 New 0,3048 Ney 0,8544 Ney 04571 New 17.439,4 / New 1937,71/ New
9.000/d 5.314,87 /td 14.881,6/td 7.972,31/td 17.4394 /td 0,11111d
1.000/ Tt (tex) 590541/ Tt (tex) 1.643,52 / Tt (tex) 885,812/ Tt (tex) 1.937,71/ Tt (tex) 9Tt (tex)




iPLIK NUMARALARI iGiN DONUSUM TABLOSU

Nm Ne tex dtex den Nm Ne tex dtex den
200 1181 5 50 45 4545 26.84 22 220 198
192.3 1136 52 52 46.8 4348 25.68 23 230 207
1786 1055 5.6 56 504 4167 2461 24 240 216
166.7 2842 6 60 54 40 2362 25 250 225
156.2 9227 6.4 64 576 38.46 271 26 260 234
1471 86.84 6.8 68 612 3% 21.09 28 280 252
1479 84.36 7 70 63 33.33 19.68 30 300 270
1389 82.02 72 72 64.8 3125 1845 32 320 288
1316 77 76 76 684 2941 17.37 34 340 306
125 73.82 8 80 72 27.78 164 36 360 324
119 703 8.4 84 756 26.32 1554 38 380 342
1136 67.11 8.8 88 792 25 14.76 40 400 360
1141 65.62 9 90 81 2381 14.06 42 420 378
108.7 64.19 9.2 92 826 2273 1342 44 440 396
104.2 6151 9.6 96 864 21.74 12.84 46 460 414
100 59.05 10 100 90 20.83 123 48 480 432
95.24 56.24 105 105 945 20 1181 50 500 450
90.01 53.69 1 110 99 19.23 11.36 52 520 468
86.96 51.35 15 115 1035 17.86 1055 56 560 504
83.33 49.21 12 120 108 16.67 9.842 60 600 540
80 4724 125 125 1125 1562 9.227 64 640 576
76.92 4543 13 130 117 14.71 8.684 68 680 612
7143 4218 14 140 126 13.89 8.202 72 720 648
66.67 39.37 15 150 135 13.16 777 76 760 684
625 36.91 16 160 144 125 7.382 80 800 720
58.82 34.74 17 170 153 119 7.03 84 840 756
55.56 3281 18 180 162 11.36 6.711 88 880 792
52.63 31.08 19 190 171 10.87 6.419 92 920 828
50 2953 20 200 180 1042 6.151 96 960 864
4762 28.12 21 210 189 10 5.905 100 1000 900




iPLIK BUKUMU
Bir elyafi biikmek kullanilacagi siirecin dayanim kosullari agisindan onemlidir. Bir iplikteki biikiim sayisi sadlamlik, elastiklik vb. gibi iplik
ozelliklerini etkiler. Bir iplik iki yonde bukilebilir. Biikim yonu "Z" ve "S" harfleri ile belirtilir. "Kdchlin”e goére bikim hesabi
T: torsion (Latince) = Biikiim
T/ m: metredeki tur sayis
o = BlkimKatsayysy
aotex

Texiginformil: T/m = —=
tex

Neigin formiil: T/ing=crg \/Ne
Neigin formil: T/m =ty /Nm

Agiklamalar: Degerlerin doniisiimii
atey  -texsisteminde bkim katsayisi agtex = am.100

ae : Ingiliz sisteminde bikiim katsayisi Tling=T/m 0.0254
T/m= Tling 39.97

am : metrik sistemde biikiim katsaysi

Tling < ingteki tur sayasi

Tim - metredeki tur sayisi

Verilen
isenen am Ctex e
am - atex0,0316 e 303
atex am316 - g 9575
e m0033 artex0,00104 )
BUKUM FAKTORU
Tur sayisina bagli olarak iplik numarasina gore

a 10 tex 20 tex 25 tex 30 tex 50 tex 100 tex
60 600 424 379 350 268 190
70 700 495 442 408 313 221
80 800 566 506 466 358 253
90 900 636 569 525 402 284
100 1000 707 632 583 447 316
110 1100 778 695 640 492 348
120 1200 848 758 695 536 379
130 1300 919 822 753 581 411
140 1400 990 885 810 626 422
150 1500 1061 948 867 671 474
160 1600 1131 1011 925 715 506
170 1700 1202 1074 982 760 537
180 1800 1273 1138 1040 805 569




KATLI iPLIKLERIN GOSTERIM TARZI
Ayni yapida ipliklerden olusan katl iplik:

™~

40 tex 2600 x 3 S 400

iplik numarasi Q |— Katli ipligin bikim faktori
Katli ipligin bikim yénu

Biikiimiin yonu
Tek kat ipligin biktim faktori Katli iplikteki tek kat sayisi

Degisik yapida ipliklerden olusan kath iplik

P

JZS tex S 420 + 60 tex Z 80) S 260
Tek kat iplik numarasi

L S L Katli ipligin btikiim faktorl
Tek kat ipligin bikim yoni Katli ipligin biikiim yonii

Tek kat ipligin biikiim fakiord Tek kat ipligin bikim faktori

Tek kat ipligin bikim yoni

Tek kat iplik numarasi

Degisik yapidaki tek katli
iplikler + isaretiyle gosterilir.

Ayni yapida katl ipliklerden olusan ¢ok katli iplik
Zn 1z z F A L‘iZ / z
e s
S [ IR TEZITI T

20tex 2700 x 3 S 500 x 2 Z 200

‘ L ikinci katlamanin biikiim faktorii

iplik numarasi !
Biikiim ydnu Ikinci katlamanin biikim yni
Tek kat ipligin blikiim faktori On katli iplik sayisi

Tek kat iplik sayisi
On katlamanin biikiim yoni
On katlamanin biikiim faktéri




Pamuk iplikgiliginde Makina Tipine Gore Telef Oranlari (%)

Pamuk Rayon/Sen.
Makina

1" -1 16 -1 1ns BTy -1 78" -60 mm
OE-Roter 1,6 15 1,5 - - 14
Ring Egirme 1,5 22 2,7 3,0 32 22
Fitil 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Cer (Pasaj basina) 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Penydz 14,0 16,0 18,0 18,0 20,0 -
Vatka (UNILAP) 0,5 05 0,5 05 0,5 -
Tarak 49 35 3,1 28 26 0,6
Harman-Haliag 6,0 50 4,0 3,0 2,0 0,3

Harman-Haliag Dairesi Uretimi ve Verimliligi
Makina Teorik Uretimi Kg/h
ERM-Temizleyici (Besleme) 400
ERM veya B50 Temizleyici 500
Unimix (Temizleyici Unitesiz) 600
Unimix (Temizleyici Unitesi ile) 400
Tek Silindirli Temizleyici 600
Telef Agici 60
Balya Agici Harmanlayici 400-500
Unifloc A10-1700 950
A10-2300 1400
Verimlilik % 95
Tarak Uretimi (Kg/h) ve Verimliligi
Hammadde Karde Penye
Pamuk OE-Rotor Ring Egirme Ring Egirme
1" 70 60
-1 116 65 50 40
-1 18 60 40 35
T 30 25
-1 78 20
Rayon
-40mm-1.7dtex 60 50
-60 mm - 3.3 dtex 70 60
Sentetikler
-40mm-1.7 dtex 60 50
- 60 mm - 3.3 dtex 70 60
Verimlilik % 95
Cer Cikis Hizlari
Makina Gikis Hizi m/dak
Karde Penye

1 -3 Pasaj Gerler

500-800

400-500

Verimlilk ~ (Tek Cikis) % 82-88
(Cift Cikis) % 75-80

Not: Bu tablolarda RIETER makineleri esas alinmistir.




PENYE URETiMi VE VERIMLILiGi

Hammadde Tarak devri/ dak. Kemling Teorik Uretim
Pamuk
-1 300-350 14 425
-11/16" 300-350 16 375
-11/8" 300-350 18 36,5
-i172" 275-300 18 28
-i7/8- 275-300 20 25
Verimlilik (%) 92-94

Penye Hazirlama (Unilap) Gikis Hizlari, Vatka agirliklari, Verimlilik
Makine Verimlilik (%) Gikis hizi m/dak. Maksimum Vatka Agirhgi (kg)
UNILAP 70-75 80-120 25
Ring Egirme Makinasi Uretim ve Verimlilikler
iplik Numarasi tex 60-36 30-20 16-12 10-7
Nm 17-28 33-50 62-83 100-143
Ne 10-16 20-30 37-50 60-85
Teorik Uretim g/ig saati 60-35 2715 12-8 6-4
Otomatik Takim gikarma ile Verimlilik (%) 96,5-97,5 97,5-98 97,5-98 98
Takim Gikarma Ekibi ile Verimlilik (%) 9395 95-96 96-97 96,5-97,5
Fitil Makinasi Uretim ve Verimliligi
Teorik Uretim g / ig saati 1400-1200 1000-800 600-400
Verimlilik (%) 75-80 80-85 85
OE - Rotor Egirme Makinasi Hizlar (d/dak)

Hammadde Rotor Hizi (d/dak)
Pamuk telefi 70.000-90.000
Pamuk 100.000-130.000

Pamuk - Yapma Lif Harmanlari

100.000-130.000

Rayon - 40 mm 100.000-130.000
Rayon - 60 mm 50.000-65.000
Sentetik-40 mm 80.000-110.000
Sentetik-60 mm 50.000-65.000

Not: Rieter verilerine gére hazirlanmistir.
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PAMUK VE YUN iGiN EGIRILME SINIRLARI

Pamuk stapel uzunlugu Lif inceligi Yaklagik egrilme siniri
(mm) (ing) dtex tex Nm Ne
2.56 40 25 15
2.38 33 30 18
222 29 35 21
<28 <11/8 215 25 40 24
2 22 45 27
2 20 50 30
1.88 17 60 35
1.76 14 70 41
1.55 13 80 47
1.5 1" 90 53
<28 <11/8 1.46 10 100 59
1.36 7 150 89
1.22 5 200 118
Yiin Sinifi Lif Capi Kiviim / ecm Yaklasik egrilme siniri
tex Nm Ne
AAA 17-18 11-13 10 100 60
AA 18-20 9-10 125 80 47
A 20-23 7-9 17 60 34
B 23-26 6-7 20 50 29
C 26-31 5-6 25 40 24
D 31-37 45 42 24 14
E 3740 4-5 50 20 12

Prof. Fahrbach'a gére.




YUNUN iNCELIK SINIFLANDIRMASI VE KAMGARN, YARI-KAMGARN VE STRAYHGARN iPLIK URETIM
SISTEMLERINDE iPLIK SINIRLARI

IPLIK NUMARASI - tex . ]
100 50 33 25 20 17 14 125| LIFINCELIGI | SINIFLANDIRMA |KIVRIMYUN
' sAvisI| TiPi
iPLIK NUMARASI - (Nm) ' . ”
10 20 30 40 50 60 70 80 |mikron|mtex (Nm) | INGILIZ | ALMAN | U.S.A. Icv_r::m
1 1 1 |
ol l, 17 | 304 | 3288 AAAA 8
AA =) Z
18 | 341 |2933 ° |
AA/A = | =
;_/ 19 | 380 [2632| &S el I
20 | 418 [2303| 708 | A |70s =
64s 5
21 | 457 |2187 oas| = | g
22 | 502 1993 AB S | 2
= i
23 | 544 [1837| 60s 62s | % =
B =
24 | 588 [1700 60's —
58s L
25 | 638 |1567 cl &
0
26 | 690 |1449| °° A
i <
27 | 744 |1344 w
=z
28 | 794 |1259 cll =
50's 54s
29 | 852 (1174
30 | 912 [1097 ‘e glll 5ds
31 | 974 |1027 e | 3
48 s 8 g
32 [1037| 964 c | 8
46s s [ Q
33 |1095| 913 48s| = | X
34 [1162| 860 El 5 'oo'c
b 44 s
&40I||f/|p:|k@ 35 [1232( 812 44s
050 lif / iplik 2 36 |1303| 768
1 1 40s Ell
. . " g
V70|I|f/|p:|k 37 |1408| 727 40's —
90lif /iplik 2| | 38 [1440| 694 =
ps )
100 lif / iplik? 39 |1517| 659 _ 1=
) L g 36s . d
140 Iif / iplik 40 |[1596| 627 S
=
41 (1677 59 <
42 |1760] 568 2

H. ADNAN GURCAN'DAN ALINMISTIR.

IPLIK NUMARASI - tex

10 20 30 40 50 60 70 80
iPLIK NUMARASI - (Nm)
100 50 33 25 20 17 14 125




YUNUN iNCELIK SINIFLANDIRMASI VE KAMGARN, YARI-KAMGARN

VE STRAYHGARNDA iPLIK OLMA SINIRLARI

Nm——> i
TARAK GALISMA GENISLIGI
26 52 76 104 13,0 156 18,2 20,8 234 180 220 250 300 350 cm
Sirm | Sim | Sinm | Sinm | Sinm
9,5 ,/ Sayisi| Sayisi| Sayisi| Sayisi | Sayisi
g 2 o O
105 /, EEHIUTY 240-|- - - -[336
11 < - - Lo [ 224
s { 7 o
: / 1 A
12 N S 1 o e i e L)
125 / et i [ 240
3 /’ SEEEEE N CN R BT
13 74 B e s e ey S N B R P
135 7 4 st e 1 P 7
14
S i y i et B RN (O P
£ 15’ / A R S (vl el R
B ] FHEEEH 17N S -1224
a3 1’5 F1TTTF—TFT"T"+""T"+T+"T"1T"1T"+T"1......|.. 1136
(24
Z 16 27-[132
w PG p e 1.5.0. 180
o 16,5 nr~[128
s . pepeal |
& | / ;o
(0]
1;’5 / -2:1120_ 1436
I OLL s |80
18,5 1 f 1%, 1 192
19 I FITE-zp1281 . l4gp
19,5 I """" 100
20 1Attt :::- bl oo 4
FoossstELczl1o4 1120
20,5 11T+ 041254 - Hes
P " S T T N N R -[100
215 ———F1++11T—""——+"""""" i e, b2
-
“ I
22,5
23
26 52 76 104 13,0 156 18,2 20,8 234
Nm——

Sirim genigligine bagh olarak strayhgarn tarakta yapilabilecek iplik numaralar sinirlarini gésteren diyagram.




STANDART DOKUMA KUMASLAR

1. GIRi§

Dokuma kumaslar gesitli amaglarla degisik hammaddelerden gesitli yapilarda ve kullanim 6zelliklerinde iretilmektedirler. Kumasin yapiminda kullanilan hammadde,
diger bir deyimle lif veya lif karigimlari ya da iplik cinsleri, cok kez kumasin kullanim amacina uygun olarak segildiginden, endistride kumaslarin tanimlanmalari ve
siniflandirimalari daha gok hammadde ¢zelliklerine dayandiriimistir. Bu agidan, dokuma kumaslari pamuklu, yinli ve ipekli kumaslar olarak ¢ ana sinif iginde
incelemek uygun olmaktadir. Ancak yiinli kumaslar, kumasin gériinim ve kullanim 6zellikleri bakimindan 6nemli farkliliklar gésteren “Kamgarn” ve “Strayhgarn”
kumaslar olmak iizere iki ayri sinif olarak tanimlanirlar. Diger yandan ytnli ve pamuklu kumasglar, dogal lifler olan yiin ve pamugdun saf olarak kullanildi§i kumasglar
yaninda, viskon, naylon, polyester, orlon gibi cesitli yapma liflerle yinin ya da pamugun gesitli oranlarda karigimlarinin kullanildigr kumaslar olarak da
Uretilmektedirler. Kumasin genel karakterini biytk olctide etkilemedikleri dlclide bu tiir kumaslar da ayni sinif iginde ele alinirlar. Ancak, viskon ya da viskon-pamuk
karisimi dokuma kumaslar genelde ayri bir sinif olarak ele alindigi gériilmektedir.

ipekli kumaslar farkl hammaddesi agisindan ayri bir kumas sinifini olusturmakla birlikte, ipek ipliginin kesiksiz bir liften olusturulmasi nedeniyle yiin ve pamuk ipliklerinden
cok farkli yapida olmasi sonucu, bu kumaslar yapi, davranis ve kullanma yeri bakimindan gok 6zel bir kumas sinifini olustururlar. Kumas ozelliklerinin benzerligi agisindan

viskoz ya da yapma ipekten (suni ipek) yapilan ve “Flog Ipligi” adi verilen ipliklerden dokunan ipekli kumas benzeri kumaslarla, kesiksiz (devamli) asetat, naylon, polyester
ipligi ve benzeri kesiksiz lif ipliklerinden dokunan gesitli kumaslari da ayni sinif icinde bir alt grup olarak incelemek uygun olmaktadir.

Uzun yillarin kazandirdigi enddstriyel dretim ve tliketici kullanim deneyimleri ile tekstil teknolojisindeki gelismelere paralel olarak ytrttilen driin gelistirme ve yeni Uriin
tasarimi galismalari, hammadde, iplik tirli, kumas yapisi ve retim teknigine iliskin 6zelliklerin biitliniini iceren bazi standartlarin olusmasina yol agmistir. Her ne kadar bu
standartlar gok kez Urlin standartiari olarak resmi standart kurumlar tarafindan tanimlanmamislarsa da, endistri ve pazarda genel kabul géren kumas adlarinin ve
tanimlarinin varli§i bir gergektir. Gogu kez bu tanimlarin Gretim teknigine iliskin bazi énemli ayrintilari icerdigi de goriimektedir. Bu bélimde bu gergeve iginde ele alinan
baz| standart kumaglar, endlistride ve pazarda kullanilan yaygin adlar altinda hammadde cinsi, iplik tirli, numarasi, gerektiginde kat sayisi ve biikimu, yapisi ve 6rgu tird,
atki ve ¢8zgti sikliklari, apre dzellikleri, belirgin nitelikleri ve kullanim alanlari ile birlikte olanak élglsiinde kisa olarak tanitilacaklardir.

Endiistrideki uygulamalar gesitli oldugu gibi, bazi kumaslar iplik numara ve sikliklari, hatta orgileri farkli oldugu halde esdeger sayilan yapilarda ayni adla
tanimlanmaktadir. Bu gibi durumlarda belirli bir teknik 6zelligin degisim gdsterdigi aralik ya da sinirlar belirtilecek, gerektiginde bir ya da birkag 6rnek tim 6zellikleri
ile tanttilacaktir. Béyle bir gérevin tam bir yeterlikle ancak gok ayrintili ve uzun galismalar sonucu basarilabilecedi agiktir. Ne var ki bu tir ¢alisma ya da kaynaklar
sinirli olduklari gibi glincellik de tagimamaktadirlar. Bu agidan burada kisitli da olsa, daha gok pratik kullanimda yararli olacagina inandigim gtivenilir bilgilere yer
verilmigtir.

Diger yanda, gesitli krep kumaslar, astrakan kumaslar, “Stre¢” adi verilen esnek kumaslar ve benzeri 6zellikli ve fantezi kumaslarin yapiminda kullanilan gesitli
ipliklerin de standartlasmis ya da ureticiler ve tasarimcilarca tanimlanmis belirli 6zellikleri s6z konusudur. Bu ipliklerden Uretilen kumas yapilarini ve bu kumaslarin
davranig dzelliklerini daha iyi anlayabilmek igin bu bélimde dncelikle bu tiir ipliklerin kisa tanitimlarina yer vermek uygun olacaktir.

2. STANDART iPLIKLER

2.1 Renk Efektli iplikler

Gerek kamgarn, gerekse strayhgarn ytnli ipliklerde farkli renge boyanmis liflerin bir araya getirilmesiyle olusturulan ipliklere melanj iplik denilmektedir. Eger karisim
renk beyaz ya da agik bir renge boyanmig topsun baski ydntemiyle aralikli olarak boyanmasi ile elde ediliyorsa iplik vigurd iplik olarak bilinmektedir. Bu durumda
ayni yln lifi Uzerinde iki kontrast renk birlikte yer alacagindan liflerin karigimi sonucu gok dizgiin bir renk karisimi elde edilerek acik griler, bejler, diger pastel renkler
elde edilir. Melanj ipliklerde gériilen hafif kirgilli efekt bu ipliklerde gérilmez. Iplik makinasinda iki farkli renkli fitilin ayni gekim bélgesine ydnlendiriimesi ile elde
edilen iplikler jaspe iplik olarak bilinirler. iki farkli renkli ipligin birlikte biikiimesiyle elde edilen ift katli ipliklere ise muline ya da molina iplik denilmektedir. Bunun igin
renk ya da ton kontrast yaratan renkler. Ornegin sari ve mavi ya da bej ve kahverengi, beyaz ve siyah renkler kullanilir, bunun sonucu kumasta kumlu bir efekt elde
edilir. Bu yéntem pamuklu kumaslarda da uygulanir.

2.2 Parlak Iplikler

Parlak gériintimld liflerinin kullanimiyla parlak efekt iplikleri elde edilir. Bunlara érnek olarak metalimsi gériiniise sahip “Lureks” ipliiplikleri ile kdseli kesitleri sebebiyle

parlak gérinen liflerden yapilmis iplikler verilebilir. Lureks iplikler metal parlakiiginda elde edilen sentetik folyelerin ince seritler halinde kesilmesiyle olusturulurlar

(Komisyon, 1996).

2.3 Yiiksek Biikiimlil iplikler

Bu iplikler krep, fresko, vual gibi 6zel kumaslarin dokunmasinda kullanilan yiksek bikimld iplikler olup bikim dereceleri Bolim 2.1.4.3 ve 3.1.2.3'te verilmistir. Bu

iplikler bikiim miktari arttika “Sert Bikimlu Iplik”, “Kivrak Bukumli Iplik”, “Vual Bikimli Iplik”, “Krep Buktimli Iplik” olarak tanimlanirlar. Vual ipligin 6zelligi iplik

kesitinin yuvarlak olmasidir. Bunlar tek ya da gift katli olarak elde edilen gazelenmis (yakilmis) ipliklerdir.

2.4 Tekstiire iplikler

Tekstire iplikler sentetik liflerin termoplastik 6zelliklerinden yararlanilarak kivrimlandirma, karistirma, ilmeklendirme gibi mekanik etkiler altinda birakilan kesiksiz lif

ipliklerinin ytiksek sicaklikta fiske edilmesi sonucu olusturulan dzel yapili iplikleridir. Bu iplikler daha ok érme kumas iretimine uygun iseler de, son yillarda bazi 6zel

dokuma kumaslarin Uretiminde de kullanimlari artmig bulunmaktadr.

2.5 Elastik iplikler

Bunlar ok ytiksek oranlarda elastik uzama davranisi gésteren ve genellikle tek filamentli “Likra” ve benzeri sentetik iplikler olup dokumada esneme yetenegi yiksek

kumaglarin dokunmasinda atkida belirli oranlarda kullanilirlar.

2.6 Metal iplikler

Bunlar genellikle “Sim” adi verilen metal seritler olup fantezi kumaslarin dokunmasinda kullanilirlar. “Tinsel iplik” olarak bilinen iplik ise {izerine metal atomlarinin

cesitli yontemlerle baglandig liflerden olusturulan ipliklerdir (The Textile Institute, 1991).

2.7 Yeni Tiir iplikler

Bu iplikler klasik ring ipliginden farkli olarak bazi yeni iplik Gretim sistemlerinde (retilen iplikler olup tretim miktarlari hizla artmaktadir. Bazilarinin yanal resimleri

Sekil 2.1'de verilen bu iplikler baglica 6zellikleri ile agagidaki gibi tanitilabilirler:

1- Rotor (Open-end) Ipligi: Uzeri tele kapli bir silindir yardimiyla agilarak serbest duruma getirilen liflerin gok hizli dnen bir silindirin ic yiizeyine dik yonde
beslenirken eksenel yonde cekilmesiyle olusturulan iplik olup daha gok pamuklu sisteminde Uretilmektedir. Bu iplikler ayni 6zelliklerde ring ipliklerine oranla
daha diigik dayanimdadirlar. Bu nedenle bu ipliklerde daha ylksek biikimler uygulanir.

2- Gekirdekli (OzIii) Iplik: Ortasindaki bir monofilament ya da ince filament ipligi etrafinda biikiim alan liflerle sariimis yumusak bir ipliktir.

3-  Hava Biikimlii iplik: Cekim alanindan giktiktan sonra igine verilen basingli havanin dénmesinin saglandigi ingilizce'de “nozzle” adi verilen bir hava kanalina
beslenen lif demetinin biikim almasiyla olusturulan ipliklerdir.

4-  Siirtinme Biikiimlii iplik: “Dref’ sisteminde ayni yénde dondiiriilen bir cift silindirin temas cizgisi (izerine diisiirilen pamuk liflerinin daha sonra ayni yénde
cekilmesiyle olusturulan ipliktir.

5-  Sarmali Iplik: Biikiim verilmemis lif demetinin etrafinin bir filament ipligi ile sarimasi sonucu olusturulan iplik olup yumusak bir tuse ve dokuma igin yeterli
dayanima sahiptir.

6-  Kendinden Biikiimlii Iplik: “Repco” bilkiim sisteminde gekim alanindan giktiktan sonra eksenleri etrafinda dénerken ayni zamanda yanal yénde peryodik olarak
zit yonlerde hareket ettirilen bir gift silindir arasina aralikli olarak beslenen iki lif demetinden birine yon degistirtilerek digeri ile birlestirilmesi sonucu elde edilen
ve Uzerinde S ve Z bikiimli bélimlerin yer aldi§i Gift katli bir kamgamn ipliktir.
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Sekil 2.1: 1. Agik ug (rotor) ipligi, 2. Ozl (“core”) iplik, 3. Hava Sekil 2.2: 1. Frize iplik, 2. Kivrimli iplik, 3. Nopeli iplik, 4. Balikli iplik 5. Halkali

biikiiml iplik, 6. Boncuklu iplik, 7. Onduleli iplik, 8. Alev biikiimlii (flame)

tekstiireliipik, 4. Sarmali iplik, 5. Hava jeti (*vortex’) iplik, 9. limekii iplik, 10. Katerpilar iplik, 11. Uzun nopeliiplk, 12. S6niliplik

iplik, 6. Hacimli teksttire iplik

2.8 Fantezi iplikler

Bu iplikler kumaslarda cesitli fantezi renk ve doku efektleri olusturan iplikler olup, yapimlarindaki temel ilke iki ya da daha fazla ipligin birlikte bikiilirken bikim

noktasina degisik hizlarda beslenmesi sonucu birbirleri iizerine degisik bigimlerde dolanmalaridir. Bu tiir efektler birden fazla fitilin iplik makinasina beslenirken

degisik form ve hizlarin uygulandigi fantezi iplik makinalarinda, harmana farkli 8zelliklerde lif gruplarinin gesitli bicimlerde katildi§i strayhgarn taraklari yardimiyla da
elde edilebilmektedir. Ayrica 6zel dokuma ve 6rme yontemleriyle elde edilen fantezi iplikler de vardir. Burada dokumada sik kullanilan ve Sekil 2.2'de bazilarinin
yanal goriinUsleri verilen baslica fantezi iplik tiirlerini kisaca tanitmak yararli olacaktir:

1- Frize Iplik: Efekt ipliginin asil iplige oranla biraz fazla beslenmesiyle olusturulan ipliklerdir. Efekt ipligi asil iplikle ayni ya da farkli renkte olabilir. Bunlarin iki renkli,
ters buktimld, balikli tiirleri vardir. Iki renk kullanildiginda gélgeli bir etki olustugundan bunlara “Golgeli Iplik” de denilmektedir (Yakartepe, M., Yakartepe, Z.,
1995).

2- Kivrimli Iplik: Yiksek ve canli bikimlii ipliklerin kendi iizerlerine kivriimasiyla olugan ipliklerdir. iplige yetersiz gerginlikte yiksek biikiim verildiginde kivrimlar
olusur (Yakartepe, M., Yakartepe, Z., 1995).

3- Nopeli Iplik: Kiigiik lif kiimeciklerinin iplik yapisi iginde diizensiz yerlegimi ile olugan hatali ya da 6zel kamgarn veya pamuk iplikleridir. Strayhgarn sisteminde
nope olusturacak olan genellikle farkli renkte kisa lifler tarakta uygun bir noktadan beslenirler.

4- Balikli plik: ipligin ok uzun olmayan bir bélimiinde kalinlik olusturan biikiim almams liflerden olusan ve balik olarak bilinen hatali baliimler igeren ipliktir. Bu
ipliklerle dokunan kumasta elde edilen efekt “Santuk” terimiyle taninir.

5- Halkali (Buklet) Iplik: Bu ipliklerde ipligin gekirdegini olusturan bir ya da iki iplik ile birlikte daha % 200’e varan hizlarda beslenerek oldukga dairesel halkalar
olusturan bir bagka iplik kullaniimaktadir. Bazi durumlarda bu iplik yerine ince bir fitil kullanilabilir, halkalari baglamak igin bir baglayici iplik de kullanilabilir(Gong,
Wright, 2002).

6- Digimlii (Boncuklu) iplik: Bu iplikler temel iplik, baglayict iplik ve diigiim ipligi olmak tizere iig iplikten olusturulurlar. Digiim ipligi daha hizli beslenirken temel
iplik kesikli olarak beslenir ve beslemenin durakladigi zamanlarda diigiim ipligi Uzerine sarilarak diigim ve boncuk benzeri gorinimler olusur (Radcliff, 1953;
Gong, Wright, 2002).

7- Ondiileli Iplik: Dalgall bir gdriiniim veren frize ipliktir.

8- Sakalli iplik: Kivrimli ipligin kivrimlarin gok yogun olarak olusturuldugu tiiriidtir. Bu amagla halkali ipliklerde oldugu gibi merkezi bir ya da iki iplik etrafinda daha
hizli beslenerek kivrimlari olusturan yiiksek bikimli bir bagka iplik kullanilir (Gong, Wright, 2002).

9- Alev Biikiimlii (Flame) Iplik: Daha kalin efekt ipliginin peryodik bigimde daha yiiksek ve degisik hizlarla beslenmesiyle olusturulan ve alev gériiniisti veren bir tiir
frize ipliktir. Efekt ipligi yerine ince fitil kullanimiyla elde edilen tirleri “Flok Iplik” olarak da taninirlar.

10- ilmekli iplik: Daha ince efekt ipligi kullanilarak elde edilen halkali ipliktir.

11- Katerpilar Iplik: Kalin ve az biikiimlii bir ipligin daha ince ve biikiimli ipligin (izerine sarilmasiyla olusturulan bir gesit frize ipliktir.

12- Mislin iplik: ki renkli ince frize ipliktir.

13- Makarna iplik: Kalin efekt ipliginin asil iplige oranla daha fazla beslenmesiyle elde edilen kalin fantezi ipliklere verilen addir (Yakartepe, M., Yakartepe, Z., 1995).

14- Sonil (Senil) Iplik: Klasik kadifelerde olugturulan hav yiizeyini daha kolay 3&imde elde etmek igin iki gapraz ¢ozgii ve hav atkilari ile elde edilen lino érgiili

yapinin ¢dzgler arasinda kesilmesiyle olusturulan bir fantezi ipliktir.

- Serit iplikler: Bunlar gézgii 6rme ve sag 6rgii sistemlerinde iiretilen fantezi ipliklerdir.

N

1

o

2.9 Gok Kath iplikler

1- Kablo iplik: Gift katli ipliklerin tek ya da gift katl ipliklerle birlestirilerek tekrar bilkiimesi ile elde edilen gok katli ipliklerdir. Bu iplikler gramaji yiksek bazi
kumaslarin dokunmasinda kullanildigi gibi cesitli renk efektleri elde etmek igin fantezi iplik gibi de kullanilirlar.
2- Kord Iplik: Kalin ya da katli bir iplikten olugan asil ipligin etrafinin ince bir ya da iki iplikle ters yénde yiksek biikim verilerek sariimasiyla elde edilen cesitii yapilardaki

ipliklere verilen addir. Otomobil lastiklerinde kullanilan kord bezlerinin yapiminda kullanilan sentetik iplikler ise, “Kord Ipligi” olarak taninmaktadirlar.

3- Ipek Ipligi: Ham ipek ipligii genelde 3 ile 8 arasinda degisen kozadan 8/10 ile 20/22 aras| denyede sagilan iki ipligin birlikte bikiilmesi ile elde edilir. Kumaslarda
kullanilan tek katli ipek ipligi genelde 13/15 denye incelikte, ingte 15-16 biikiim igeren ham ipliklerdir. Kreplerde buna 40-80 arasinda daha fazla bikiim verilir
(Watson, 1956).



3. STANDART PAMUKLU KUMASLAR

3.1 Batist

Bezayag 6rglide dokunmus yumusak ve ince kumas olup giysilik ve astarlik olarak kullaniimaktadir. Orijinal batist kumas keten olmakla birlikte, pamuklu ve ¢zellikle
merserize pamuklu da olabilir. Tipik bir pamuklu konstriiksiyon 100-165 g/m? birim agirlik, ¢dzgiide 9-13, atkida 7-13 arasinda degisen ortme faktorleri olarak
verilmistir (The Textile Institute, 1991).

3.2Basma

Cesitli basit ve karmasik desenlerin, baski yoluyla, pamuklu bezayadi kumasa uygulanmasiyla elde edilen desenli kumaslara basma adi verilir. Bu amagla, 20
numaradan (Ne) 36 numaraya kadar cesitli iplikler kullaniimaktadir. Ayrica pamuk/polyester, pamuk/viskon karigimi ipliklerden yapilmis kumaslar da baski yoluyla
renklendirilebilirler. Ancak bu kumaslar daha gok emprime olarak tanimlanirlar.

Baski, beyazlatiimig kumasa baski rulolari ya da baski gergeveleri yardimiyla, boyalarin desene gore, Ust Uste uygulanmasiyla gergeklestirilir. Bugtin yaygin olarak
kullanilan rotasyon baski yaninda transfer baski teknigi de gelistirilmis olmakla birlikte, bu pahal bir yontemdir.

Tiirkiye'de dretilen tipik bazi basmalik kumaslarin teknik 6zellikleri Tablo 3.1°de verilmektedir (Baser, 1983):

Tablo 3.1: Bazi basmalik kumaslarin teknik 6zellikleri

En (cm) Cozgii (Ne) Atki (Ne) Cozgii/lcm Atki/cm Gramaj (g/m?)
90 321 36/1 30 35 -

80 301 221 27 27 -

70 201 201 23 18 130

80 221 221 24 20 128

3.3 Blucin

2/1, 112, 3/1 dimi, kink dimi ve bezayag drgilerde saglam ipliklerle dokunan ve genellikle mavi, lacivert renkte cesitli pamukiu kumaslardir. Bu kumaslarin asil ozelligi
¢Ozgustiniin indigo boyarmaddeleri ile mavi renge ¢ozgii halinde boyanmasi, atkisinin beyaz olmasi, dokuma sonrasi yikama ve agindirma islemleri ile mavi rengin
acllarak kumasa 6zel bir goriinim efekti kazandiriimasidir. Bu kumaslar pantolonluk, eteklik, gémleklik, montluk veya deri esyalarda astarlik olarak kullanilir.

Blucin kumaslarin yapisi genellikle yarda karede ons olarak belirtilen gramaji ile tanimlanir. Uygun iplik numaralari pantalonluk gramajl tipler igin 6-8 veya 12/2 Ne,
ince tipler igin ¢ozgtide 20/2 — 40/2 veya 20/1 Ne, atkida 12/1 — 16/1 Ne'dir. Gramaj 10-18 ons/yd (339-610 g/m? ) arasinda degismektedir.

Ornek 1: Gozgii 40/2 Ne, cm'de 48 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 20 siklikta, agirlik 265 g/m2.

Ornek 2: Tablo 3.2
Tablo 3.2: Standart bazi blucin konstriiksiyonlari (Sulzer Ruti, 1987)

Orgi iplik Numaras! (Ne) Siklik Gramaj

Cozgii Atki Cozgii/cm Atkiflem onslyd? g/m?2
3/1 dimi 7 OE 5.50E 25 15.5 15.6 529
3/1 dimi 6.65 OF 5.750E 26 15 14.5 492
3/1 dimi 70E 90E 25 16 12.8 434
Bezayag! 90E 12 OE 248 15 8.8 298
2/1 dimi 16 Ring 12 OE 23.3 16 6.2 210
Bezayagi 16 Ring 16 Ring 23 19 44 149

3.4 Branda Bezi

Gadir bezi de denilen bu kalin pamuklu kumas, tente, gadir, yelken ve kayis yapiminda kullanilan saglam ve agir gramajli bir kumastir. Genellikle bezayag érgiide,
ok katli kalin numara ipliklerden dokunur. Cozglde genellikle 6 kat 14-20 Ne iplik kullanilir.

Omek: Cozgii 18/5 Ne, cm'de 18 siklikta, atki 15/3 Ne, cm'de 12 siklikta.

3.5 Garsaflik

Bezayag ve 2/2 dimi érgiide, carsaf ve nevresim yapmak icin dokunan kumaslardir. 2/2 dimi orgtilii carsafliklar daha kalin iplikler, 6rnedin 12-14 Ne ¢ozgti, ~ 10-12

Ne atki ipligi kullanilarak dokunurlar. Bezayad: carsafliklarda ise, 18-24 Ne ¢dzgu, 16-20 Ne atki ipligi kullanilir. Bu tir garsafliklarda uygulanan ¢ézgi sikliklari
cm’'de 18-30, atki sikliklari cm'de 18-24 arasinda degisir. Kumas eni 140 cm'den baglayarak 300 cm’ye kadar degismektedir.

Carsafliklar daha kalin, drnegin 8 Ne atki ipligi kullanilarak, 2/2 dimi érgtide dokunduklari gibi, bezayagi érglide ayni kalinlikta atki ile dokunduktan sonra yiizeyi
havlandirilarak, pazen gériinimiinde de dokunurlar.

Bu tiir basit kumasglarin yapisi gok kez birim alanda kullanilan atki ve ¢dzgii ipligi sayilari toplami olarak belirtilmektedir. Pamuklu carsafliklar Humphries (2000)
tarafindan bir ing karede 118 ve 140 tel arasinda degisen karde iplikten dokunmus olanlar ile 180 ve 350 tel arasinda degisen penye iplikten dokunmus daha ince
tipler olmak (izere iki grup iginde agiklanmaktadir. Bu degerler cm?deki iplik sayisi olarak sirasiyla 46-55 tel ve 71-138 tele esdegerdir. Liks tip carsaflik iin verilen
deger ise 600 teldir (cm?de 236 tel).

Omek: Gubuklu Garsaflik: Gozgii 24/1 Ne, cm'de 29,5 sikiikta, atki 20/1 Ne, cm'de 19,5 sikiikta, agirlik 135 g/m?, en 150 cm.

3.6 Damask

Jakarli motiflerin 5'li ya da 8'li atki ve ¢dzgu sateni ile gelistirildi§i pamuklu beyaz kumaslara verilen addir. Orijinal olarak ipekli olan bu kumas tiirii ketenden de
dokunmaktadir.

3.7 Denim (Kot)

Denim blucin olarak bilinen mavi renkli pamuklu kumaslari da igeren basit yapili gramajli pamuklu kumaslara verilen genel addir. Bu grup kumaslarin maviden baska
renkte Uretilenler “Kot” adiyla da bilinmekte olup teknik zellikleri blucin kumaslarinki gibidir.

3.8 Diril

Gozgl hakim dimi (2/1, 3/1, 4/1) veya 5'li saten orgilerde, dimi cizgilerinin ¢ozgl biikiimiiniin ters yoninde yer aldidi dik dimi goriintsli kumaslardir. Yazlik ve
tropikal elbiselik olarak kullanilirlar. 3/1 dimi 6rglii haki diril tipik bir 6rnektir. Kullanilan iplik numaralari gesitli olmakla birlikte oldukca kalindir.

Ornek: Gdzgii 16/1 Ne, cm'de 24 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 14,5 siklikta, agirlik 186 g/m2, en 70 cm., 3/1 dimi érgili.

3.9 Divitin

Baski yoluyla desenlendirilmis, yiiksek gramajli pamuklu pazene verilen addir.

Omek: 20/1 Ne, 34 tellcm ¢ozgii; 10/1 Ne, 17 telicm atki; 218 g/m2 gramaj, 90 cm en.

3.10 Diyagonal

Kalin numara iplikten yapilmig 2/2 dimi 6rgiili bir pamuklu kumas tiradur.

Ornek: Gozgii 12/1 Ne, cm'de 24 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 14,5 siklikta, agirlik 206 g/m2, en 70 cm.

3.11 Elbiselik (Pamuklu Elbiselik)

Bu grup pamuklu kumaslar, kamgarn kumaslarin taklidi olarak dokunan ucuz kumaslardir. Yazlik elbiselikler ve zellikle pantolonluk kumas olarak diz ya da desenli
dokunurlar. Daha gok bezayagi, dimi ve panama gibi érgtler uygulanir. Kullanilan ipliklerin iyi kalite pamuktan yapiimasi ve ¢ézgiiniin disik bikimli iki katl iplik
olmasi gerekmektedir.

Ormek: 2/2 Dimi Kumas: Gozgii 32/2 Ne, cm'de 26 siklikta, atki 10/1-16/1 Ne, cm'de 19-26 siklikta.



3.12 Etamin
Elek bezi olarak da bilinen bu kumas gaz taklidi érgiiler sinifindan Sekil 3'te verilen érgiide dokunur. Ince ve seyrek dokulu bir kumastrr.

Sekil 3

Ornek: ince Etamin: Cozgii 24/2 Ne, cm'de 17,5 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 15,5 siklikta, adirlik 172 g/m?, en 140 cm.

3.13 Fitilli Kadife (Korduroy)

Genellikle bezayagi temel 6rgi ile karde pamuk ipliginden dokunan ve ekstra atkilarla degisik ylkseklikte kesik iimeler olusturarak fitilli bir ylizey yapisi ve gérinimi
sadlayan gramajli pamuklu kumaslardir. Kaliteli tirlerinde merserize penye pamuk ipli§i kullanilir. Temel kumasta dimi 6rgl kullanilarak daha rijit bir yapi
olusturulabilir.

3.14 Gabardin

Genellikle 2/1 dimi orglide dokunan, ¢ézglinin baskin oldugu ve dik dimi efekti gbsteren bir pamuklu kumastir. Pantolonluk ve trengkotiuk olarak 40/2-48/2 Ne
¢6zgu, 20/1-24/1 veya 40/2-48/2 Ne atki ipligi kullanilarak elde edilir. Kaliteli bir gabardin kumasta 75/2 Nm kamgarn ¢6zgu, 60/2 veya 80/2 Ne pamuk atki, cm'de 40
¢ozgu, 35 atki sikliklarda ve 2/2 dimi drglide dokunur. Pamuk atki gile boyali ipliktir ve kumasa top boyama uygulanir. Ince bir kaliteli pamuklu gabardinde ise, atki ve
¢6zgiide 80/2 Ne iplik, cm'de 64 ¢ozgu, 30 atki sikliklarinda kullanilir. Kalin gabardinlerde 30/2 ipliklerde kullaniimaktadir.

Ornek: Cozgii 48/2 Ne, cm’de 49 siklikta, atki 24/1 Ne, cm’de 20 siklikta, agirlik 182 g/m2, en 140 cm, 2/1 dimi 6rgulii.

3.15 Gaz Bezi

Etamin drgtisiinde daha seyrek olarak dokunan bir kumasgtir.

Ornek: Cozgii 30/1 Ne, cm'de 11 siklikta, atki 30/1 Ne, cm'de 9 siklikta, en 150 cm.

3.16 Gomleklik

Gomleklik, bezayag drglide dokunan ¢ozglsii iyi hasillanmis ham beze verilen addir. Bu kumasin standart teknik ézellikleri s6yledir: En 90 cm., ¢dzgii 32 Ne, cm'de
30 siklikta, atki 40 Ne, cm'de 30 siklikta.

Daha kaliteli bezayadi gémleklikler 36 Ne ¢ozgi ve atkidan cm'de 30 ¢ozgu, 38 atk sikliklarinda dokunur. Diger yandan, daha kalin ipliklerden dokunan tiirler de
vardir. Ornegdin 28/2 Ne atki ve gozgliden cm’de 18 ¢6zgU, 16 atki sikliginda, 165 g/m? adirlikta ekose gémleklikler de yapilmaktadir.

Gomleklerin ince ipliklerden bezayadi érgiide dokunan tirlerinin hemen hemen hepsi yanlis olarak poplin terimiyle belirtimektedir. Diger yandan, dimi ve sepet
drgilerde dokunan goémleklikler, saten boliimler ya da ekstra iplikler kullanarak dokunan yollu desenli fantazi gémleklikler ve renkli ipliklerle dokunan gizgili ve ekose
gomleklikler de bulunmaktadir.

3.17 Havlu

Kadre pamuk ipliginden 6zel tezgahlarda dokunan ilmeli yapilar olup su emme 6zelligindedirler. Temel kumasin dokunmasinda pamugun polyester ve viskonla
karigimlari kullaniimaktaysa da su emicilik bakimindan ilme ipliginin pamuklu olmasi daha uygundur. Cesitli temel kumas yapilarinda tg, dért, bes atkiya bir ilme
diizeninde tek ya da iki yiizlii olarak diiz, ekose motifli, tek veya ok renkli olarak, degisik ilme yogunlugu ve yiksekliginde dokunabilirler.

3.18 iki Yiizlii Motifli Pamuklu Kumas

iki yiizlii gift katll bezayad1 yapisinda, motifli, kalin pamuklu kumaglar masa értiist, perdelik ve ddsemelik olarak dokunurlar.

Omek: Gozgii 36/2 Ne, cm'de 34 siklikta, atki 36/2 Ne, cm'de 35 sikiikta, a§irik 243 g/m2, en 140 cm masa 6rtiisii kumag

3.19 Jorjet (Pamuklu Jorjet)

ipek jorjet taklidi, ok yiiksek biikiimlii atki ve ¢dzgii ipliklerinden bezayagi érgiide dokunmus, ince bir pamuklu kumastir. Iyi bir pamuklu jorjet 70/2 Ne iplikten cm’de
20 ¢ozgu, 18 atki siklikta dokunup %25 oranda gektirilir. Daha distik kaliteli ucuz tiirleri de dokunmaktadir. Bu kumasglara baski da yapilabilir.

Ornek: Jorjet Emprime: Cozgii 30/1 Ne, cm'de

3.20 Kadife (Pamuklu Kadife, Velvetin)

Ceketlik, pantalonluk, dosemelik olarak pamuk ipliginden dokunan dokunan atki kadifeleridir. Diiz ve motifli tiirleri olabilir.

Ornek: 60/2 Ne, 28 telicm ¢ozgii; 50 Ne, 31.5 tel/cm atki; 63, 95, 126 veya 157 ilme atkisi/cm (Watson, 1955).

3.21 Kanvas

Orijinal olarak ketenden kumasa gézeneklilik ve kirsmama 6zellikleri saglamak igin 2/1 ribs 6rgiide dokunan bir kumastir. Bugiin genellikle karde pamuk ipliginden
dokunmaktadir (Humphries, 2000).

3.22 Kaput Bezi

“Amerikan Bezi" olarak da tanimlanan bu kumas bezayag: 6rgiide karde iplikten dokunmus ve kasarlama (beyazlatma) islemi uygulanmamis pamuklu kumas olup
artik fabrikalarca Uretilmemektedir. Ucuz olusu agisindan nemli olup yikama ve kurutma islemleri uygulanmis olmasi agisindan ham bezden farklidir. Genellikle
12/1-16/1 Ne (Ingiliz Pamuklu Numarasi) iplikten cm’de 15-20 siklikta dokunur.

Omek: Cozgii 14/1 Ne, cm'de 20 siklikta, Atki: 14/1 Ne, cm'de 15 siklikta, 165 g/m2 ham gramaj.

3.23 Krep (Pamuklu Krep)

Pamuklu krep kumaslar, yiksek bukimli ipliklerden krep 6rgilerde dokunan hafifi gramajli kumaslardir. Krep gériinimi, bezayad 6rgi ile, ters yonde yiiksek
biikiim verilmis atki ve ¢dzgii iplikleri kullanarak ve kumas yliksek oaranda gektirerek elde edilir. Cekme sirasinda iplikler biktim yoniinde kivrilarak diizensiz bir
ylizey goriinimi olustururlar. Krep kumaslar genellikle top boyanirlar, ancak baski da yapilabilir.

Ormek: Cozgii 36/2 Ne, cm'de 25 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 17 siklikta, agirik 191 g/m2, en 140 cm.

3.24 Kreton

Baskillk kumag olarak bezayag orgide genellikle karde pamuk ipliginden dokunan mat yizeyli orta gramajli bir pamuklu kumastir. Bu kumaglara baski dncesi
kalenderle yiizey efektleri de verilebilir. Baz! tiirlerinde ylzey parlatma islemi uygulanir. Bunlar Ingilizce'de “Chintz” adini alirlar.

3.25 Kutil

Parga halinde boyanan ve korse yapiminda kullanilan gramajli ve saglam bir kumastir. 2/1 veya 3/1 6rgii ile ¢6zgi yiizeyli olarak ve genellikle baliksirti diizende ince
pamuk ipliklerinden dokunur.

Ornek 1: 90/2 Ne, 55 telicm ¢0zgi, 100/2 Ne, 47 tel/lcm atki (Watson, 1956).
Ornek 2: 46 tex, 21 tel/cm ¢dzgil; 27 tex, 30 tel/cm atki; 175 g/m?2 gramaj (The Textile Institute, 1991).



3.26 Madras

Perdelik, mendillik ve gémleklik olarak dokunan bir pamuklu kumas grubudur. Perdelik madras kumaslar gok ince ipliklerle gok agik gaz drgiide dokunan ve yumu-
sak kalin ekstra atkilarla agik renkli motif efektlerinin olusturuldugu yapilardir. Mendillikler bezaya§i orgtide renkli ekose efektlerde dokunan ince kumaslardir.
Gomleklikler ise ince ve hafif gizgili kumaslar olup bunlar “Zefir" adini da alirflar (Watson, 1956). Gémleklikler ve mendillerde orijinal olarak dodal boyalarla
renklendirilmis ipligi boyall kadre pamuk ipligi kullanilir (Humphries, 2000).

Ornek: Madras gaz kumas: 80 Ne, 17.3 tellcm gozgii; 70 Ne, 11.8 tel/cm temel atki; 12 Ne ekstra atki (Watson, 1955).

3.27 Mermersahi

Tilbente benzeyen, ancak daha sik dokunmus, beyazlatiimis ve yumusak tuseli bir kumastir. Genellikle 30/1 Ne iplikten 23-25 ¢ozgii/cm, 16-18 atki/cm. sikliklarda
ve yaklagik 80-85 g/m? agirlikta dokunur.

3.28 Miislin (Pamuklu Miislin)

Bezayag orgiild, yumusak, ince ve seyrek dokunmus bir pamuklu kumastir. Bezayag yapiya sikistiriimig boltimler yerlestirilerek yapilan yollu tiirleri ile ekstra iplikler
kullanarak yapilan figirld tiirleri de vardir.

3.29 Opal

Bezayag 6rglide, 30/1-40/1 Ne ¢6zgii ve 24/1-40/1 Ne atki kullanilarak dokunan bir pamuklu kumas tiriidr.

Ornek: Cozgii 30/1 Ne, cm'de 28 siklikta, atki 24/1 Ne, cm'de 22 siklikta, agirlik 116 g/m2.

3.30 Organze

Mislin sinifina giren ince, hafif gramajli, seyrek dokunup diri bir apre verilmis, yar seffaf bir pamuklu kumastir. Elbiselik, islemelik ve aksesuarlik olarak kullanilir. lyi
kalite bir organzede 80 Ne ¢ézgui, 100 Ne atki, cm.'de 32 siklikta kullanilir.

3.31 Otoman

Otoman genellikle ince ¢6zgii ve atki iplikleri ile ¢dzgii pikesi orgiide dokunan beyaz kumaslara verilen addir.

Ornek: Cozgii 30/11 Ne, cm'de 37,5 siklikta, atki 12/1 Ne, cm'de 15 siklikta, agirlik 155 g/m2.

3.32 “Oxford”

2/1 ribs érgiide ince ¢6zgl ve yumusak bikimli kalin atk ile dokunan pamukiu kumas tiiriidir. % 100 pamuklu kumas olarak panama 6rgii goriniminde olusu ve
kingmama 6zelligi dolayisiyla gémleklik olarak kullaniimaktadir. Cézgiide boyali iplik kullanilarak renkli gizgili olarak da dokunurlar (Humphries, 2000).

3.33 Panama

Orijinal olarak ketenden 2/1 ribs ve 4/4 panama orgiilerde dokunan yumusak ve gdzenekli bir kumas olup, torbalik ve perdelik olarak pamuk ipliginden de
dokunmaktadir. 2/1 ribs érgtide dokunani “Oxford” kumas yapisindadir (Humphries, 2000).

3.34 Patiska

“Hasse” adiyla da bilinen bu kumas, bezayag: orgiilii, beyazlatimis, hafif gramajli, i¢c camasirlarinda ve isleme yapmak igin kullanilan bir pamuklu kumastir.
Uygulanan terbiye tiriine gére yumusak ya da diri tutumlu olabilir. Gok ince islemelik patiskalarda 60-80 Ne atki, cm’de 84-140 siklikta, 56-66 Ne ¢dzgi, cm’'de 80-
100 siklikta kullanilabilir. Ginlik kullanim igin dokunan patiskalarda ise, 20-30 Ne ¢6zgti ve atkidan cm’de 20-36 sikliklarda dokunan yapilar uygulanmaktadir.

Ornek 1: Gozgii 30/1 Ne, cm'de 25 siklikta, atki 30/1 Ne, cm'de 36 sikiikta, birim agirlik 115 g/m2.
Ornek 2: Gozgii 24/1 Ne, cm'de 28 siklikta, atki 20/1 Ne, cm'de 20 sikiikta, birim agirlik 133 g/m2, en 100-140 cm.
3.35 Pazen

Genellikle bezayagi, bazen 2/2 dimi 6rglide dokunduktan sonra yizeyi havlandiriimig olan kumaslara verilen genel addir. Hav katmani daha kalin ve yumusak olan
atki ipliginin havlandiriimasiyla olusturulur. Pazen beyaz ya da yollu desenli olarak dokunur. Eger bezayadi dokuda baski yoluyla desen verilmis bir kumas ise
divitin adini alir. Bezayadi 6rguler icin 20/1-24/1 Ne ¢ozgu, 8/1-12/1 Ne atki kullanilir.

Ornek: Gdzgii 20/1 Ne, cm.’de 23 siklikta, atki 8/1 Ne, cm'de 14,5 siklikta, agirlik 181 g/m2, bezayag orgiide.
3.36 Pijamalik

Pijamalik, gémleklik kumas 6zelliklerinde fakat yollu desenlerde dokunan kumaslara verilen genel addir. Zeminde bezayagi org, yollu bélimlerde saten ya da dimi
orgilerin bilesimi olarak diizenlenirler.

Ornek: Gdzgii 30/1 veya 60/2 Ne, cm'de 48 siklikta, atki 30/1 veya 60/2 Ne, cm'de 24 siklikta, agirlik 131 g/m?2.

3.37 Pike

Pikeler karmasik ribs drgilerin kullanildigi atki ya da gozgii takviyeli sadlam yapili pamuklu kumaslara verilen addir (Humphries, 2000). Ortilliik olarak balpetegi
orgilerle dokunan gdzenekli ve esnek pamuklu kumaslar de pike olarak bilinirler.

3.38 Ponje (Pamuklu Ponje)

Orijinali ipekli olan Ipekli ponjenin taklidi olup, 80-100 Ne merserize pamuk ipliginden 38-42.5 tel/cm sikliklarda dokunur (Watson, 1956).

3.39 Poplin

ince gbzgii ve kalin atki kullanarak bezayagj! orgiide dokunan kumaslara poplin denilmektedir. Eskiden ipek iplik kullanarak dokunan poplin kumas, simdi merserize
edilmis ince numara penye pamuk ipliginden yapilmaktadir. Cozgiide genellikle 30/1 Ne, atkida 20/1 — 30/1 Ne iplik kullanilir. Daha ince poplinlerse, 60/2-80/2 Ne
¢0zgu, 60/2-30/1 Ne atki kullanarak dokunurlar. Asagida tipik iki érnek verilmektedir.

Omek 1: Cozgii 80/2 Ne, cm'de 55 siklikta, atki 60/2 Ne, cm'de 24 siklikta, agirlik 139 g/m2.
Ornek 2: Gozgii 30/1 Ne, cm'de 41,5 siklikta, atki 30/1 Ne, cm'de 24 siklikta, agirlik 138 g/m?2.
3.40 Saten

Pamuklu saten, 5'li atki sateni orgiide dokunan parlak ve yumusak yizeyli bir kumastir. Cesitli kalitelerde beyazlatiimig, merserize edilmis, siyaha boyanmis ya da
desen basilmis olarak tretilir. 20/1-36/1 veya 30/2-48/2 Ne ¢dzgu, 12/1 - 20/1 veya 30/2 Ne atki ipligi kullanilabilir.

Omek: Liiks saten: Gozgii 30/1 Ne, cm'de 40 siklikta, atki 20/1 Ne, cm’de 25 siklikta, agirlik 180 g/m2, érgii 5'li saten, ¢ozgii 26/1 Ne, cm'de 30,5 siklikta, atki 22/1
Ne, cm'de 21 siklikta, agirlik 127 g/m? en 80 cm.

3.41 Streg (Pamuklu)

Streg % 25-30 esneklik saglayan kumaglara verilen genel ad olup, dimi ve gabardin drgllerde, atkida % 2 “Spandex” veya % 8'e varan likra kullanimi ile dokunurlar.

3.42 Siied

Pamuklu veya naylon polyester gibi yapma lif ipliklerinden dokunan stied deri taklidi kumaslardir. Eger kesikli lif ipliginden dokunmuslarsa kumas firgalama ve kesme
ile hafif tlylendirilir, filament iplikten dokunmussa zimparalama ile filamentler kirilarak kumas ylizeyinde kisa tliyler olusturulur. Bugin bu amagla mikrolifler de
kullaniimaktadir (Humphries).

3.43 Santuk

ipek santuk taklidi, bezayagji érgiide, nopeli ya da inceli kalinli bélimleri olan diizgiinsiiz pamuk atki ipligi kullanarak dokunan bir kumastir.

3.44 Tiilbent

Seyrek dokunmus hafif gramajli ve yumusak bir kumastr. Ortii olarak kullanilabildigi gibi, ambalaj amaciyla ve hasilla sertlestiriimis olarak, astarlik olarak da
kullaniimaktadir. 30-36 Ne iplikten cm.'de 8-17 sikliklarda dokunur.

Ornek: Cozgii 30/1 Ne, cm'de 17 siklikta, atki 30/1 Ne, cm'de 15 siklikta, birim agirlik 64 g/m2.



3.45 Veliir (Pamuklu)

Kadre pamuk ipliginden ya da yapma lif ipliklerinden yiiz yliize dokuma metoduyla dokunan ¢dzgii kadifeleri olup atki kadifesine oranla ilme ytiksekligi ve yogunlugu
daha fazladir (Humphries, 2000).

3.46 Vual (Pamuklu Vual)

ince numara, gaze edilmis, yiksek biikiimlii penye iplikten seyrek olarak dokunmus bir pamuklu kumas tipidir. 50/2 Ne iplikten cm'de 14 sikliklarda ya da 100/2 Ne
iplikten cm’de 22 sikliklarda dokunur. Yollu, figiirlii ve baski desenli tirleri vardir.

3.47 Zefir

Gomleklik, bluzluk ve elbiselik olarak bezayagi érgiide dokunmus, ipligi boyall, cizgili veya ekose desenli ok hafif pamuklu kumastir (Watson, 1956; Humphries,
2000).

4 STANDART STRAYHGARN KUMASLAR
4.1 Battaniyeler

Kalin, agir dink islemi gérmls ve straygarn yiin ya da yiin/sentetik karigimi ipliklerden yapilmis kumaslardir. Strayhgarn atki ipligi az biikimltdir. Gozgide
strayhgarn iplik yerine ift kat kamgarn iplik ya da pamuk ipligi kullanilabilir. Kumas yapisi, bezayadi ve dimi drglerin kullanildi§i tek katli yapilar olabildigi gibi, atki
takviyeli ya da iki kat yapilar da olabilir. Battaniyeler genellikle renkli dokunurlar. $ardonlama islemiyle kumas ylizeyinde kalin ve sik bir hav tabakasi olustururlur.
Bu nedenle, takviyeli ve iki katli yapilarda, atki ipliginden hav ¢ikarilacagi igin, kalin numara atki ipligi kullanilir ve érglide uygun uzunlukta atki atlamalari diizenlenir.

Battaniyelerin enleri ve gramajlari degisik olabilir. Enler, genellikle, tek kisilik battaniyelerde 140-160 cm, iki kisilik battaniyelerde 2,00- 2,30 m'dir. gramaj 400 g/m? ile
1000 g/m? arasinda degisebilir. Asagida iki 6rnek verilmektedir:

Ornek 1: Yiinlii Battaniye: 2/2 dimi érgiide, ¢ozgii 4.5 Nm strayhgarn iplik, cm'de 10 siklikta, atki 4.5 Nm strayhgarn iplik, cm'de 11 siklikta, en 2,10 m, gramaj 420
g/m2, renkli ekose desenlerde.

Ornek 2: ki Yiizlii Battaniye: Orgii 3/1 ve 1/3 dimi, ¢dzgii 20/2 Ne pamuk ipligi, atki 2,5 Nm strayhgarn yiin ipligi, ¢dzgii sikigi cm’de 9, atki sikligi cm'de 15, en 150
cm, gramaj 700 g/m?, ekose veya jakarll desende.

4.2 Bleyzer (Blazer)

Agir bir dinkleme ve hafif sardonlamayla ylizeyi haviandiriimis olan kase benzeri strayhgarn kumaslardir. Aslinda bu isim, 12/1 Nm strayhgarn iplikten cm’ de 16
siklikta ve dimi orgiide dokunup Uzerine yollu desen basilmis olan ve spor ceketlik veya kadin kepligi olarak kullanilan 6zel bir kumasa verilen bir addir. Ancak bu
terim, simdi, kase tipi agir gramajli kumaglar igin kullaniimaktadir.

Omek: Kirk dimi 6rgiide, 16/1 Nm strayhgam atki ve gozgii, cm’de 22 atki ve ¢ozgii siklijinda, 370 g/m?2 agirlikta, 140 cm ende.

4.3 Guha (Bilardo Kumasi)

Bezyadi o6rglide, merinos yininden yapiimis strayhgam ipliklerden dokunup, adir bir dinklemeyle enden yaklasik %33, boydan %25 oraninda gektirilerek
kegelestirilmis olan ve bu sekilde ylizeyinde bir hav tabakasi olusturulan yumusak bir kumastir. Genellikle 12/1 Nm strayhgarn iplikten, cm.” de 12-13 ¢dzgu, 15-16
atki sikiginda dokunur. Yukarida agiklanan apre islemlerinden sonra yesil renge boyanarak bilardo kumas! olarak da kullanilir (Watson, 1956).

4.4 Flanel

ince numara strayhgam ipliklerle 2/2 dimi ya da bezayagji érgiide dokunup, dinkleme ve sardonlama islemleriyle yiizeyi hafif havlandinimis olan, yumusak tuseli
kumaslara flanel denmektedir. Yumusak tusesi nedeniyle bedene yakin giyilen giysilerde kullanilabilir. Enden % 20, boydan % 15'e varan gekmeler séz konusudur
(Watson).

Ormek: Orgii 2/2 dimi, ¢ozgii 12/1 Nm strayhgarn iplik, cm'de 14 siklikta, atki 14/1 Nm strayhgarn iplik, cm'de 16,5 sikiikta, agirlik 245 g/m?, en 145-150 cm.
4.5 Kase

2/2 dimi 6rglide, ince numara strayhgarn iplikten dokunup agir bir dinklemeyle bir élclide kegelestirilmis ve yiizeyi havlandirimis, diiz renk elbiselik ve dopiyeslik
kumaglardir. Daha kalin tipleri pardestilik olarak da kullanilabilirler.

Ormek: Gozgii 16/1 Nm strayhgarn iplik, cm'de 23 siklikta, atki 16/1 Nm staryhgarn iplk, cm'de 18 siklikta, agirlik 275 g/m?, en 145 cm.

4.6 Kegeler

Iki ya da daha gok katli strayhgarn yiin ipliginden dokunan bu kumaslara agir bir yikama ve dinkleme islemi uygulanarak tam bir kegelesme saglanir. Bu yapilirken
kumag enden ve boydan %50 oraninda gektirilir. Boylece tiyli ve diizgiin bir kumas yiizeyi olusurken, kumagin iplik yapist kumas iginde kaybolur. Ozellikle kagit
Uretiminde tasiyici bant olarak kullanilan bu kegelerin suyu ¢cekme ve gekmezlik 6zellikleri, gerilimlere dayanikliliklari vardir. Orgii olarak genellikle 2/2 dimi
uygulanir. Dokuma kegeler gesitli endistiriyel amaglarla kullanilirlar.

4.7 Melton

Genellikle bezayadi veya 2/2 kirik dimi érgiide, 6/1 — 10/1 Nm strayhgarn iplikten cm'de 14-22 siklikta dokunup, agir bir dinklemeyle yapilan kegelestirme islemini
izleyen sardonlama ve kesme iglemleriyle yiizeyinde diizgiin bir hav tabakasi olustururlar, agir gramajli kumaslardir. Paltoluk ve mantoluk olarak yapilirlar. Enden
%35, boydan %25 oraninda bir toplam ¢ekme s6z konusudur.

Ornek: 2/2 dimi érgii, ¢ozgii 6/1 Nm strayhgam iplik, cm'de 16 siklikta, atki ayni iplik, cm’de 13,5 sikiikta.

4.8 Miiflon

Distik bukimli yumusak strayhgarn atki ipligi ile atki hakim dimi ya da saten drgiilerde dokunduktan sonra ylizeyi sardonlanarak tliylendirilen ceketlik, paltoluk
kumaglardir. Bazi durumlarda ¢6zgiisti pamuk olabilir.

4.9 Saksoni

“Saxony” ve merinos yapraklarindan yapilan strayhgarn ipliklerden cesitli 6rgii ve desenlerde dokunan, yumusak ve acik dokulu kumaslardir. Elbiselik ve paltoluk
kumas olarak kullanilirlar. Hafif ve orta gramajlar igin 2/2 dimi orgii ile 12 Nm ve daha ince strayhgarn iplikler uygundur.

4.10 Sayak

2/2 dimi 6rglide dokunan, atkisi kalin numara strayhgarn iplik, ¢ozglisii genellikle pamuk olan ucuz bir kumas tipidir. Kumas beyaz olarak dokunur. Pamuk ipligini
kapatacak dlclide dinklendikten sonra, top boyama yéntemiyle siyah, koyu kahverengi, lacivert gibi renklere boyanir. Daha kaliteli tiplerinde hem atki, hem ¢ézgiide
strayhgarn ytn ipligi kullanilabilir. Tipik bir rnek asagida verilmistir:

Ornek: Gozgii 12/2 Ne pamuk iplii, cm’de 12 siklikta, atki 3,5 Nm strayhgam iplik, cm'de 10 siklikta, ajirlik 470 g/m2, en 145 cm.

4.1 Sevyot

Sevyot (ing. Cheviot), krosbred yapagindan yapilan strayhgarn ipliklerden dokunan bir kumas tiriidir. Hafifi bir dinkten sonra hafif sardonlama yapilir ve apra
islemleri sirasinda kumasgin sert tutumu ve agik dokusu korunur. Kumas parlak renk ve ilging desenlerde elbiselik, ceketlik ve paltoluk olarak dizayn edilir. 6-10 Nm
iplikler ile cm'de 10-14 sikliklar uygulanir.

4.12 Tiivid (Tvid)

Kalin numara havli strayhgarn iplikten dokunan kalin spor ceketlik kumaslara verilen addir. Elde egrilmis ipliklerden dokunan 6zgiin tipi “Harris Tweed” olarak taninir.
Omek: 2/2 dimi érgil, cm’de 7 siklikta 4 Nm strayhgamn atki ve g8zgii.

4.13 Veliir

Dinkleme ve sardonlama islemleriyle yiizeyinde bir hav katmani olusturuimus strayhgarn kostiimliik ve mantoluk kumaslardir.



5 STANDART KAMGARN KUMASLAR
5.1 Alpaka

Atkisinda alpaka, tiftik gibi parlak liflerden yapilmis kamgarn iplik kullanilan kumaslara verilen genel addir. Atki tek katlidir. Gézgtide genellikle iki katli kamgarn yiin
ipligi kullanilir. Aprede kumas! yipratmayan ve parlakligi agida gikaran ézel bir rutin uygulanir.

Ornek: Mohair Kumas: Bezayag! 6rgi, atki 26/1 Nm kamgarn tifitk ipligi, cm'de 19 sikiikta, ¢ozgti 52/2 Nm kamgam iplik, cm'de 24 siklikta.
5.2 Astragan

Yuzeyinde kivrimli ve parlak bir hav tabakasi olugturulmus bulunan mantoluk kumaslardir. Kivircik yiizey, 6zel bir ydntemle hazirlanmig kamgarn ipliklerle iki bigimde
saglanir: a. Sik dokunmus bir temel kumas aprede gektirilirken iizerinde gekmeyen bir iplik kullanarak diizenlenen atlamalarin kivrim yapmasiyla, b. Atk ilmeli bir
kumas yapisinda atkida kivriml tiftik iplik kullanmakla.

5.3 Bedford

“Bedford” drgtilerde dokunan ¢ozgu yoniinde fitilli gorinimde ¢ézgl hakim yiizeyli kamgarn kumaslardir. Strayhgarn, Pamuklu ve keten tirleri de olup “Pike” olarak
da isimlendirilirler (Watson, 1956).

Ornek: Kamgarn elbiselik kumas: 75/2 Nm, 35.5 tellcm ¢ozgii; 34/1 Nm, 31.5 tel/cm atki
5.4 Dubldra

Kendinden desenli gizgili ve agdir gramajli kumaslardir. Iki katl bezayagji orgiide ve sikistinimis balimler diizenleyerek gizgilerin olusturdugu yapilarda dokunurlar.
Gok az gdriinecek ve tek renk efektini bozmayacak bigimde efekt iplikleri de kullanilabilir.

Omek: Gozgii 46/2 Nm kamgarn iplik, cm’de 36 siklikta, atki ayni iplik, cm’de 30 sikiikta, agirlik 275 g/m?2.
5.5 Filafil

2/2 dimi 6rgiild, 1A1K renk diizeni uygulanarak basamak efekti verilen bir elbiselik kumas tiridir. Serj yapisinda, diizgiin ve havsiz bir ylizey veren bir apre rutini
uygulanarak elde edilir.

Ornek: Gozgii 40/2 Nm kamgarn iplik, cm’de 27,5 siklikta, atki ayni iplik, cm'de 23 siklikta, agirlik 270 g/m?.

5.6 Flanel

2/2 dimi érgtide dokunup dinkleme ile yiizeyi havlandirilan, yumusak tuseli, diiz ve desenli elbiselik kumaslardir.
5.7 Fresko

Yiiksek bikiml ipliklerin, katlandiktan sonra, bezayagi orgiide ve diisiik sikliklarda dokunmasiyla elde edilen sert tutumlu, hafif gramajli kumaglardir. Kumasa kirgil
ya da kumlu bir renk efekti vermek icin muline iplikler de kullanilabilir.

Ornek: Gozgii 56/4 Nm kamgarn iplik, cm’de 19,5 siklikta, atki ayni iplik, cm'de 14 siklikta, agirlik 240 g/m?.
5.8 Gabardin

Gozgu hakim dimi érgiilerde dokunana pantolonlu ve pardestilik kumaglardir. Dayanikli ve esnekligi az bir kumastir. Pardéstliklerde su gegirmezIigi saglamak igin
¢0zgi sikhig artirihr. Utiilerken parlama yapmamasina dikkat etmek gerekir. Bazi tiirlerinde pamuk atki kullanilabilir.

Ornek: Orgi 2/1 dimi, ¢dzgi 56/2 Nm kamgarn iplik, cm'de 40 siklikta, atki ayni iplik, cm’de 25 siklikta, airlik 250 g/m2.
5.9 Kagmir

Atkida daha ince kamgarn yiin ipligi kullanilarak 1/2 dimi 6rgiide dokunan atki hakim bir elbiselik kumastir. Atkida daha biytk bir siklik uygulanir. Ucuz tirlerinde
¢ozglide pamuk ipligi de kullanilabilir. Aprede, kumas boydan uzatilip enden cekirilerek atki hakimiyeti gelistirilir.

Omek: Gozgii 46/2 Nm kamgarn ya da 60/2 Ne pamuk iplii, cm’de 20 siklikta, atki 64/2 Nm kamgarn iplik, cm’de 47 siklikta.

5.10 Koverkot

Muline iplikler kullanilarak daha agir gramajlarda dokunan ve pantalonluk, pardesiiliik olarak kullanilan gabardin benzeri kumaslardir.

5. 11 Krep

Gok yiiksek S ve Z biikiimli kamgarn iplikleri birlikte ve genellikle 1:1 diizeninde, bezayagdi ya da krep érgiilerde, diisik sikliklarda dokunduktan sonra hafif bir apre
islemi uygulanarak elde edilen kumaglardir. Genellikle kadin elbiselerinde kullanilir.

5.12 Lastikotin

1/2 dimi veya 2/2 panama dimisi drglilerde ince kamgarn ipliklerden dokunan, ince, esnek ve dayanikli elbiselik kumastir. Smokinlik, eteklik ve dopiyeslik olarak da
kullanilir. Agir gramajli askeri Gniformalarda kullanilan bir tiriinde, 2Y1A dizeninde, yizi panama dimisi (sepet dimi), arkas| bezayagi orgide bir iki katli yapi
uygulanr. Ipliginde ince merinos yapisi kullanilir ve genellikle siyah, beyaz, koyu lacivert renklerde yapilir. Beyaz dokunduktan sonra top boyama yapilarak
renklendirilir.

Omek: 2/2 sepet dimisi érgil, ¢ozgii 70/2 Nm %100 yiin kamgarn iplik, cm’de 46 siklikta, atki ayni iplik, cm'de 33,5 sikiikta, en 150 cm, gramaj 300 g/m?.

5.13 Panama

2/2 sepet drgiide degisik gramajlarda dokunan diiz ve desenli kumaslardir. Yazlik kumas olarak gevsek dokuda, keten ya da ylin/keten karisimi kamgarn ipliklerden
dokunur. Kislik elbiselik olarak %100 yiin ya da 45/55 yiin/polyester karigimli kamgarn iplikler de kullanilabilir. Aprede yumusak bir tuse verilir.

5.14 Saksoni (Kamgarn Saksoni)

Kalin numara kamgam ipliklerden gesitli drgii ve desenlerde dokunan strayhgarn kumas taklidi kamgarn kumaslardir. Ozel bir apre rutini uygulanarak renk
parlakliginin ve sert tutumun korunmasina dikkat edilir.

Omek: 2/2 dimi baliksirti 6rgii, atki ve ¢ozgii 32/2 Nm kamgarn iplik, cm'’ de 25,5 atki, 22 ¢ozgii sikiginda, gramaj 335 g/m2.

5.15 Serj

Serj terimi 2/2 dimi 6rgtide dokunan yiinli kumaslara verilen genel addir. En ok kullanilan tird, kamgarn iplikten ini renklerde dokunan pantolonluk kumaslardir.
%100 yln ya da %45 yiin/%55 polyester karigimi 36/2-40/2 Nm kamgarn ipliklerden orta gramajda dokunan tipleri yaygindir. %100 yin vigurd iplikten yapilan diiz
renkli olanlari yaninda, elbiselik olarak kullanilan desenli tiirleri de yapilir.

Ornek: Yinlii Serj: Gozgii 36/2 Nm kamgarn iplik, cm'de 27,5 siklikta, atki 36/2 Nm kamgarn iplik, cm'de 23,5 siklikta, gramaj 300 g/m2.

5.16 Streg

Stre¢ % 25-30 esneklik saglayan kumaslara verilen genel ad olup, dimi ve gabardin érgiilerde, kamgarn ipliklerden genellikle % 8'e varan likra kullanimi ile
dokunurlar.

5.17 Sali

Uzun ve parlak yerli yapak harmanlarindan biikilen kalin numara kamgarn iplikleren, seyrek olarak bezayagi 6rgiide dokunarak elde edilen ve daha sonra boyanan
bayraklik kumasa verilen addir. 24/2 veya 16/1 Nm atki, 24/2 Nm ¢ozgi ipligi, cm'de 10-11 sikliklarda kullanilir. Kumas 150-155 cm ende, 170 g/m? agirlikta
dokunur.

5.18 Tartan

2/2 dimi drgiide, kamgarn ya da strayhgarn ipliklerden karmasik ekose desenlerde, kirmizi, lacivert, yesil ve sari gibi parlak ve saf renklerin kullanildi§i kumaslardir.
Sal, eteklik ve orti olarak kullanilirlar. Yumugak bir apre uygulanir.

Ornek: Tartan Eteklik: Atki ve g8zgii 74/2 Nm kamgarn iplik, cm’de 27,5 siklikta, en 70 cm.



5.19 Trikotin

ince dik dimi gizgileri olusturan gozgii hakim dimi érgiilerde dokunan kamgamn elbiselik kumaglardir (Watson, 1956).
Ornek: 60/2 Nm, 37 telicm ¢0zgi, 36/1 Nm, 20-24 tel/cm atki

5.20 Tropikal (Yazlik Bezayagi) Kumaslar

Bezyadi drgiide, ince numara yiin, ytin/tiftik ya da ylin/polyester karigimi ipliklerden dokunan ince yazlik kumaslardir. Genellikle 60/2 ya da 52/2 Nm iplikler kullanilir.
Diizgtin bir kumas yiizeyi elde etmek igin, %100 yunlii kumaslarda, iyi bir kesme islemi yapilir. Yiin/polyester karisimi kumaslarda ise, gaze (yakma) islemi gereklidir
ve tliylenmeyi 6nler.

Ormek: %100 Yiinlii Kumas: Atk ve gozgiide 60/2 Nm kamgarn iplik, ¢ozgii sikligi cm’ de 31, atki sikligi cm'de 29, en 150 cm, gramaj 240 g/m2.
5.21 Vipkord
Panama ribsi érgilerde dokunan pantalonluk, ceketlik ve benzeri yiiksek dayanimli elbiselik kumaslar olup, dik dimi etkisi ve gikintili ylizey olustururlar.

6 VISKONDAN YAPILMIS STANDART KUMASLAR

6.1 Elbiselik (Viskon Elbiselik)

Bezayag érglide, pamuk tipi viskon ipligi igeren gesitli yapilardaki kumaglardir. Beyaz ya da boyal ipliklerden dokunabilir, baski yapilmis olabilir.

Ormek: Cozgii 30/2 Ne pamuk iplii, cm’de 32,5 siklikta (ham), atki 12/1 Ne boyali %100 viskon iplii, cm'de 17 siklikta (ham), en 96 cm, agiriik 227 g/m? (ham).
6.2 Gomleklik

%100 viskon, %50 viskon/%50 polyester, ya da %67 viskon/%33 pamuk lif bilesimli, pamuk tipi ipliklerden bezayag orgiide dokunan gémleklik kumaslar oldukga
yaygindir. Bazilarinda atkida %100 viskon ipligi, ¢6zglide pamuk ipligi kullanilir.

Ormek: Viskon Gomleklik: Atki ve ¢ozgli 12/1 Ne %100 viskon iplii, cm’ de 18 siklikta, en 90 cm, agirlik 187 g/m2 (ham).

6.3 Krep (Viskon Krep)

Pamuk tipi %100 viskon ipliginden ya da %50 viskon/ %50 polyester kamgarn ipliklerden krep kumaslar dokunmaktadir. Pamuk tipi viskon iplikten dokunan kreplere baski
yapilarak, bu kumaglar elbiselik olarak kullaniimaktadirlar. Kamgarn ipliklerden dokunan krepler ise, eteklik, dopiyeslik ve elbiselik olarak kullanilirlar.

6.4 Trengkotluk

Pamuk/viskon ya da polyester/viskon karigimi pamuk tipi ipliklerden, bezayagi ya da gabardin drgiilerinde dokunan, su gegirgenligi az kumaslardir. Polyester/ viskon
karisimlarinda karisim orani %67 polyester/%33 viskon, pamuk/viskon karisimlarinda ise genellikle %50 viskon/ %50 pamuktur.

Omek: Gabardin: Atki ve ¢ozgii 28/2 Ne polyesteriviskon (67/33), cm'de 35 ¢8zgi, 20 atki, airlik 270 g/m2.

7 RAYON (ASETAT, FLOS v.b.) VE iPEKTEN YAPILMIS STANDART KUMASLAR

7.1 Atlas

Elbiselik kumas olarak 8'li ¢dzgii sateni 6rglide dokunan parlak bir ipekli kumastir. Pamuk atki ile astarlik kumas olarak da dokunabilir (Watson, 1956).
7.2 Birman

Bezayag drglide sik dokunmus ince ipekli kumas olup, daha mat gdriinimii ve ribs efekti géstermemesi bakimindan taftadan ayrilir.

7.3 Brokar

Ekstra ipliklerle kabartili motifli yizey olusturan agir gramajli ipekli kumaslardir.

7.4 Emprime (ipek Emprime)

20-30 denye ipek ya da rayon ipliginden bezayagdi drgiide dokunup gergeve baski teknidi ile renklendirilen plriizli yiizeyli ince kumaglardr.

7.5 Fular

2/2 dimi érguide dokunup baski ile desen verilen ince, yumusak bir ipekli kumas tipidir. Bu kumaslar rayon ipliginden de yapilabilirler.

Ormek: Gozgii 40 denye ipek ipligi, cm'de 47 siklikta, atki 90 denye ipek iplii, cm.'de 55 sikiikta.

7.6 Jorjet (ipek Jorjet)

Atki ve ¢ozglde ylksek S ve Z bikimli ipliklerden, 252Z dizeninde, bezayag 6rgiide dokunan ipekli bir kumastir. Kumas yikandiktan sonra top boyama yapilir.
Diri tutumlu, ptiriizli yizeyli bir kumastir.

Ornek: 13-15 denye, 2 veya 3 katli, cm'de 20-30 bikiimlii atki ve gozgii cm'de 42 siklikta.
7.7 Krepddsin
Cesitli denyelerde rayon ipliklerden, atkida daha kalin iplik kullanilarak ve atki baskin olarak, bezayagi ya da atki sateni 6rgilerde dokunan krep kumaslardir.

Bezayagi orgiide dokunan tiirlerine krep-dd-gin veya maroken adi verilir. Krep-dé-sin gok kez marokenden daha hafif gramajlidir. Gézgiide genellikle normal
bikimli iplik kullanilir. Ancak atkida cm.’de 20-25 siklikta S ve Z biikimli iplikler 222S diizeninde kullanilirlar.

Ornek 1: Krep-do-sin: Cozgii 75 denye, cm'de 44 sikiikta, atki 90 denye, cm'de 33 siklikta.

Ornek 2: Rayon Krep: 8'li atki sateni drgiide, ¢ozgii 75 denye, cm'de 63 siklikta, atki 120 denye, cm’de 34,5 siklikta.

7.8 Krepon

Bluzluk, elbiselik, boyun esarpligi olarak ipek ve filament ipliklerden dokunan ve kumas boyunca yer alan kirigikliklar gésteren kumaslardir.

7.9 Lame

Orijinal olarak altin, gimtis ve bakirdan ince yuvarlak veya yassi filament olarak gekilmis ipliklerden degisik érgulerde dokunan kumaslardir. Bugtin bu kumasglar
parlak metal kapli ipliklerden yapilmaktadirlar (Humphries, 2000).

7.10 Lino

ince ve sagjlam ipek ipliklerden déner giicii sisteminde dokunan agik yapili kumaslardir. Til perdelik olarak kullanilan tirleri “Markizet” adi alir. Bu tiir yapilar bugiin
¢0zgil 6rme sisteminde dretilmektedir (Humphries, 2000).

7.11 Maroken

Maroken bezayagi drgiide dokunan ve krep-dd-sin olarak bilinen krep kumaslarin daha ylksek gramajli ve sert tutumlu olanlarina verilen addir. Atkida daha kalin
iplikler 2 adet Z, 2 adet S biikimli olarak kullanildigindan atki ribs efekti gosterir (The Textile Institute, 1991).

7.12 Muare

ipek, flos ve polyester, asetat filament ipliklerden bezayag: 6rgiide, ¢6zgiiyii daha ince ve yiiksek siklikta kullanarak dokunan tafta benzeri kumaslara uygulanan
dzel bir terbiye teknigi ile su lekesi efekti verilen kumasglardir. Bu efekt kumasa dalgali bir gériiniim verir ve iki kati ters yonde Ust iste getirilen nemli kumasa isitiimig
kalender silindirleri ile basing uygulayarak elde edilir (Watson, 1956; Humphries, 2000).

7.13 Miislin (ipek Miislin)

ipek iplikten bezayagji érgiide, seyrek olarak dokunan, yumusak ve ince bir kumas tipidir.



7.14 Ponje

Bezayag 6rglide dokunan gok hafif ipekli kumas olup, ham iplikten dokunduktan sonra kaynatilarak serisini alinir (Watson, 1956).
7.15 Sari

Hindistan'li kadnlar tarafindan eteklik olarak kullanilan iki kenari bordiirldi, renkli ipekli kumaglardir. Turistik degeri 6nemlidir.

7.16 Saten (ipek Saten)

Asetat, flog ve ipek ipliginden dokunan bu kumaslara halk arasinda ipek saten denilmektedir. Cozgii takviyeli kumas yapisinda, yiizii ve arkasi farkli renkte iki yiizli
satenler de dokunmaktadir. Asetat ve flos ipliginden dokunan satenler 75-150 denye iplikten, 5'li ve 8'li saten orgiide dokunurlar.

Ornek 1: Elbiselik Saten: 81l saten érgiide, gozgii 75 denye flog ipligi, cm’de 87 siklikta, atki 100 denye flos ipligi, cm'de 50 sikiikta.
Ornek 2: Astarlik Saten: 5'li saten drgiide, ¢dzgii 100 denye flos iplii, cm'de 87 siklikta, atki 150 denye flos iplii, cm’de 25 sikiikta.
7.17 Santuk (ipek $antuk)

Bezayag drgiide, dogal renkte ve diizglinsizlikler ya da nopeler tasiyan ipek ipliklerden dokunan pirizlii yizeyli kumaslardir. 150 denye iplikten cm'de 30 ¢dzgu
ve 28 atki sikliklarinda dokunur.

7.18 Sifon

Cok yumusak ve 1sik gegirgen, bezayadi orglide, ince, tek katli ve yiiksek bikimlli ipek veya rayon ipliginden dokunmus kumaslardir. 14-16 denye iplikten cm'de 40
siklikta dokunmaktadirlar.

7.19 Tafta

Bezayag drgiide, sik dokunmus bir ipekli kumas tiiriidiir. Elbiselik ve astarlik olarak kullanilir. Gok kez, ¢ézgtiye oranla daha kalin ve sik atki kullanilarak, bir ¢dzgu
pikesi etkisi olusturulur. Atki ve ¢dzgiide karsit renkler kullanilarak isik yontine gore renk degistiren janjanli tipleri de yapilir. Asetat veya flos ipligi de ayni amagla
kullaniimaktadir.

8 HALILAR
8.1 “Axminster Kardax” Halisi
Isparta tipi bir “Axminster Kardax” halisi igin uygun teknik ézellikler asagidaki gibi verilebilir (Baser, 1979 ):

5/3 Nm strayhgarn veya yari-kamgamn ilme ipligi, 12/5 Ne pamuklu ¢ézgu ipligi, 4/2 Ne pamuklu dolgu ipligi, 4/2 Ne jit veya pamuklu atki ipligi, 10 mm hav
yliksekligi, 3-3.5 ilme/cm ya da 9-12 iime/cm? ilme sikligi

8.2 Goblen Halisi

Yiiksek kalitede bir kamgarn goblen halisinin teknik &zellikleri Watson (1955) tarafindan “Ug katli 17/2 Nm kamgarn ilme, 8/3 Ne pamukiu ¢8zgii, 14 libre/masura jiit
dolgu, 8 libre/masura kendir atkl, 8 ilme/ing (3.15 ilme/cm) siklik”

8.3 Yiiz-yiize Dokuma Wilton Halilari

Wilton tipi bir hali igin ¢ katli 20/2 Nm kamgarn ilme ipligi, 8/3 Ne pamuklu ¢6zgu ipligi, 16 libre/masura jit dolgu ve 8 libre/masura keten atki ipligi uygundur. Boyle
bir halida ¢ézgii yoniinde cm’de 3.94 adet (ingte 10) ilme elde edilecektir (Watson, 1955).

Kaynak: Baser, G. (2005) Béliim VI: Standart Dokuma Kumaglar. Dokuma Teknigi ve Sanati (Cilt 2) iginde (367-400). [zmir: Punto Yayincilik Ltd. Sti.



GOK KULLANILAN DOKUMA KUMAS ORGULERI
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Bezayag!

2/2 Gozgu ribsi (kordu)
313 Gozgi ribsi (kordu)
2/2 Atk ribsi (kordu)

3/3 atki ribsi (kordu)

2/2 Panama (sepet) orgii
3/3 Panama (sepet) orgli
3-2-1-2 Fantazi panama
2/2 Dimi (serj) orgii

3/3 Dimi 6rgu

2/1 Dimi 6rg

3/1 Dimi 6rgli

1/3 Dimi ("crow" dimi) érgu
3-2-1-2 Fantazi dimi

3/3 Dik dimi

3/3 yatik dimi

5-2-1-1 Dik dimi ("whipcord")
4'l{i atki sateni (satinet)
5'li atki sateni

5'li ¢ozgli sateni

7'li atki sateni

8'li atki sateni

10'lu atki sateni (adim 3)
6'l saten (diizensiz saten)
Kirik dimi (2/2 dimiden)
Kirik dimi (3/3 dimiden)
Baliksirti

3-2-1-2 Fantazi baliksirti
5'i Venedik atki dimisi
7'l Venedik atki dimisi
5'li Venedik ¢ozgu dimisi
Panama dimisi

Panama dimisi (10'lu)
Lastikotin

Mayo dimisi (zincir dimi)

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

61

62

63

Krep o6rgl

Granit dimi

8'li saten (adim-1+3)

Diyagonal ¢6zgii ribsi (3/2)

Diyagonal ¢6zgi ribsi (4/3)

Diyagonal atki ribsi

Diyagonal ¢6zgui ribsi (5/4)

Hiicreli 6rgti

Hiicreli 6rgti

Balpetegi 6rgu

Fantazi balpetegi érgli

"Gracian" (balpetegi) orgii

"Brighton" (balpetegi9 6rgli

"Crow" (karga) zar 6rgui

Granit zar 6rgi

Kusgozl zar érgi

Ucgen granit zar orgil (damask)
Etamin

Yalanci gaz 6rgii (etamin)

Yalanci gaz zar érgu

2/2 Dimi ¢dzgu takviyeli yapi

2/2 Dimi atki takviyeli yapi

2/2 Panama ¢0zgii takviyeli yapi

2/2 Panama atki takviyeli yapi

2/2 Dimi kendinden baglamali ¢ift katli
yapi (dimi atki ve ¢dzgii baglamasi)
2/2 Dimi kendinden baglamali gift katli
yap! (saten atki ve ¢zgl baglamasi)
2/2 Dimi kendinden baglamali gift katli
yapi (saten ¢ozgii baglamasi)

2/2 Dimi kendinden baglamali gift katli
yap! (saten atki baglamasi)

Bedford (ribs) érgii
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KUMASLARDA ORTME VE AGIRLIK

Dokuma ve 6rme kumaslarda ipliklerin kumas ylizeyinde érttikleri alanin, kumas alanina orani értme 6zelliginin bir 6lglsudr.

Dokuma kumaslarda eger iplik ¢api d, belirli bir ¢ kumas uzunluguna giren iplik sayisi n ise ipliklerin 6rtme 6zelli§i nd/ ¢ g orani ile belirlenir.
Eger iplik sikligi S ile gosterilirse S = n/ ¢ olacagindan, bu oran sd olarak elde edilir, iplik gapi dolayli numaralama sistemlerinde iplik numarasi
N cinsinden,

formltyle belirlenebilir. Bu formdl kullanilarak értme ézelligi,

Ortme = Sd _S_

KJN
olarak tanimlanabilir. Ancak iplik cinsine gére degisen K faktoriini dikkate almaksizin ayni cins kumaslar arasinda 6rtme agisindan
karsilastirmalar yapiimasini saglayan bir drtme faktori, f

f S
K+/N
olarak tanimlanir.
Birim kumas alaninin agirligini gram cinsinden tanimlayan birim agirlik ya da gramaj, w,
1008, (1+C,) 100S, (1+C,)
W= +

. /m
Nl NZ g

2

olarak verilir, burada S1 ve Sz ¢bzgii ve atki sikliklari (cm.'de), N1 ve N2 ¢ozgi ve atki iplik numaralari (metrik), C1 ve Cz ¢6zgii ve atki kivrim
oranlari olup, birim alanl kumas! olusturan ¢ 1 ¢dzgti ve / 2 atki uzunluklarindan

C=/{ +1 Co= {21
olarak elde edilen sayilardir. Bu formullerden elde edilen

2

1008, (1+C,)f, 1008, (1+C,)f,
w= +
Nl NZ g

/'m

formdldi iplik numaralari, értme faktorleri, ¢6zgii ve atki kivrim oranlari ile metrekare gramaj arasindaki iligkiyi gosterir.
Atki ve ¢dzgu sikliklarini birlikte degerlendirerek kumas icin bir 6rtme faktérd, F,

1
F :f1+f2_Kf1f2
esitliginden hesaplanabilir.

SIKLIK TEORILERI
Bir Kumasta iplik sikliklarin belilenmesinde gézetilen ti¢ nemli élgiit sunlardir:
1. Istenilen kumas elde ede bilmek igin, kumasta yeterli iplik yogunlugunun saglanmasi,

2. ipliklerin kesisme noktalarinda ipliklerin kaymamasi ya da yas islem sonucu kumasin enden ve boydan gekmemesi gibi kumas yapisinin
dayaniklihgr ile ilgili 6zelliklerin saglanmasi,

3. Belirli bir kumas yapisinin, iplik gaplari ve 6rgii diizenine bagli olarak geometrik agidan mimkiin olmasi ve mekanik agidan tezgahin bu

yaply! gerceklestirebilecek 6zellikte olmasi kosullarina bagl olarak kumasin "Dokunabilirligi"nin saglanmasi.
Limit Siklik, SL, Kumas kesitinde ipliklerin birbirlerine degecek bigimde yan yana dizildikleri durumu simgeleyen siklik olup,

S :EZLZEZ D Birim kumag uzunluguna giren iplik gapi sayisi
¢ nd d

olarak gésterilebilir. Burada D birim uzunluktaki cap sayisidir. Limit siklik, maksimum siklik degildir.

Ribs ve saten érgilerde, gok yiiksek sikliklar uygulandiginda, yan yana gelen iplikler kumas diizlemi dogrultusunda sikisir ve iplik gapi kiigtilir,
S

bylece limit siklik asilabilir, kesismelerden dolay! gergek siklik, limit sikiigin altindadir. Bu agidan limit siklik ile gercek sikiik arasinda | _
w SL
SL formdilii ile gosterilen bir 6rgii faktdrii tanimlanabilir. O halde,
S =FWD

olur.
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Sekil 2 Sekil 2

Sekil 2'deki kesit geometrisine gore atki ve ¢dzgu iplik numaralari aynidir ve kesit diizlemine dik iplikler kumas ekseni lizerinde yer alirlar. Kesit
dizlemine dik iplikler kivim almazlar; tim kivrimi kesit diizlemine paralele iplikler yapar; bunlar diger iplikler arasindan iplik capina esit
araliklarla dik olarak gegerler, bdylece limit siki§in yarisi kadar bir siklik olusur (Fw =0.5).

Ashenhurst Teorisi (T.R. Ashenhurst, 1884)
Eger w Orgii birimindeki iplik sayisi, i 8rgii birimindeki kesisme sayisi olarak gosterilirse, drgii faktdril, Fur
W
F, = -
W +1
olur. Ashenhurst, atki ve ¢dzgu ipliklerinin esit kivrim aldiklarini ve kesisme yaparken tam dik gecis yapmasa da iplik araliklarinin iplik capina
esit oldugunu kabul eder. Atki ve ¢dzgli yoninde ayni kesismeleri yapan kare orgiilerde atki ve ¢ozgl yoniindeki kumas kesitleri igin

hesaplanan orgu faktorti aynidir. Kare birimli olmayan érgilerde (karisik érgtilerde), her atki ve ¢dzgu ipliginin 6rgi faktdrleri tek tek hesaplanir
ve atkilar igin ayri ayri ortalamalari alinir.

Ashenhurst ilk teorisini, bir kesisme noktasinda yan yana bulunan iki ipligin merkezini birlestiren dogrunun kumas ekseni ile 30° agi yapacak
sekilde degistirmistir (Sekil 3). Bu durumda

Orgii Faktdrii = Fu = F F= ﬂ = ortalama atlama uzunlugu
F +0.732 1

Ashenhurst'e gore ¢ap formiilindeki K katsayilari, metrik sistemde kamgam iplikler icin 7.9, strayhgarn iplikler igin 7.3, pamuklu iplikler igin
8.3'tlir. Law Teorisi (W. Law, 1922):

Maksimum sikliklar (T) hedeflenmistir.

Bezayag! igin To DxF
F+1
Dimi orgiler igin T DxF +% (F-2)x5
F+1
Panama érgilerigin -~ : - _ DxF +% (F-2)x9.5 (2/2 panama igin +%4.5)
F+1
Saten drgler igin T DxF +% (Fx5.5)
F+1

Gap formiliindeki K (Metrik sistemde), Kamgam ve Strayhgarn iplikler igin 8.3 pamuklu iplikler igin 8.6'dir.

Armitage Teorisi (E.Armitage, 1907):

Dimi 6rgiide dokunan kamgam kumaslar igin maksimum siklik

$=0.907 N(F+4)

olarak verilir. Burada (F+4) 6rgii degeridir. Cesitli cok kullanilan érgiler igin 6rgii degeri agsagidaki tabloda verilmistir.

Orgii Cinsi Orgii Degeri Brierley Teorisi (S. Brierley, 1931)
S=aFm
1/1 Bezayag 4.75 Burada m 6rgii gruplart ile ilgili bir katsay!, a iplik cinsi ve numarast ile ilgili bir katsayidir.
2/2 Panama 6.25 Bu formill,
3/3 Panama 75 S—K.J/NE"
4/4 Panama 8.5
Mayo dimisi 6.5 olarak da gdsterilebilir.
o K (Metrik Sistemde) kamgam ve pamuk igin: 4.3 strayhgarn icin: 4.2

Lastikotin 6.5 Dimi érgller igin m=0.39
4'(i saten 6.5 Saten orgiler igin m=0.42

- Bezayag ve panama igin m=0.45
Sli saten 75 Atki ve ¢dzgude farkli iplik numaralarinin kullanildigi
6'll saten 7.75 yapllarda sikliklarin hesaplanmasinda w.von.Bergen ve K.
8'li saten 9 Russel (1960),

N1 = Gozgu ipliginin numarasi
N2 = Atki ipliginin numarasi
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yaklagimini énermektedirler. Ayrica, endustriyel uygulama icin teorik siklik degerinin atkida % 95'inin, ¢dzgude % 105'inin kullaniimasini
dnermislerdir. Diger yandan keten, ipek, filament, pamuklu sistemde Uretilen tim iplikler i¢in K=8.3 Kamgam sisteminde Uretilen yiin, yin
karisimi ve yapma lif igin K = 7.9 uygulanacaktr.

Ry (¢0zgu)=

ﬁ
iy IN)

DOKUMA KUMAS HATALARI

Kalin Goézgii: Kumasta normalden kalin ¢6zg telinin bulunmasi.

ince Cozgii: Kumasta normalden ince ¢6zgi telinin bulunmasi.

Cozguide iplik Diizgiinsiizliigii: Bir ¢ozgu ipliginde veya ¢dzgli iplikleri arasinda diizgtinliik farkindan ileri gelen hata (blkim dahil).

Gergin Gozgii ipligi: Fazla gergin olan ¢6zgu teli.

Gevsek Cozgii ipligi: Yeter gerginlikte olmayan bir veya birkag ¢ozgi teli.

Kanigik Cozgii: Cozgiye biikim, iplik numarasi, kat veya mense farki gibi normalden farkli yapida veya degisik renkte ¢cozgii ipligi karismasi.
Gozgi Kagigi (Gozgii Kopugu): Cozgu ipligi kopmasindan meydana gelen hata.

Tarak izi: Tarak disi araliklarindaki esitsizlikten veya dislerdeki egriliklerden dogan stirekli ¢6zgu araliklari.

Gozgu ipligi Abraji: Cozgu ipliginin boyanmasi sirasinda boyama hatasi veya elyaftaki boya ile birlesebilme yeteneginin farkliligindan, ¢6zgi
dogrultusunda gériinen boyanma farki

Kirli-Yagh Cozgii: Cozgii ipligindeki yag ve kir lekeleri.

Gozgiide Yabanci Elyaf (iplik): Cozgii ipligine, iplik eldesi veya dokuma sirasinda, disaridan karigsan yabanci elyaf (iplik).

Tahar, Desen, Rapor Hatalari: Gliciiden veya taraktan yanlis gegirilen bir veya birkag ¢ozgi ipliginin meydana getirdigi hata.

Kalin Atki: Kumasta normalden kalin atki telinin bulunmas.

ince Atki: Kumasta normalden ince atki telinin bulunmasi.

Gevsek Atki ipligi:Yeter gerginlikte atiimayan bir veya birkag atki ipligi.

Gergin Atki ipligi: Bir veya birkag atki ipliginin normalden gergin olmasi.

Atkida iplik Diizgiinsiizliigii: Atki ipligindeki diizgunsizliiklerden meydana gelen hata.

Kangik Atki: Atkida bikim, iplik numarasi, kat veya menge farki gibi normalden farkli yapida veya degisik renkte atki ipligi karismasi.

Atki Kagigi: (Atki Kopugu, Ayak Kagigi): Bir veya birkag atki ipliginin kopmasindan meydana gelen hata. Kumas enincedir.

Yarim Atk Kagigi (Yanim Atki Kopugu, Yarim Ayak Kagigi): Atki ipliginin agizlik icinde kopmasindan dolay kumas eninin bir kisminda eksik
kalan atki ipligi hatasi.

Gift Atki: Agizliktan cift atki ipliginin gegmesinden meydana gelen hata.

Atki Araligi (Ara): Atk ipliginin agiziga normal olarak oturtulmamasi sebebiyle kumas enince veya bir kisminda meydana gelen aralik. Atki
kopugundan sonra veya hafta sonu tatilinden sonraki ilk galismada sik rastlanir.

Sik-Seyrek Atki: Kumastaki atki sikigi farklarindan meydana gelen hata. Bantlar seklinde gériilir. Cozgii salma veya kumas sarma
tertibatlarindaki bir hatadan dolayi olugur.

Atki Kolonu (Atki Bandi):Atki ipliginin kendi igindeki biikiim, numara, harman, renk diizglinsiizlikleri veya atkidaki hafif siklik farklarindan ileri
gelen ve kumas eni dogrultusunda bantlar seklinde gorilen hata.

Sokiilmiis Atki izi:Sokillip yeniden atilan birkag atki ipliginin biraktigi iz.

Ezik Atki ipligi: Mekik tarafindan yuvada ezilip 6ziirlenen atki ipliklerinin izleri.

Kirli-Yagh Atki: Atki ipligindeki kir ve yag lekeleri.

Atkida Yabanci Elyaf (iplik): Atki ipligine, iplik eldesi veya dokuma sirasinda disaridan karigan yabanci elyaf (iplik).

Atki ilmegi (Atki Kabaragi) (Boncuk) (Santuk) (Bukle): iplikteki fazla bikiimden veya mekik frenleme diizenindeki ariza yiiziinden atki
ipliginin kendi tizerinde kivrilarak ufak ilmeler yapmasi.

Atki Atlamasi (Atlak): Bir aralik boyunca bir veya birkag atki ipliginin kisa veya uzun baglanti yapmadan ¢6zgu ipligi lizerinden atlamasi.
Tutuk Atki: Cozgi ipligindeki bir diigum tarafindan kisa bir aralik boyunca tutulan atki ipliginin meydana getirdigi hata.

Atki Sekilsizligi (Bozuklugu): Cozgu ipligindeki gerginlik veya hasil alma farkindan 6ttirii birbirine yakin atkilarda kisa ve elips seklindeki sekil
degistirmeler. Atkisi kalin olan kumaslarda daha belirgin goriltr.

Kenarda Cift Atki (Kenarda Fazla Atki) (Dalma): Kumas kenarindaki fazla atki ipliginin kesilememesinden dolayi normal atki ipligi ile beraber
agizhga giren ek ipligin kumas eninin bir kismi boyunca meydana getirdigi hata.

Atki Toplamasi (Yigma): Atk yoniinde bir iplik yumaginin agizlik igine girip normal kumas oérglisiinde dokunmasi.
Atkida Desen Hatasi (Kasa Hatasi): Atk renk raporundan farkli renk ve degisik sayida atki atiimasi hatas.

Atk ipligi Abraji: Atki ipliginin boyanmas! sirasinda boyama hatasi veya elyaftaki boya ile birlesebilme yeteneginin farkiiligindan, atki
dogrultusunda gériinen boyama farki.

Atki Egriligi (Garpikhgi): Dokumadan veya terbiyeden ileri gelen ve diizeltimemis edik ve garpik goriintslii atki hatasi.

Balik (Fitil) (Palamut): Atki veya ¢ozgiide biikimsiiz iplik olan yer (tek kat iplik icin). Ayrica dokuma sirasinda etraftan ugusan elyaf
toplulugunun agizlik igine girerek normal kumas 6rgtistinde dokunmasi.



Diigiim: Atki veya gozgude kopuk aldiktan sonra biyiik veya sekilsiz, hatali diigiim atiimasindan dolayi olusan hata.
Ayak Diigiigii: Cercevenin kalkmayarak kumasin érgui bozuklugu seklinde meydana getirdigi hata. kumas enince olusur.

Yarim Ayak Diisiigii: Agizigin agik kaldigi siirede gergevenin dnce kalkip sonra hemen distigi hatadir. Armir igindeki cergeveyi kaldiran
tirnagin ucunun kirik olmasindan meydana gelir. Kumas eninin bir kisminda rgii normal gériindr, diger kisimda ise érgui bozuk gorindr.

Dalgali Yiizey: Cozglde veya atkida farkli gerginlikteki ipliklerden dolayl, fazla gerilmelerin veya fazla biiziiimelerin kumas yiizeyine verdigi
dalgali goriiniis. Boyle bir kumas diiz bir yere yayildi§inda, bu yiizeye tam olarak serilmez, bombeler ve gukurlar gériilur.

Havl Yiizey: Yeteri kadar hagillanmamis ¢ozgi ipliginden veya dokuma ve apredeki islem safhalarindaki siirtinmelerden dolayr kumas
ylizeyinin kismen veya tamamen havli bir gériiniis almasi.

Nope: Kumas yiizeyinde goriilen kiiguk elyaf kiimecikleri.
Gopel: Kumas yiizeyinde gorilen bitkisel artiklarin meydana getirdigi hata.

Siirtiinme izi (Ezik): Dokuma ve apredeki islem safhalarinda siirtlinmeden veya ezimeden dolayi ¢6zgl bandi veya atki bandi seklindeki veya
belli bir bdlgede goriilen farklilik.

Hagil Fazlahgi: Gozglideki hasil fazlaliginin kumas ylizeyinde sebep oldugu farkli goriintd.
Yiizey Diizgiinsiizliigii: Iplikten, dokumadan veya terbiyeden kaynaklanan islem farkliliklarinin kumas yiizeyinde meydana getirdii hata.

Gozgii Yolu: Boya alma farkliligi olan ¢6zgii ipliklerinin veya ¢6zgi gozerken belli bir bolgede gerginligin fazla olmasinin veya ¢dzgudeki siklik
farkliliklarinin ¢6zgui boyunca bant veya yollar halinde gériinen farkli renk hatalaridir. Genelde boyamadan sonra ortaya ¢ikar.

Kirli Ug: Kumasin ug kisimlarinin kilenmesi.

Patlak, Delik, Yirtik: Dokuma veya apre islemleri sirasinda veya tagima sirasinda kumasta meydana gelen patlak, delik veya yirtiklardir. Blyik
veya kigtik olabilirler.

Kingik izi (Kink): Terbiye islemleri sirasinda olmus veya bitimde giderilememis katlanma, kirisma ve burusma izleridir.
Kafes: Bir veya birkag ¢6zgii ipliginin bir veya birkag atki iplidi ile baglanti yapmamasindan ileri gelen yiizey hatasi.

Bos Cozgii (Desen Hatasi) (Gergeve Hatasi): Bir veya birkag cergevenin diismesi sonucunda bir veya birkag atki ipli§i siiresince ¢dzgu
tellerinin bosta kalmasindan meydana gelen hata. Armirdeki bir arizadan veya karton kaymasindan olusur.

Dikis izi: Aprede ug uca eklenen top basi ve top sonu dikislerinin, basing altinda, ust veya alt tabakadaki kumasa ¢ikardigi iz.

Apre izi: Apre islemleri sirasinda bir makinenin zamansiz durmasi sonucunda, kumastaki atki bandi seklinde olusan farkli goriins.

Apre Farki: Kumasgin apresinde goriilen matlik, parlaklik veya dolgu farkliligi.

Rakle izi: Bozuk veya yanlis ayarlanmig raklenin sebep oldugu, basma kumaslarda gériilen beyaz veya renkli olan, dalgali bant seklindeki hata.

Damla izi: Buharin yogunlasmasindan olusan veya herhangi bir su damlasinin meydana getirdigi ve kumas ylzeyinde mat lekeler halinde
gortlen hata.

Leke: Yag, pas veya boya bulasmasindan meydana gelen hata.

Boya Hatasi (Boya Abraji): Yanlis hazirlanmis recete veya hatali boyama sebebiyle kumas yiizeyinde gériilen dalgali veya farkli renk hatasi.
Baski Hatasi: Baski sirasinda gesitli sebeplerden meydana gelen desen kaymasi veya renk karismasi hatasi.

Muare Efekti: Atki ipligindeki bukim diizglinstizliiginden meydana gelen ve atki ydniinde dalgal bir gdrinti olusturan hata.

Gevsek Kenar: Kenar ¢6zgu ipliklerinin gevsek olmasi veya kenar érglisiiniin zemin érglistine uymamasi sebebi ile kenarlarda potluk olusmasi.
Gergin Kenar: Kenar ¢6zgii ipliklerinin gergin olmasi veya kenar drgiisiinin zemin drgiistine uymamasi sebebiyle kenarlarinin biiziismesi.

Cimbar izi: Dokuma tezgahindaki cimbarlarin ayarsiz veya arizali olmalarindan dolayl kumasta cimbar mesafesinde olusan izler, ezikler veya
ok kigiik delikler.

Germe Masa Kagigi: Germeli kurutma makinesi masalarinin kenarlari iyi kavramayip kagirmasi sonucunda kumas kenarlarinin kavisli bir
sekilde ice dogru daralmasi.

Kivrik Kenar: Hatali kenar yapisi veya hatali makine ayarlari sebebiyle kumas kenarinin kendi izerinde kivriimasi, katlanmasi.
Bozuk Kenar: Kumas kenarinda gesitli sebeplerle meydana gelmis kopuk, yoluk, delik, yirtik ve benzeri hatalar.

Kalin Kenar: Kumas kenarinda normalden ok kalin bir iplik demetinin bulunmasi.

Kenar izi: Kumas kenarindaki bir kivrikli§in veya katlanmanin sariimalar sonucunda diger kumas katlarina yaptigi iz.

Kenarda Boya Farki: Silindir ortasi veya kenarlari arasindaki farkli basing sonucunda, kenardan birkag cm.lik kismin, kumasin orta kismina
gore renk farki gostermesi.

Pres Parlakhdi: Apre islemleri sirasinda hatali basing uygulanmasi sonucu kumasin parlatiimasi.

Makas Hatasi: Makaslama islemindeki ayarsizlik sonucu farkli hav boylarinin ortaya gikmasi veya kumas biinyesinin zarar gérmesi.
Bakteri Hatasi (Kiif): Bir stire bekleyen kumasta bakteri ve mikroorganizmalarin tireyip meydana getirdigi hata.

Mekik Vurmasi: Mekikli tezgahlarda mekigin birkag ¢6zgu veya atki ipligini koparmasi sonucu olusan hata.

Gekik Kenar: Kenarda, bir veya birkag atkinin agir gerilmesi sonucu igeri dogru olusan cgekilme.

Gift GCozgli: Kopan bir ¢ozgl telinin ucunun, tezgahi durdurmaya vakit bulamadan yanindaki ¢dzgi teline dolanarak onunla ayni hareketi
yapmaya baglamas| sonucunda olugan hata. Kumas 6rgu de bozuk gortndr.



ORMECILIK TEMEL BILGILERI

Oriicii elemanlar vasitasiyla ilmek sekli verilen ipligin, kendinden énceki ve sonraki ilmekler ile baglanmasi sonucu olugturulan yiizeylere érme
kumas denir.

Teknik agidan érmecilik baslica iki gruba ayrilir:

1.Atki Ormeciliginde, tekbir iplik enine iimekler yapar. Bu ilmeklerin alt ve st imek siralari ile baglanmasi sonucu bir yiizey olusur. Bu érgii
tirlinde ipligi gektigimizde 6rgli enine yonde sokillr. Atki orme yontemi ile elde edilen irlinlerden bazilari; kazak, yelek, ceket, etek, elbise gibi
dis giysilikler, fanila, kiilot gibi i giysilikler, T-Shirt, esofman, sweet-shirt gibi penye Urtinleri, gorap, bazi tibbi ve teknik kumaslardir.

2. Gozgii Ormeciliginde, her igneye en az bir iplik beslenir. Her ignenin ayri ayr olusturdugu ilmek gubuklarinin yanindaki iimek gubuklari ile
baglanmasi ile ylizey olusur. Bir ¢6zgi 6rme mamulii sékmeye calistigimizda ya hi¢ sokiilmez ya da boyuna yénde biraz sokulir. Gozgulli érme
yontemi ile elde edilen irlinlerden bazilari; til perde, dantel, mayo ve désemelik kumasglar, havlu ve halilar, bandaj ve suni damar gibi tibbi
malzemeler, ayakkabi yiizi, filtre, guval, sera ortiisii gibi teknik kumaslardir.
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Sekil 1. Temel dokuma 6rme kumas yapilari. Sekil 2. Ormecilikite kullanilan igne tipleri

Ormecilikte esnek uglu (a), dilli (kancali) (b) ve
1. GRME MAKINALARI stirgilii (c) olmak iizere 3 tip igne kullanilmaktadir.
1.1 Orme Makinalarinin Siniflandiniimasi

Farkli igne tiplerinin iimek olusturma yontemi farkli oldu§undan her bir i§ne icin degisik bir makina gelistirilmistir. Buna gére 6rme makinalarini
soyle siniflandirabiliriz.

Orme Makinalari

/\

Atki Orme Makinalari Gozgili Orme Makinalari
Esnek igneli Dilli Igneli Esnek Igneli Dilli Igneli Siirgiilii Igneli
’ /\
Qﬁz Yuvarlal Diz Yuvariak| Tek Cift
lgng Igne Igne Igne Igne Igne
Yatag Yatag Yatag Yatagi Yatakli Yatakli
1 2 3 4 6 7

1. Cotton Makinalari da denilen bu tip makinalarda, arka yliziinde iplik atlamalari olmaksizin renkli desenli ince kazaklar tretilir.
2. Maydzli Makinalar, tip halinde diiz veya atlamali desenli kumaslarin tiretiminde kullanilir.
3. Trikotaj makinalari olarak adlandirilan bu tip makinalar tg gruba ayrilir:

a. Tek yatakli olanlari, kalin kazak iretiminde kullanilan ev tipi makinalardir,

b. Citf yatakli olanlari, her tiirli desenin Gretimine uygun olup V-yatakli makinalar olarak adlandirilir. Sanayide en ¢ok kullanilan trikotaj
makinasidir.

c. Ozel iki ucu dilli ignelerin kullanildi§ haraso makinalarinin kullanimi oldukga azd!.
4. Daha ince drme mamullerin Uretiminde kullanilan yuvarlak 6rme makinalar da G¢ gruba ayriimaktadir.

a. Tek yatakll olanlari sanayide siiprem veya single-jarsey makinasi olarak adlandirimaktadir, kiiglik ¢apli olanlari ince bayan gorabi
uretiminde kullanilir.

b. Birbirine dik iki igne yatagina sahip bu makinalar sanayide silindir- kapak veya double-jarsey makinalari olarak adlandinimaktadr. ki
yataktaki igneler yukseldiginde birbirinin arasindan gegiyorsa rib, birbirine karsilik geliyorsa interlok makinasi diner.

c. Iki ucu dilli ignelerin kullanildig tip, cift silindir makinasi olarak adlandirilir ve gorap (retiminde kullanilrr.
5. Gozgli otomati oiarakda bilinen bu makinalarda ince her tiirlti giysilik kumasg tiretmek miimkiindiir. Desenlendirme imkani sinirlidir.
6. Rasel olarak da adlandirlan bu makinalarda desenlendirme imkani gok yiiksektir. Ozellikle dantel ve fantazi kumas Giretiminde kullaniliriar.
7. Hali Uretiminde, balik adi vs.
Orme makinalarinda ilimek olusumuna rnek olmas! agisindan tek yatakli dilli igneli 6rme makinasinda ilmek olusumu Sekil 3 'te verilmitir.



1.2 Orme Makinalan Hakkinda Bilgiler

1.2.1 Makinayi Tanitici Bilgiler

a. Makina inceligi (E): Belirli mesafedeki igne sayisi olup, mesafe 8lgiisii olarak genellikle ingiliz 6l¢ii birimi inch (1 inch = 2,54 cm) kullanilir.
Incelik, Uretiminde kullanilacak iplik numarasi, galisma hizi, érgi cinsi, elde edilecek dokunun eni ve en gekmesini dogrudan etkileyen bir

faktorddr.

b. Makina Gapi (D): Yuvarlak 6rme makinalarinda gikacak dokunun enini belirleyen bir 6igidir. Mamuliin kullanim yerine gére degisik caplarda

makinalar segilir. Birim olarak inch (*) kullanilir.

c. Galisma Hizi (v): Diz 6érme makinalarinda kilit sisteminin, yuvarlak 6rme makinalarinda igne yataginin m/sn olarak hizidir. Bu hiz,
makinanin drme prensibine (RL, RR, LL), desenlendirme durumuna, makina eni veya capina, orgiinin yapisina ve kullanilan iplik

oOzelliklerine gore belirlenir. Yuvarlak érme makinalarinda hiz

d. iplik Numarasi (v): Bir 6rme makinasinda kullanilacak iplik numarasi basta makina inceligi olmak tizere, érgiiniin yapisi ve dzelliklerine gére

belirlenir.

v(m/sn)= D(")n(dev/dk)*2.54 esitliginden hesaplanir

100*60

N N

(@) (b) (<) (d)
$Sekil 3. Dilli igne ile ilmek olusumu

Bu bilgiler disinda bazi yuvarlak drme makinalari igin su ek bilgiler siralanabilir:

Makina inceligine gore kullanilabilecek iplik numaralari

Pg'n":bi Makina Tipi D" E sslinch
ince bayan gorabi 3545 32-42 <48
duz/desenli dis giysilikler 18-60 7-34 <4

RL Jakarli dis giysilikler 11-24 18-32 <3
viicut dlgiistinde ig giysilikler 30 5-32 <4
3 - iplik futter 11-32 12-28 <3
havli kumaslar 10-34 7-28 <2
duz / desenli dis giysilikler 6-36 7-42 <4

RR Jakarli dis giysilikler 10-32 5-30 <32
viicut dlgiistinde ig giysilikler 10-24 10-22 <3

L soset coraplar 1.5-5 2-26 <2
dis giysilikler 30-33 4-20 <0.8

RL: Single - Jarsey, RR: Rib, LL: Harose
RL yuvarlak érme mak. igin

E Nm

5 10/2-24/2

7-8 18/2-32/2

10 22/2-36/2

12 27/2-40/2

14 32/2-40/2

16 36/2-50/2

18 40/2-30/1

20 45/2-36/1

22 28/1-36/1

24 32/1-4011

28 40/1-50/1

: Devir sayisi (dev/dak)

: Makina inceligi

: Makina capi (") 51
SS :Sistem sayisi

MS : May (sira) sayisi/cm

CS :Cubuk sayisi /cm

g : Kumasin gramaji (g/m2)
R :Makina randimani

omsS

BSS :Bir siraicin kullanilan sistem sayisi (diiz ve rib 6rgi igin: 1 interlok 6rgii igin: 2, 3 renkli jakar igin: 3)

SS-n-60-R
BSS - MS

Saatteki metre olarak dretim L =

D.z-E

Kumagin eni (m) B =
asmn eni (M) B =700

L-B-g

Saatteki kg olarak tretim G =
1000




RR yuvarlak 6rme mak. igin

E Nm

12 18/1-26/1
14 2211-3211
16 28/1-36/1
18 3211-4011
22 36/1-46/1

2. TEMEL ORME KUMAS YAPILARI
2.1 Atki Grme Kumas Yapilan

2.1.1 Diiz Orgii (RL Orgii, Siiprem, Single-Jarsey): En ¢ok kullanilan bu temel drme yapisi kalin iplik ile diiz yatakii makinalarda ériilmiisse
duiz érgu, ince iplik ile yuvarlak yatakli makinelerde 6rilmisse stiprem veya single-jarsey olarak adlandirilir. Oldukga esnek olan yapinin 6n ve
arka yzleri farkli gériinimdedir. Dengesiz olan diiz drgiilerde kenar kivrilmasi ve dénme problemleri ile karsilagilir. Sematik gértiniist sekil 4.a
da verilmistir.

2.1.2 Rib Orgii (RR Orgu) Enine elastikiyetlerinin ok yliksek olmasi nedeniyle lastik 6rgii olarak adlandirilan bu tip 6rgiiler gift yatakli drme
makinelerinde irefilirler. On ve arka yatakta igne eksiltme yontemi ile ok degisik rib orgiiler elde etmek miimkiindiir. En yaygin olarak
kullanilanlari ise; her iki yatakta tiim ignelerin (veya daha esnek bir yapi isteniyorsa 6n ve arka yataklarda karsilikli olarak birer igne eksiltilerek)
calismasi ile elde edilen 1x1 Rib (RR Orgii, Ribana) ile 6n ve arka yataklarda iki iine calisip bir igne iptal edilerek drillen 2x2 Rib (Kaskorse)
orgulerdir. 1x1 rib 6rgliniin sematik goriinisu sekil 4.b de verilmistir.

2.1.3 Harosa Orgii (LL Orgii): Iki ucu dilli igneli veya aktarma ignesi bulunan V yatakli 6rme makinelerinde (retilir. Boyuna elastikiyeti yiksek
olan drguinlin sematik gorinusu sekil 4.c de verilmistir.

2.1.4 interlok Orgii: igneleri interlok diizeninde siralanmis silindir-kapak makinaiannda retilen bu érgil, icice gecmis iki 1x1 rib yapisindan
olusmaktadir. Enine elastikiyeti daha diistik olup, pijama, esofman, sweat-shirt gibi giysilerde kullanilir. Single- pike, Fransiz cift pikesi, isvigre
pikesi gibi tirevleri mevcuttur. 1x1 interlok 6rgiintin sematik gérintst sekil 4.c de verilmistir.

2.1.5 Astarli Orgii (Futter): On yiizii diiz 6rgii yapisinda olan bu érgiiniin arka yiiziinde belirli bir diizene gére yapilan iplik atlamalari
mevcuttur. Arka yiizde kullanilan ve astar ipligi olarak adlandirilan iplik, zemin ipligine gére daha kalin segilir. Astar ipliginin 6n ylize baglantisi
askilarla yapilir ve bu da tek yatakli yuvarlak 6rme makinalarina 6zel bir mekanizmanin ilavesi ile gergeklesir, bu tip kumaslar arka yuzi
sardonlanarak veya sardonlanmadan esofman, sweat-shirt gibi dis giysilerde kullanilir. Arka yiziinde 3:1 diizeninde atlamali 3- iplik futter
orglintin sematik gorlintisii Sekil 4.e de verilmistir.

4(a) 4(b) 4(c) 4(d)
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4(e) 5(a) 5(b) 5(c)

Sekli 5: a) Gift triko orgu, b) kilit 6rgu, ¢) til perde zemini (marquisette) 6rgli yapilarinin drgii raporlari



2.2 Gozgiilii Grme Kumas Yapilan

Her igneye bir veya daha fazla iplik beslenerek olusturulan ¢ézgiili 6rme yapilari, atki drme yapilarina gdre daha az esnekir, iplik besleyen
yatirim ignelerinin rme ignelerinin arka tarafinda yaptidi alt yatirim miktarina gére farkli desenler elde edilir. Alt yatinm miktari arttikga daha
stabil bir yapi saglanir. Gift triko, kilit 6rgiisi, tlil perde zemini (marquisette) gibi temel ¢ozgilli érme yapilarinin sematik gériintsleri sirasiyla
sekil 5.a, b, c, de verilmigtir.

3 Orme Kumaglarda Gériilen Hatalar ve Giderilme Gareleri

3.1 Gekme: Orme islemi sirasinda uygulanan gerilmeler ortadan kalktiginda, érgiiniin relakse hale gecmeye calismasi ile kumasta sekil
degistirme meydana gelir. Bu genelde gekme seklinde olur ve iki gruba ayrilir:
a. Relaksasyon gekmesi: Biitlin rme mamullerde gériilen bu gekme, kumas tamamen relakse olup Uzerindeki gerilmelerden

* Orgii mamul terbiye islemlerinden gegirilirken fazla gerilmemeli, rahat ve serbet olarak islenmelidir.

* Orme islemi sirasinda kumas fazla gerilmemeli, miimkiinse presser-foot (baski ayagi) mekanizmasi kullanimalidir.

* Gok sik veya seyrek drgiilerden kaginip, normal siklikta bir 6rgii orilmelidir.
b. Kegelesme gekmesi: Sadece yiin ipliginden rillen yiizeylerde gorilliir. Onlemek igin:

* Gesitli yontemlerle lif tizerindeki pulguklar yok edilmeli,

* % 100 yin kullanmaktan kaginmali,

* Kumasin yikanmasi sirasinda fazla sicak ve hareketli ortamdan kaginiimalidir.
3.2 Orgii Dénmesi: Bazi dengesiz érgii yapilarinda goriilen bu hata, ilmek sira ve gubuklarinin birbirine dik olmamasi seklinde ortaya cikar, iki
nedenden meydana gelebilir.

a. Iplikten kaynaklanan 6rgii donmesi: ipligin bilkiilme egiliminin yiiksek olmasindan kaynaklanir, biikiilme egilimi ise iplik biikiimiinden
bagka, ipligin fiksaj durumuna ve lifin cinsine baglidir. Z biikimld iplikten 6rlilmds orgilerde saga, S bukimld ipliklerden 6riilmis 6rgilerde sola
dogru dénme meydana gelir. Onleme careleri;

* Miimkiin oldugunca dengeli yapilar kullanmak,

* Mumkun oldugunca sik rmek,

* Blkilme egilimi ve bikiim sayisi az olan iplik kullanmak,

* Katl iplik kullanmak,

* Bir sira Z, Bir sira S bUk{mli iplikle érmektir.

b. Makinadan kaynaklanan 6rgii dénmesi: Gok sistemli yuvarlak drme makinalarinda ériilen mamullerde gérilliir. Onlemek igin;

* Az sistemli makinalarda caligiimali,

* Makinanin déntis yoniine gére uygun biikiim yéniinde iplik kullaniimalidir.

3.3 Orgiide Boyuna Gizgiler: Genellikle igne hatalarindan kaynaklanir. Nedenleri syle siralanabilir:

* |gne kancasi kopuksa, imek yapilamaz,

* igne dili kopuksa, iimek yapilamaz 6rgii toplanmasi olur.

* {gne dili tam kapanmazsa, iimekler daha biyiik olur.

* igne dili kopmussa, ara ara iplik kopmasi meydana gelir.

* |gne ayad1 kinimigsa, ilmek yapilamaz.

* Onlemek icin tek gdziim hatall ignenin degistirimesidir.

* Makina fazla yaglanmissa ilmek gubugu boyunca yag izi olusur. Yaglama sirasinda dikkat edilmelidir.

3.4 Orgiide Enine Gizgiler: iplikten veya makinadan kaynaklanabilir. Enine cizgi hatasl, ardarda gelen iki siranin iimek uzunluklar ayni ise hata
iplikten, farkli ise makinadan kaynaklaniyor demektir.

a. Iplikten kaynaklanan enine gizgiler

* iplikteki ince ve kalin yerler 6rgui ylizeyinde daginik, kesik cizgiler seklinde gériilir. Kaliteli ve diizgiin iplik kullaniimalidir.

* Yanliglikla sistemlere farkli numarada iplikler beslenildiginde, periyodik olarak tekrarlanan enine gizgiler olusur. Makinaya bobin yerlestirirken
dikkat edilmelidir.

* Bukilme egilimi yiksek iplik kullaniliyorsa, iplik kendi dstiine katlanip, kumasta kalin yer olusturur. Ya bu tip iplik kullaniimamali, kullaniimak
zorundaysa iplik besleme gerginligi dogru ayarlanmalidir.

* Uguntu, diigiim veya yanlis digiimleme enine izgi veya deliklere yol agabilir. Kaliteli iplik kullaniimali ve isletmede temizlige dikkat edilmelidir.
b. Makinadan kaynaklanan enine ¢izgiler

* iplik besleme sistemindeki ayarsizliklardan kaynaklanir. Pozitif iplik besleme sistemi tercih edilmelidir, negatif iplik besleme sistemi kullaniimak
zorundaysa, iplik giris gerginligi ve kumas ¢ekim ayarlari cok hassas ayarlanmalidir.

* SIkig ayarlayan kilit pargalarinin temizligine dikkat edilmelidir.
3.5 Kenar Kivrilmasi: Dengesiz orgiilii yapilarda, kumas yanlari ile alt ve tist kenarlarinda gériilen kivriimalardir. Onlemek miimkiin degildir.
Ancak konfeksiyon iglemi sirasinda galismay! kolaylastirmak igin su yontemler nerilebilir.

* Terbiye islemi sirasinda kumas kenarlarina yapigkan madde aplike etmek,
* Kumas kenarlarina yapiskan kagit yapistirmak,

* Kenarlara kivrilmayi 6nleyici spray uygulamak,

* Igneli serim masasi kullanmak.

3.6 Kumas Kinlmasi: Orme makinasinda kumas ekiminin iyi saglanamamasi veya terbiyede 6zellikle agir kumaslarin halat seklinde iglenmesi
sirasinda meydana gelen kumas katlanmalaridir. Bu bdlgelerin boya almasi farkli olacagindan terbiye sonrasi belirgin hale gelir. Onlemek igin:

* Orme makinasinda kumas gekimi iyi ayarlanmali,

* Terbiye islemleri sirasinda, Kumas hortumlarini sisirici sistemler, kumasi kayganlastirici maddeler kullanilmali veya flotte orani arttiriima-iidir.



YAYGIN KULLANILAN BOYARMADDE TiCARI ADLARI VE URETICi FIRMALAR

BOYARMADDE SINIFI
URETICI FIRMA ADI ASIT (NA»\L\ZF%(L) BAZIK DIREKT DiSPERS FLOROSAN
Bezama Bemacid Bemacron Bezaflour
Ciba Geigy Erionyl Maxilon Solopheny! Teracil
Ciech Acid Helion Synten
Clairant Sandolan Sandocryl Solar, optisal XForon
DyStar Supranol Telon Naphtol Astrazone Sirius Dianix Resolin Imperon Flo.
Everligth Everacid Everdirect Starchrom
KVK
Lamberti Tiacidol Tiadirect Tiacet Perlaprint
Monarch Acid Direct
Setax Nyloset Setapers
Tarsus Grup Tarasit
Yorkshire Novanyl Yoracryl Benzanil Seri sol Serilene
Organik Kimya
Burboya
Allied Ind. Corp. Alliacid Allion
Chemie Dyestuff in. Chemi Direct Chemicet
Kaseihin Kogyo K. Bases Tokyo Shikiso
iDi (Indian Dyestuff) Esgylan Navilan Navilene Fi. Ranipal
BOYARMADDE SINIFI
URETICi FIRMA ADI iNDIGO KROM KUP KUKURT METAL KOMPLEX | PIGMENT REAKTIF
Bezama Bezachrom Bezathrene Bezoxyl Bemaplex Bezaprint
Ciba Geigy Indigo Erio Chrom Cibanon Neolan, Lanacron Cibacron
Ciech Acidchrom Ciech Sulphur | Polfalan
Clairant Sandothrene Diresol Lanesyn, Savinyl Printofix Drimarane
. . Inganthrene Cassulfon . Acramin Levafix Procion
DyStar Indigo Diamond Mikethrene Hydron Acidol Isolan Imperoq Basilen Remazél
Solanthrene Hydrosol Monaprin
Everligth Everzol Supra
KVK Pigmate$
Lamberti Lamberthrene Tiasolan Neoprint
Monarch Monarvl
Setax Setanthrene
Tarsus Grup Tarkrom
Yorkshire Flexobrite Yoracron
Organik Kimya Orgaprint
Burboya Burafix
Allied Ind. Corp.
Chemie Dyestuff in. Chemibrite Chemifis
Kase i hin Kogyo K.
iDi (Indian Dyestuff) Esgychrome | Navinon Navictive
Bersa
Famo Bercolin Rifafix, Rifazol
Jaysynth Reactofix




TEKSTIL BAKIM ISARETLERININ EN SON SEKLI VE ACIKLAMALARI
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TAVSIYE EDILEN IGNE/IPLIK OLGULERI

IGNE OLGUSU 65 70 75 80 90 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200
METRIK (SINGER) 9 | (10) [ (1) | (12) | (14) | (16) | (18) | (19) | (20) | (21) | (22) | (23) | (24) | (25)
KESIK ELYAF
POLYESTER 150 [ 150 | 120 | 120 | 50 50 36 36 36 7
POLY/POLY 140 | 140 | 100 60 40 40 20
POLY/COT
MERSERIZE 80 60 60 40 40 24 24 5
SONSUZ ELYAF
POLYESTER 120 | 120 | 70 70 50 30 30
50
DiKi$ KOD NO. | DiKig TiPi 1 cm. Dikiste iplik Tiiketimi (cm. olarak)
101 Tek iplik zincir dikis 4
301 Kilit dikis 25
401 iki iplik zincir dikis 55
504 Ug iplik overlok 14
512 Dart iplik emniyet dikisli overlok 18
516 Bes iplik emniyet dikisli overlok 19.5
506 Dért igne Fletlok 323
GENEL DIKi$ TiPLERI
DiKi$ KOD. NO. iPLIK ADEDI iGNE ADEDI DIKi$ TiPi
101 1 1 Tek igne zincir dikis
301 2 1 Kilit dikis
304 2 1 Kilit dikis zig-zag
401 2 1 iki iplik zincir dikis
404 2 1 iki iplik zincir dikis zig-zag
504 3 1 Ug iplik overlok
512 4 2 Dort iplik emniyet dikisli overlok
514 4 2 Dért iplik overlok
515 4 2 Dért iplik zincir emniyet dikisli overlok
516 5 2 Bes iplik zincir emniyet dikisli overlok
606 9 4 Dort igne Fletlok




Sinif | Dikis Tipi Dikis Goriinimii Kullanim Yeri

Tegel isleri, digme dikimi, gomlek
ilikleri, kopri isleri, taklit kol ilikleri,
kor dikis islerinde, egri igne ¢alis-
malarinda, kravat endustrisinde

101 | Tek iplikli zincir dikis

e ¢ Ceket, palto, manto ve pan-
201 El dikisi _JUUUL tolon Ust sus dikislerinde

Kimas katlarinin baglanma-

301 | Cift bask dikisi sinda, Gamasir iliklerinde, Kor
dikiglerde (stsleme dikisi)
) o Kenar dikislerinde temizlik
304 Cift baski dikigi Elastik dikis
(zik-zak) Susleme dikisi (piko)
Astar dikimi
308 Cift baski dikisi Camasir, kadin ic gamasiri ve
(zik-zak) korse sanayinde

ince ve 6rme kumaslarin diki-

401 | Iki iplikli zincir dikis minde, gbzli ilik agiminda

iki igneli tig iplikli
Az zincir dikis (regme)

Orme yiizeylerin baski dikis-
lerinde

bl
N

i

Elastik dikislerde, kesik kenar-
larin temizlenmesinde, 6rme
kumaslarda, manto ve gamasir
sanayinde

iki iplikli zincir dikis
W (zik-zak)

iki igneli tic iplikli
496 zincir dikis (regme)

Orme yiizeylerin baski dikis-
lerinde

Orme kumaslarin kenar gevirme-
leri ve stislemeleri, lastik dikisleri,
serit dikisleri, fermuar dikisleri,
kemer dikisleri ve beraber dikisi
yapilacak ylzeylerin st dikis-
lerinde

Dart iplikli kapama

407 | gikisi

Kirk kapama dikislerinde, ke-
narlari kesip kapama dikisle-
rinde, terbiye dairelerinde top
basi dikiminde

Tek iplikli stilfile

501 | dikisi




Sinif | Dikis Tipi Dikis Gorunumu Kullanim Yeri
502 | ikiiplikli siifile dikisi Kadin, erkek Ust giysilerinde
kenarlarin temizlenmesinde
o i s Kadin, erkek ust giysilerinde
503 Ik ipliki siifile dikisi kenarlarin temizlenmesinde
oo g s i Kenarlarin birbirine baglanmasi,
504 Ug iplikli sillfile dikig kumas katlarinin kapatiimasinda
G s s i g Kenarlarin birbirine baglanmasi,
505 Ug iplikli siilfile dikis kumas katlarinin kapatiimasinda
512 4 iplikli stilfile dikisi Kumas katlarinin birlestiriime-
(sahte emniyetli) sinde
I — Camasir endlstrisinde, 6rme
515 (5t ;;;In:nn?:ilﬁg"()ilklsl sanayinde, is elbisesi sanayi
y v.b. yerlerde yan dikislerde
iki igneli tstten ka- Orme yiizeylerde kumas katla-
602 pamali dikis rinin birlestiriimesinde ve susl
(karyoka) dikiglerinde
TR ) Orme ylizeylerde kumas katla-
605 :,Jgn'g:f gi:i?ten - rinin birlestirilmesinde ve sust
dikislerinde
Dort igneli Gstten Orme yiizeylerde kumas katla-
607 kapamal dikis (flat- rinin birlestirilmesinde ve sist

lock)

dikiglerinde




iGNE GESITLERI

b Standart yuvarlatiimis ug R Genel dikim amagli
3 Kitik uglu STU Digme dikimi igin

D Sivri uglu SPI Digme dikimi igin

D ince kitlestirilmis ug SIN/NYR/SES

= - Orta kitlestirilmis ug SILAC/SUK g:ﬁ: l‘(%'iki‘éﬁg”m“ kullandikga
[S3—] Kalin kitlestirilmis ug GICALISFK

D Extra kit ug TR/BIL Nakis ve dantel dikisi
D Ozel kiit ug SKL Elastik yapili kumaslar
D Ucgen ve yuvarlatiimis ug TRI-TIP/TR-FACET/SDI Plastik kumaslar igin

IGNE SISTEM GiZELGESI
SINGER METRK SgggzL NORMXVIILCOX&::]BPBETRLOK Ggﬁgﬁgﬁ% o Go(znl:n?)ENﬁuGl
6 55 022 000 22 0.56
7 60 0245 00 24 0.58 0.248
8 - - 0.63
9 65 025 0 25 0.66 0.264
10 70 027 1 27 0.71 0.284
11 75 029 - 30 0.76 0.304
12 80 032 2 32 081 0.325
13 85 034 - - 0.86 0.345
14 90 036 3 36 091 0.365
15 95 038 - - 0.96 0.386
16 100 040 4 40 1.02 0.406
17 105 042 - - 1.06 0.426
18 110 044 5 44 11 0.447
19 120 048 6 48 1.16 0.467
20 125 049 - 49 121 0.487
21 130 7 52 1.29 0.518
22 140 054 8 - 144
23 160 060 9 - 155
24 180 - - 1.82
25 200 079 - - 2.05




iPLIK TUKETIM KILAVUZU

Bu tabloda, gesitli driinler icin yaklasik olarak dikis ipligi tiketim miktarlari verilmistir. Degerlere % 5 fire dahil edilmistir. Bu tiketim miktarlari,
Uretici firmalarin tretim teknikleri ile model ve beden farkliliklarina gére de degisiklik gdsterebilir.
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ISO STANDART OLGU TABLOLARI

iSO'un belirledigi ilkelere uygun olarak Avusturya, Belgika, Danimarka, Finlandiya, Aimanya, Yunanistan, Hollanda, Norveg, Portekiz, isveg ve isvigre'nin
giyim enstitlilerince kabul edilen kadin ve erkek standart viicut 6l¢ii tablolar agagida verilmistir.

Tablo 1. 1.68 cm boy ve normal kalga gevresine sahip bayanlar igin beden kodlari ve bu kodlarin temsil ettigi viicut élgileri

Beden Kodlari 84 88 92 9 100 104 110 116 122
Boy 168 168 168 168 168 168 168 168 168
Gogis cevresi 84 88 92 9 100 104 110 116 122
Bel gevresi 66 70 74 78 82 86 92 98 104
Kalga gevresi 92 95 98 102 106 110 115 120 125
Dis kol uzunlugu 61 61 61 61 61 61 61 61 61

i¢ bacak uzunlugu 78 78 78 78 78 78 78 78 78

Dis bacak uzunlugu 106 106 106 106 106 106 106 106 106

Tablo 2. Boy ve figiir tipine gére dlgllerde olusabilecek sapmalar Tablo 2'de gésterilmektedir

Gogus Bel Kalga Dis kol i¢ bacak Dis bacak
Cevresi Cevresi Cevresi uzunlugu uzunlugu uzunlugu
Uzun boy +8 0 . . +2.5 +4 +5
Kisa boy -8 0 . . 2.5 -4 -5
Dar kalga 0 0 -3 -6 0 0 -
Genis kalga 0 0 +3 +6 0 0 -

* Yeterli dogrulukta genel ifadesi mimkiin degildir.

Tablo 3. Kadin viicut élgiileri, beden araliklari, figtir tipleri ve sembolleri topluca goriilmektedir.

KADIN VOCUT OLGULERI
Boy: 152-160-168-176-184-192 herbir boy uzunludu igin figir tipleri; dar kalga-normal kalga-genis kalga
Gogiis gevresi 84 88 92 96 100 104 110 116 122
— dar kalga ® 63 67 7 75 79 83 89 95 101
Bel gevresi figur tipleri <+ normal kalga 66 70 & I 82 86 92 %8 104
L geniskalca @ 69 73 77 81 85 89 95 101 107
— dar kalga ()] 86 89 92 96 100 104 109 114 119
Kalga gevresi figir tipleri 4 normal kalga (© 92 9% 98 102 | 106 | 110 115 120 | 125
L genis kalga (=] 98 101 104 108 108 116 121 126 131
Boy igin kullanilan @ @ @ @
renk tonu
152 160 168 176 184 192
Dis kol uzunlugu 56 58,5 61 63,5 66 68,5
¢ bacak uzunlugu 70 74 78 82 86 90
Dig bacak uzunlugu 96 101 106 1M 116 121
Piktogram Uzerinde renk kodu, figir tipi semboli birlestirir.
Harflerle bedenlerin kodlanmasi XXS XS S M L XL XLL
Gogus gevresi 70-78 78-86 86-94 94-102 102-110 110-118 118-126

176 cm. boy ve normal bel gevresi dlgiisiine sahip erkekler igin beden kodlari ve bu kodlarin temsil ettigi viicut dlgiileri, Tablo 4'te verilmistir.

Tablo 4. 176 cm boy ve normal bel dlglisi igin erkek beden 6lgiileri.

Beden Kodlari 88 92 96 100 104 108 12 116 120
Boy 176 176 176 176 176 176 176 176 176
Gogils gevresi 88 92 96 100 104 108 12 116 120
Bel gevresi 73 78 83 88 93 98 103 108 13
Kalga gevresi 89 93 97 101 105 109 13 "7 121
Dis kol uzunlugu 65 65 65 65 65 65 65 65 65
i¢ bacak uzunlugu 82 82 82 82 82 82 82 82 82
Dis bacak uzunlugu 110 110 110 110 110 110 110 110 110

Boy ve figur tipine gore viicut dlgllerinde olan sapmalar tablo 5 ve tablo 6'da gériilmektedir.



Tablo 5. Boy ve figiir tipine gére viicut 6lgiilerinde olan sapmalar

Boy | Gagiis Gevresi Bel Gevresi Kalga Gevresi Dis kol uzunlugu i¢ bacak uzunlugu Dis bacak uzunlugu
Uzun +6 0 * * +2 +3* +4
Kisa | g 0 : * -2 -3 -4
* Yeterli dogrulukta genel ifadesi miimkiin degildir.
** |¢ bacak uzunlugu igin sapma miktari Glkeden tilkeye degisim gdsterebilir. Verilen sapma miktari ortalama degeri gosterir.
Kuzey Avrupa Ulkelerinde sapma miktari 1 cm'e kadar daha da arttirilabilir.
Tablo 6. Figir tipindeki degisimlere gére viicut 6lglerinde olan sapmalar.
Gogiis Gevresi Bel Kalga Gevresi
Uzun 0 -6 -3
Kisa 0 +6 +3
Tablo 7. Erkek viicut diculeri, jeden araliklari, figlr tipleri ve sembolleri.
ERKEK VUCUT OLGULERI
Boy: 152-158-164-170-176-182-188-194, her bir boy uzunludu igin figiir tipleri; zayif-normal-iri yapili-sisman-iri yari sisman
Gogiis Cevresi 88 92 96 100 104 108 112 | 116 120
— zayif 67 72 77 82 87 92 97 102 107
(— normal 8 73 78 83 88 93 98 103 | 108 113
Bel gevresi figir tipleri  —— iri yapill * 79 84 | 89 94 99 | 104 | 109 | 114 19
- sisman 3 85 90 95 100 105 110 115 | 120 125
L iri yari, sisman 91 9% [ 101 | 106 | 111 | 116 | 121 | 126 131
— zayif 86 90 94 98 102 106 10 | 114 118
- normal g 89 93 97 101 105 109 13 | 117 121
Kalga gevresi figur tipleri + iri yapili 92 96 100 104 108 112 116 | 120 124
- sisman % 95 99 103 107 111 115 19 | 123 127
L iri yari, sisman 98 102 | 106 110 114 118 122 | 126 130
Boy igin kullanilan @ @’ @
Renk kodu
152 158 164 170 176 182 188 194
Dis kol uzunlugu 57 59 61 63 65 67 69 7
i¢ bacak uzunlugu 70 73 76 79 82 85 88 91
Dis bacak uzunlugu 94 98 102 106 110 114 118 122
Piktogram (izerinde renk kodu, figtir tipi semboli birlestirilir.
Harflerle bedenlerin kodlanmasi XXS XS S M L XL XLL
Gogiis cevresi 70-78 78-86 86-94 94-102 102-110 110-118 118-126

Kabul Edilebilir Kalite Diizeyi - AQL (Acceptable Quality Level)

Seviye 2 Tek Ornekleme Plani Normal AQL 4 - Level Il Single Sample Plan Normal AQL 4

Ornekleme Yapilacak Partinin Toplam Adedi | Alinacak Ornekleme Adedi Kabul - Red Siniri

2-25 3 0-1
26-90 13 1-2
91-150 20 23
151-280 32 3-4
281-500 50 5-6
501-1200 80 7-8

1201-3200 125 10-11

3201-10000 200 14-15

10001 ve (izeri 315 21-22




Seviye 2 Tek Ornekleme Plani Normal AQL 2.5 - Level ll Single Sample Plan Normal AQL 2.5

Ornekleme Yapilacak Partinin Toplam Adedi Alinacak Ornekleme Adedi Kabul - Red Sinin

2-50 5 0-1
51-150 20 1-2
281-500 50 34
501-1200 80 5-6
1201-3200 125 7-8

3201-10000 200 10-11

10001-35000 315 14-15

35001 ve Uzeri 500 21-22

Telif hakki 2002 Coyote Technlogies Inc.
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Ham Deri

Deri sektértintin temel maddesini olusturan ham deri kesilen hayvanin yiiziilmesiyle elde edilen organik bir maddedir. Bu ham madde teknik yontemlerle
uygun sekilde islendiginde, birgok alanda kullaniimaya elverisli degerli madde niteligi kazanir. Ayni zamanda genis bir istihdam alani da yaratmis olur. Bu
bakimdan, ekonomik degeri olan ve lizerinde 6nemle durulmasi gereken bir kaynak niteligi tagimaktadir.

Ham deri et Uretimi sirasinda elde edilen bir yan drlindir, miktari et Uretimine baghdir. Kesim sirasinda hayvanin kaninin tamamen akitimasina dikkat
edilmelidir. Damarlarda kalan kan bakteriler igin iyi bir besi ortami oldugundan bitmis deride damar izleri olusumuna neden olmaktadir. Yiizim sirasinda
kesim ¢izgileri derinin gevsek yapili bélgelerine gelecek sekilde uygulanirsa derinin faydali yiizeyi artmaktadir. Derinin yliziilmesinde kesik (ispire) ve
deliklerin olusmasina neden olacak sivri uglu ve keskin bigak kullaniimamalidir.

Deri sanayinin ham madde kaynaklari su sekilde gruplandirimigtir:

1. Blyiikbas hayvan derileri
2. Kiiglkbas hayvan derileri
3. Kurklik hayvan derileri
4. Siringen hayvan derileri
5. Diger hayvan derileri

1. Bilyiikbag hayvan derileri: Sigir, manda, deve, at, vb.

2. Kiigiikbag hayvan derileri: Koyun, kegi, iftik, domuz, karaca, ceylan, vb.

3. Kiirkliik hayvan derileri: Tilki, sansar, porsuk, mink, samur, tavsan, sincap, karagl, tay, vb
4. Siirlingen hayvan derileri: Yilan, kertenkele, timsah, vb.

5. Diger hayvan derileri: Kanguru, gakal, ayi, kurt, su aygiri, vb.

Ham Deri Yapisi

Deride doku ve tabakalar bulunur. Bu dokular epitel doku, bag ve destek dokusu, kas dokusu ve sinir dokusudur.

Epitel Doku: Bedenin hava ile temas eden Ust ylzeyini olusturan epidermis cok katli epitel dokulardan meydana gelmistir. Bag dokusundan gegen kan
damarlarinca beslenen epitel hiicrelerden olusmustur. Gelisimini tamamlamis hayvanlarda en Ust epitel doku hiicreleri boynuzlagarak saglam bir koruyucu
tabaka haline gelir.

Bag ve Destek Dokusu: Deride en kalin tabakayi olusturur. Birgok protein gesitlerinden meydana gelmistir. Bunlardan kollajen, keratin ve elastin fazla
miktarda bulunan proteinlerdir.

Sinir Dokusu: Sinirler, sinir hiicrelerinden meydana gelir. Deri tabakasinin en istiinde bulunurlar. Sinirler miktar olarak ¢ok az ve ince bir yapida
dagilmiglardir. Deri dretimi agisindan énemsizdir.

Kas Dokusu: Deride bulunan kaslar; kil kasi, yag ve ter bezleri gevresindeki kaslardir. Kil kasi kilin hareketini sadlar ve yag bezlerinden yagin bosalmasina

yardimei olur. Killar kil kékiu ve sirgaya elastin lifleri ile tutunmuslardir. Kil kaslari yapilanmig proteinden olusmuslardir. Kireglik ve sama igleminden
etkilenmez.
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Sekil 1. Kilin histolojik yapisi

DERININ KIMYASAL YAPISI

Hayvan derisi protein, yag ve mineraller ile sudan olusur. Bu maddelerin her birinin payi: Derinin tiriine, irka, yasa, cinsiyete ve yasam kosullarina gére
degisir.

HAYVAN DERISI
| | | | | | | |
Su %65 Mineral Maddeler %0,2 Proteinler %33 Yaglar %1,8
Tabaklama siiresinde biiyik bir bolimi Ozellikle kalsiyum, magnezyum Derinin esas maddesidir. Tabaklama siiresinde bilyik bir bdlimi
uzaklastiri. bilesikler tabaklama siresinde kismen deriden uzaklastirir.
deriden uzaklastirir.
| | |
Keratin Kolagen
Ust deriyi olugturur. Tabaklamadan dnce Oz deri tabakasinin doku lifleri mamul

yas slentierle deriden uzaklastinil. deri haline donistirdir.




DERININ KISIMLARI
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A:Kanat

B:Kropon

C:Etekleri alinmig kanat
D:Omuz/Boyun

E:Etek

URETILEN DERI TiPLERI

1) Giysilik deri

2)  Ayakkabilik deri (yizliik, astarlik, taban)

3)  Mobilyalik deri

4)  Otomobil ddsemelik deri

5)  Eldivenlik deri

6)  Ortopedik deri

7)  Saraciyelik deri

8)  Teknik deriler

9)  Koruyucu is ve emniyet donanimi igin deriler

YUZEY UYGULAMASINA GORE MAMUL DERI TiPLERI
Kullanilan yiizeye uygulanan bitim islemlerine gére mamul deriler 3 gruba ayrilabilir. Bunlar; sirgali deri, zimparali deri ve yarma deridir.

1. Ciltli/Sirgal deri

Deri cinsine has cilt deseni ve dogal goriiniime sahiptir. Cesitli boyama olanaklari ve finisaj efektleriyle genis bir yelpazede deri Urlinlerinden beklentileri
karsilayabilecek ézelliklerdedir. Bu grupta yer alan deriler uygulanan finisaj yéntemlerine bagli olarak kendi iclerinde siniflara ayrilirlar:

1.1. Naturel deri

Gesitli deri tipleri tabaklamadan sonra boyama islemi yapiimadan kullanima hazir hale getiriimektedir. Bu deriler tabaklama maddelerinin kendine has olan
rengi tagirlar. Bitkisel tabaklanmis deriler geleneksel olarak giinimiizde de tabii veya tabii renkli deri diye adlandirimaktadir. Kdsele, bitkisel tabaklanmig
boyanmamis saraciyelik (sabunlu kdsele, vaketa vb.) deriler de bu grupta yer almaktadir. Kimi zaman yalnizca koruyucu renksiz cila ve/veya mum
uygulamasi yapllir.

1.2. Anilin deri

Bu grupta yer alan deriler yas islemler sirasinda dolapta boyanirlar. Deri yiizeyi finisaj islemi sirasinda ortlilmedigi icin, deri cinsine 6zgli olan sirga
goriinimi mamul deride muhafaza edilir. Anilin deride kullanilan dolap boyalarinda isik hasligi, ter hashigi vb. ézellikleri aranir, glinki bu gériinim deriden
mamul esyanin dis ylziinu olusturur. Sirga kusur ve hatalari mamul deri ylizeyinde gérileceginden bu tiir Gretim igin deriler titizlikle secilmelidir.

1.3. Yari Anilin Deri

Bu deriler, mamul deriden beklentilere uygun olarak farkli kalinliklarda finisaj tabakasi igerir. Finisaj tabakasi az veya gok miktarda pigment boya ile
renklendirilir. Finisajda az miktarda pigment boya kullanilirsa deri anilin gériiniimiine yakin olur ve yari anilin (semi anilin) deri olarak adlandirilir. Burada
6nemli olan husus, sirga tabakasinin tabii gériinimiiniin muhafaza edilmesidir.

1.4. Opak Deri

Genellikle ylizey kusurlarini kapatmak amaci ile finisaj islemi sirasinda deri cildinin értiicti pigment katlari ile kaplandigi derilerdir.

1.5. Diizeltilmis sirgali deri/ Baskili deri

Duzeltiimis deyimi ile sircadaki hata ve kusurlarin hafifce zimparalanarak giderilmesi ve sirganin homojen bir gériinime getirimesi anlasilir. Daha sonra
pigmentli finisaj uygulamasi ve (izerine gesitli cilt baski desenlerinin uygulandigr derilerdir. Ayrica, folyo transfer kagitlar uygulamasi ile de yiizey estetigi
gelistirilebilir.

2. Zimparal/Havh deriler

Bu grupta yer alan deriler sirganin zimpara yapilmasiyla (nubuk deri) veya et tarafinin zimpara yapiimasiyla (stiet deri) elde edilirler.

2.1. Nubuk deri

Nubuk deri, gok kisa lifli ve kadife tutumundadir, sirganin hafifce zimparalanmasiyla elde edilir. Bu tip deriler igin sirga hatasi ve kusuru olmayan deriler ve
ince lif yapili (dana derisi vb.) deriler secilmelidir.



2.2. Siiet deri

Siiet deri, sirgali deridir ve et tarafi zimparalanarak elde edilir. Lifler (hav) stiet deriye gore daha uzundur (kabadir). Stiet deride et tarafi zimparalandigi igin
retikular tabakasi ince lifli dana ve kegi gibi deriler segilmelidir, béylece ylizeyde iyi bir grinim elde edilebilir. Cok yumusak stiet deri Uretiminde sirca tarafi
da zimparalanir ve hafifce tiras edilir.

2.3.Giideri

Bu derilerin sirga ve papiller tabakalari alindigi igin ve Gretim 6zelligi nedeniyle cok yumusaktirlar. Tabaklamadan gelen sari bir deri rengi vardir, elbiselik
olarak islenen deriler arzu edilen renge boyanirlar

3.Yarma deri

Kalin derilerin yarma makinesinden gegirilerek tabakalara ayriimasi ile elde oluna derilerdir. En st tabaka cilt katini icerdiginden “Cilt Yarmas”, altindaki
tabakalar ise “Et Yarmas!” olarak adlandirilir. Alt yarma deri retikular tabakadan olustugu igin iki ylzeyi de lifli (havli) dir. Finisajli yarma deri, kaplanmis
yarma deri ve yarma stiet deri cesitleri vardr.

3.1. Kaplanmig yarma deriler

Cilt yarma derileri her tiirlii finisaja uygun olabilir. Ozellikle et yarmasi deride homojen goriinimlii bir yiizey elde edebilmek igin kalin bir finisaj tabakas
uygulanmasi gerekir. Yiizey goriinimu baskili cilt veya desenli olabilir. Bu tip derilerin sirgali derilerden ayirt edilebilmesi igin kesite bakilir. Yarma deride
finisaj tabakasinin kaba lif dokulu retikular tabaka tzerinde oldugu gértilir, sircali derilerde finisaj tabakasi ince ve siki lif dokulu papiller tabaka Uzerinde yer
alir.

3.2. Yarma siiet deri

Genellikle et yarmalarin zimparalanmasi ile elde edilirler. Yarma derinin orta yarma mi yoksa alt yarma mi oldugu belirlenmelidir. Orta yarmanin yeterli
saglamhgi olmadigi icin tekstil veya plastikten bir dokuma ile kuvvetlendirilmesi gerekir.

TURK STANDARTLARINDA YER ALAN KiMi DERI VE DERi MAMULLERI

Vaketa: Orta ve hafif agirliktaki sigir ve dana derilerinin bitkisel tanenler ve organik tabaklayicilarin tek baslarina veya birlikte kullanilarak tabaklanmasindan
sonra yadlanmasi ve sirca taraflarinin perdahlanmasi (parlatiimasi) sonucu elde edilen dogal renkte ya da boyanmis yumusak derilerdir.

Astarlik Deri: Koyun ve kegi derileri ile sigir yarma derilerinin cesitli sekillerde tabaklanmasindan elde edilen dogal renkli veya boyanmis ince, yumusak ve
cildi dizgUn derilerdir. Astarlik deriler 2 tiptedir. Birincisi; perdahlanmamig ve boyanmamis astarlik derilerdir bunlara megin adi da verilir. kg Gzerinden alinip
satilirlar. Ikincisi ise; perdahlanmis ve boyanmis astarlik derilerdir, bunlar desi (alan) hesabiyla alinip satilirlar.

Semi Krom Vaketa: Orta ve hafif agirliktaki sigir veya dana derilerinin 6nce kromla daha sonra bitkisel ve diger organik tabaklayicilarla tabaklanmasindan
sonra fazlaca yaglanmis ve sirga tarafindan finisaj gérmis dogal renkte veya boyanmis yumusak tutumlu derilerdir.

Giideri: Sirgasiz (ciltsiz) koyun derisinin balik yaglari ile veya diger yaglarla dogrudan veya formaldehit gibi organik maddelerle tabaklanmasindan sonra
kombine tabaklamaya tabi tutulan gok yumusak tutumlu, kendine 6zgii rengi olan ve fazlasiyla su emebilen derilerdir.

Rugan: Sigir, dana, kegi ve oglak gibi derilerin dogal ve sentetik her tiirli tabaklayici maddelerle tabaklanmasindan sonra tirli renklerde sirgadan
boyanmis, sentetik ve farkli 6zellikteki laklarla finisaji yapilmis gok parlak gériinisli derilerdir.

Vidala (Ayakkabi yiizliik): Bunlar agir, orta, hafif biiylikbas derilerinin kromla tabaklanmasindan elde edilen ve sirca tarafindan finisaj gérmus tirl
renklerdeki yumusak tutumlu derilerdir ve sigir, dana ve at vidalalar olarak 3’ e ayrilirlar.

Késele - Gon: Kosele; sidir ve manda derilerinin agir ve orta grupta olanlarindan bitkisellerle tabaklanmig sert, siki tutumlu ve dogal renkli mamul deridir.
Gon ise; silindirden gegiriimemis olan kdseleye denir. Omegin; kanat kdsele, biittin deriden yapilmis olan kdselelerin sirt kemigi boyunca ikiye ayriimasi ile
olusur.

Vardolalik Kdsele: Yalniz kropondan imal edilen bir kdseledir, ayakkabi sayasiyla tabanini birlestirir, goriinimi diizgiinlestirir.

Kayighk Kosele: Agir sigir derileri, bitkisel tanenler ve diger organik tabaklayicilarla tek baslarina veya kombine olarak tabaklanip 6zel bir sekilde
yaglandiktan sonra dogal renkte, kropon halinde ve siki tutumlu derilerdir.

Kromlu Kdsele: Agir manda ve sigir derilerinin krom tuzlariyla tabaklanmasindan sonra yagli ve yagsiz olarak yapilan mavi-yesil renkte, esnek tutumlu
késeledir.

Piyasada Bulunan Ham Ve Yari mamul Deriler
Ham deri: Bu deriler fabrikaya taze, tuzlu-yas, tuzlu-kuru, hava-kurusu v.b. sekillerde yunli olarak gelir.

Pikle: Deri 1slatma, yumusatma, kil giderme, kireglik, kireg giderme, sama ve yag giderme islemlerinden gegirildikten sonra asitlerle pH=1,5-2,0 ayarlanarak
konservelenir.

Wet-blue: Deriler tabaklamaya kadar olan islemlerden gegirildikten sonra tabaklanarak piyasaya sunulurlar.
Crust: Ozellikle Afrika, Pakistan ve Hindistan’ dan gelir. Bunlar kromla tabaklanmis ve bitkisel tabaklanmis olarak ikiye ayrilir. Her iki tipte de deriler kuru

durumda bulunur. Yas islemler yapildiktan sonra tabaklanmis, yaglanmis ve kurutulmus derilerdir. Bitkisel tabaklanmig olanlar dnemini kaybederken krom
crust deriler daha fazla aranan tiplerdir.



DERI iSLENTi BASAMAKLARI

Deriler fabrikalara: Konservelenmis ham deri, pikle deri, kromlu yas ve dolap boyali kuru deriler halinde gelebilir. Konservelenmis ham deri asagidaki islem
basamaklari sonucu mamul hale gelir.

1. Depolama ve Asortlama 2. Yumusatma ve Kireglik 3. Etleme 4. Yarma

5. Sama, Pikle, Tabaklama 6. Sikma 7. Asortlama 8. Traslama

9. Tabaklama 10. Nétralizasyon, Boymama ve Yaglama 11. Kurutma 12. Agma

13. Zimparalama 14. Bitirme Islemleri (Finisaj) 15. Kontrol 16. Sevk Etme

Islatma - Yumusatma:

Derilere konserveleme ve depolama sirasinda kaybettikleri suyu geri kazandirarak derilerin konservasyon éncesi sahip oldugu nem ve tutuma getirmek,
ham deri iizerindeki mikroorganizmalari kan, kir, tuz, camur ve idrar gibi pisliklerden temizlemek, derinin yapisinda bulunan ve suda ¢ozinen albiiminler ve
nétral tuzlarda ¢éziinen globilinler gibi eriyebilir proteinleri uzaklastirmak amacini tasir.

Kil Giderme - Kireglik:

Epidermal yapiya etki ederek epidermis tabakasini, fibriler olmayan yapilari, kil ve kil koklerini deriden uzaklastirmak, proteinlerinin sismesini saglayarak
deri striktlrinG agmak,

Daha sonraki islem basamaklarinda kullanilacak kimyasal maddelerin bag yapabilecegi aktif karboksil ve amino gruplarinin ortaya gikmasini saglamak,
Derideki lesitin, sefalin gibi erime noktasi dusiik olan yaglar sabunlastirarak deriden uzaklastirmak igin yapilir.

Kireglik giderme - Sama:

Kireglik islemi sirasinda aktif uglarin ortaya cikarilmast igin sisirilen derilerin siskinligini indirmek ve derilere belli bir yumusaklik esneklik kazandirmak,

Deri pH’ in1 kireg giderme sonrasi yapilacak olan sama iglemi igin uygun pH degerlerine getirmek,

Deri blinyesinde lifsi yapida bulunan ve islatmadan sama iglemine kadar yapilan islem basamaklarinda uzaklastiriimamis olan eriyebilir proteinleri enzimler
yardimi ile uzaklastirmak,

Kireglik isleminde uzaklastinimamis kil kdkleri, epidermis ve pigment bakiyelerini uzaklastirmak igin yapilir.

Yag Giderme:

Derideki yagin uzaklastirimasi

Daha sonraki islemlerin saglikli yirtittilebilmesi ve bu kimyasallarin deri i¢ine nifuziyetini kolaylastirmak
Mamul deride yag kusmasini dnlemek

Bitmis derinin kétl kokulardan arindirmak

Abrajsiz diizgiin boyama yapilmasini saglamak

Finisaj isleminin diizgun yapiimasini temin etmek amaglari ile yapilir.

Pikle:

Deriyi tabaklama islemine hazirlamak ve tabaklayici maddenin deriye niifuz edebilecedi pH degerine getirmek amaci ile yapilir. Burada énemli husus
kullanilan asit ve tuzun miktarlaridir. Asit miktari fazla olursa ya da birden fazla miktarda asit banyoya verilirse, derinin sirgasinin zedelenmesine ve yirtiima
mukavemetinin dismesine neden olunur. Giysilik derilerde ve diger deri gesitlerinde asit sismesi istenmez.

Tabaklama:

Deriyi bozulmaz hale getirmek igin yapilir. Tabaklamanin iyi olmasi tiimiyle derinin pikle pH’ inin homojen olarak ayarlanmasina ve bazifikasyon iglemine
bagldir. Uygun ve homojen olmayan bir pikle pH’ I bélgesel tabaklamaya, sertlik ve bogluga sebep olur. Bu durumda yetersiz bir tabaklama olacagindan
derilerin mukavemeti de disecektir.

Deriye daha ok krom baglanmasi amaci ile; banyo miktarinin diisik tutulmasi tabaklama stiresinin uzatimasi tabaklama temperatiirintn arttiriimasi
pH'inin arttirlmasi gibi 6nlemler alinabilir.

Nétralizasyon:

Derinin katyonik (+) durumunu degistirir. Nétralizasyon deriyi daha sonra deriye verilecek olan yaglama, dolgu ve boyama maddelerine hazirlamak amaci ile
yapilir.

Boyama:

istenilen renge derileri ulastirmak amaciyla yapilir. Boyamada sirgadaki deri kusurlari agik renge boyanir, eder sirca gok zedelenmis ise bu kisimlar koyu
boyanir. Giysilik derilerde boyama da en ¢ok aranan derinin homojen boyanmasi, kesitin tam olarak boyanmasi ve boyanin hasliginin iyi olmasidir. Bitin
bunlarin iyi olmasi bu agamaya kadar olan islem basamaklarinin en iyi sekilde yapiimasina baglidir. Yetersiz islatma, yetersiz kireclik, yetersiz tabaklama ve
yetersiz nétralizasyon boyaman kétii olmasina, abraj ve yiizeysel boyamaya neden olur.

Retenaj:

Derilerde tabaklamayla saglanamayan eksiklikleri gidermek derideki Benmeyen 6zellikleri diizeltmek ve deriyi istenen 6zellik, gériiniim ve tutumu vermek
amaciyla yapllir.
Yaglama:

Deriye yumusaklik kazandirmak, kirilganlik ve sir¢a gatlamalarin 6niine gegmek, yirtiilma mukavemetini arttirmak ve istenen tusenin deriye kazandiriimasi
igin yapilir.

Finisaj islemi deriden mamul isleminin kullanim 6zelliklerine gére diizenlenir. Finisaj tabakasinin renklendirilmesinde pigment veya anilin boya kullanilir.
Bitim iglemleri

Finisaj iglemi

Deri ylizeyinin dis etkilere karsi korunmasi

Farkli parlaklik derecelerinde diizgiin bir ylizey gorinimii

Moda ézelliklerinin deri ylizeyinde saglanmasi
Derinin kullanim degerini ylikseltmek amaciyla finisaj islemi yapilmaktadir.



ORGANIK TEKSTILLER

Organik iretim: Kontrol ve sertifikasyon kuruluslarinin gozetimi altinda belirlenmis organik yonetmeliklere tabii olarak (TR, EU, JAS vs.)
zirai girdi ve islem girdilerinin kisitl ve/veya yasakli oldugu zirai, hayvansal ve gida islemeye bagl sertifikali Gretim yontemidir.

Tiirkiye’deki kontrol ve sertifikasyon kuruluglarinin isimleri: Tirkiye’de Tarim ve Kdyisleri Bakanliginca yetkilendirilmis kontrol ve
sertifikasyon kuruluslari sunlardir: Anadolu, BCS, Ceres, CU, Ecocert, Etko, Icea, IMC, IMO, Nissert, Orser ve Turkgap.

GOTS, OE ve JAS: GOTS ve Organic Exchange standartlari, tekstil standardidir. Fakat JAS (Japanese Agricultural Standard)
Japonya'nin uyguladigi organik tarim yonetmeligidir. Bu standarda uygun sertifika almak igin treticinin éncelikle EU veya NOP sertifikasi
almasi gerekir. JAS sertifikasi tek basina alinamaz.

Organik iiretim nasil yapilir ve sertifikalandirilir: Organik Gretim yapabilmek icin dreticilerin organik yonetmeliklerin belirledigi kurallara
uygun hareket etmeleri gerekir. Uretim yapilacak yer, kullanilacak girdiler, Uretilecek Grin organik tarima uygun olmalidir ve mutlaka
yetkilendirilmis bir kontrol ve sertifikasyon kurulusu tarafindan sertifikalandiriimalidir. Bunu igin (reticinin dncelikle bu tur bir kurulusa

bagvurarak sdzlesme imzalamasi ve kaydini yaptirmasi gerekmektedir.

Ayrintili bilgi icin http://www.tmo.org.tr/ adresini ziyaret ediniz.

TEKNIK TEKSTILLERIN ANA UYGULAMA ALANLARI

Teknik tekstiller'in 12 ana uygulama alan:

©oOoNSDDORWNA

Zirai tekstiller (Agrotech): Tarim, bahcecilik ve ormancilik,

Yapi tekstilleri (Buildtech): Bina ve insaat,

Teknik giysiler (Clothtech): Ayakkabi ve giysilerin teknik bilesenleri,

Jeotekstiller (Geotech): Jeotekstiller ve ingaat miihendisligi,

Ev tekstilleri (Hometech): Mobilya, dosemelik ve yer kaplamalarinin bilesenleri,
Endiistriyel tekstiller (Indutech): Filtrasyon, temizleme ve diger endUstriyel kullanimlar,
Tibbi tekstiller (Medtech): Hijyen ve tibbi kullanimlar,

Otomotiv tekstilleri (Mobiltech): Otomobiller, gemiler, demir yollari ve roketler,
Ekolojik tekstiller (Oekotech): Cevre korumasi uygulamalari,

10. Ambalaj tekstilleri (Packtech): Ambalajlama,
11.  Koruma tekstilleri (Protech): Kisisel korunma ve miilkiyet korumasi,
12.  Sportif tekstiller (Sporttech): Spor ve bos zaman uygulamalari.

TEKSTILDE GOK KULLANILAN TURK STANDARTLARI
1- Tekstil Lifleri ve Deney Metotlar

TS 838 Mart 1988 Lif ve ipliklerde Ticari Nem ve Katki Toleranslari

TS 1700 Nisan 1986 Tekstil Mamullerinde Ikili Karisimda (Harman) Liflerin Kantitatif TS Kimyasal Analiz Metotlari
2874 Kasim 1977 Tekstil Lifleri - Dogrusal Yogunluk Tayini - Gravimetrik Yontem

TS 3725 Subat 1982 Tekstil Liflerinin Deneyleri igin Numune Alma Metotlari

TS 4739 Mart 1989 Tekstil Liflerinin Taninmasi Metotlari

TS 4785 Nisan 1986 Tekstil Mamullerinde Uglii Karisimlardaki (Harman) Liflerin Kantitatif Analiz Metotlari

TS 5571 Mart 1988 Lif ve ipliklerde Ticari Kiitle Tayini

1-a) Dogal Lifler

TS 464 Subat 1990  Ham Yiinde Temiz Yiin Muhtevasinin Tayini - Ticari Metot

TS 466 Subat 1990  Ham Yiinde Temiz Y(in Miktari Tayini - Laboratuvar Metodu

TS 938 Mart 1971 Yapagida Tops Randimani Tayini (Ticari Metot)

TS 1009 Nisan 1971 Yun Liflerinin Ortalama Gapinin Tayini (Hava Gegirgenlik Metodu)

TS 1014 Subat 1987  Yapagi ve Yinler

TS 1104 Ocak 1972  Pamukta ve Telefte Yabanci Madde Miktarinin Tayini (Shirley Ayirici Metodu)

TS 1153 Nisan 1972
TS 1174 Nisan 1993

Pamuk Liflerinin Demet Halinde Kopma Dayanimi ve Uzamasinin Tayini
Tekstil - Pamuk Liflerinde incelik (Mikroner Degeri) Tayini -Hava Gegirgenlik Metodu

TS 1186 Aralik 1983  Yun Lif Capinin Tayini - Projeksiyon Mikroskobu Metodu

TS 1414 Aralik 1991  Tekstil - Pamuk Lifleri - Olgunluk Derecesi Tayini - Mikroskobik Metot

TS 4026 Eylil 1983 Tirk Tiftikleri

TS 7123 Mayis 1989  Pamuk Liflerinde Uzunluk (Araligi Uzunlugu) ve Diizgunliik indeksi Tayini

1- b) Sentetik ve Rejenere Lifler

TS 1188 Nisan 1972 Suni ve Sentetik Liflerin Bilesim isimleri
TS 5570 Mart 1988 Suni ve Sentetik Liflerde Vibroskop Metodu ile Dogrusal Yogunluk Tayini
TS 5774 Nisan 1988  Sentetik Liflerde Erime Noktasi veya Erime Araligi Tayini Metotlari



2- iplikler ve Deney Metotlari

TS 242 Nisan 1965
TS 244 Nisan 1992
TS 245 Nisan 1988
TS 247 Nisan 1988
TS 606 Nisan 1990
TS 627 Mart 1973
TS 628 Temmuz 1970
TS 1246 Ocak 1973
TS 1655 Nisan 1974
TS 1656 Nisan 1974
TS 8288 Nisan 1990
TS 9356 Nisan 1991
TS 9947 Mart 1991

Tek kat ve Cok katli Bikimli Pamuk ipliklerinin Biikim Derecesi ve Biikiilii ipliklerde Biikimden Dolayi iplik Numarasi Degismesi
Tekstil - ipliklerde - Dogrusal Yogunluk (Birim Uzunluktaki Kitle) Tayini - Cile Metodu
Tek ipligin Kopma Mukavemeti Yiikii ve Kopma Uzamasi Tayini

pliklerin Biikimindn Tayini

Pamuk - Dikis, Nakis ve Dantel iplikleri

iplik kusurlari

iplik Diizgiinsiizligi Tayin Metotlari

Tekstil ipliklerinin Belirtimesinde kullanilan isim ve Semboller

Kamgam ipliklerde Diizglinsiizliik Bakimindan Siniflandirma

Strayhgam ipliklerde Diizglinlikstiz Bakimindan Siniflandirma

Kismen veya Tamamen Sentetik Liflerden yapilmig Dikis iplikleri

Tekstil - iplikler - Teks Sisteminde Blkim Faktdrinin Hesaplanmasi

Tekstil - iplikler - Deney igin Numune Alma Metotlari

3- Kumaglar ve Deney Metotlar

TS 1 Nisan 1984

TS 243 Nisan 1965
TS 250 Subat 1989
TS 251 Subat 1991
TS 253 Aralik 1993
TS 254 Ocak 1989
TS 255 Ocak 1989
TS 256 Ocak 1989
TS 391 Nisan 1995
TS 393 Mart 1975
TS 395 Nisan 1966
TS 471 Aralik 1976
TS 493 Nisan 1994
TS 629 Subat 1991
TS 1409 Nisan 1973
TS 1411 Nisan 1973
TS 1412 Subat 1991
TS 1619 Ocak 1995
TS 2150 Aralik 1993
TS 2374 Nisan 1976
TS 3395 Nisan 1979
TS 3396 Nisan 1979
TS 3987 Nisan 1983
TS 4073 Aralik 1983
TS 5569 Mart 1988
TS 6071 Ekim 1988
TS 6344 Ocak 1989

TS 6346 Ocak 1989
TS 7126 Mayis 1989
TS 7128 Mayis 1989
TS 7620 Kasim 1989
TS 7694 Aralik 1989
TS 9693 Aralik 1991
TS 10057 Mart 1993
TS 10258 Nisan 1992
TS 10985 Nisan 1993
TS 11155 Aralik 1993
TS 11611 Nisan 1995

Turk Bayragi ve Kumasi

Kumaslarin Su Gegirmezlikleri

Dokunmug Kumaslar - imalat Tarzi - Analiz Metotlari - Birim Uzunluktaki iplik Sayisinin Tayini

Dokunmus Kumaslar - Birim Uzunluk ve Birim alan Kiitlesinin Tayini

Tekstil - Dokunmus - Kopma Mukavemeti ve Uzama Tayini - Serit (Strip) Metodu

Dokunmug Kumaslar - imal Tarzi - Analiz Metotlari - Kumastaki ipligin Kisalma OranininTayini

Dokunmug Kumaslar - imal Tarzi - Analiz Metotlar - Kumastan Cikarilan ipligin Dogrusal Yogunlugunun Tayini

Dokunmug Kumaslar - imal Tarzi - Analiz Metotlar - Kumastan Gikarilan ipligin Dogrusal Bikimiinin Tayini

Tekstil - Kumaslarda Hava Gegirgenliginin Tayini

Kumaslarda Patlama Dayanimi ve Patlama Y(izey Gerilmesinin Tayini - Diyafram Metodu

Kumasin Yirtilma Dayaniminin Tayini

Dokunmus Kumaslardaki Hatalarin Tanimlari

Tekstil Mamulleri -YUnli Kegeler

Havlular ve Havlu Kumaslar

Dokunmus Tekstil Mamullerinin Egilme Dayanimi Tayini

Dokunmus Tekstil Mamullerinde iplik Carpikiiginin Tayini

Tekstil - Dokunmus Tekstil Mamiillerindeki ipliklerin Kaymaya Karsi Mukavemetinin Tayini Dikis Metodu

Tekstil - Dokunmus Kumaslarda Dikis Dayanimi Tayini

Tekstil - Kumaslar - Dokunmus - Kopma Mukavemeti Tayini - Kavrama (Grab) Metodu

Yiinlii Dokuma ve Orgii Mamullerinde Kegelesme ve Dinlendirme (Relaks) GCekmesi Tayini

Tekstil Mamulleri - Dokunmus Kumaslar - Top (Parga) Eninin Olgiilmesi

Tekstil Mamulleri - Dokunmus Kumaslar - Top (Parca) Boyunun Qlgiilmesi

Kumaslarin Kiiflenmeye ve Guriimeye Kargi Dayanimlarinin Tayini Metodu

Kumaslarin ve Giysilerin Boyutsal Degisimlerinin Tayini Deneyler icin isaretienmesi, Olgiilmesi ve Hazirlanmasi Metodu

Tekstil Mamulleri- Yanma Ozellikleri - Dik Konumdaki Numunelerin Alev Yayiima Ozelliklerinin Tayini

Dokunmus Kumaslarin Giyim Sebebiyle Torbalanma veya Uzamaya Karsi Mukavemetlerinin Tayini Metodu

Tekstil Mamulleri - Yanma Ozellikleri - 45 Derece Konumundaki Kenardan Tutusturulan Numunelerde Alev Yayiima Ozelliklerinin
Tayini

Tekstil Mamulleri - Yanma Ozellikleri - Yatay Konumdaki Kenardan Tutusturulan Numunelerde Alev Yayiima Ozelliklerinin Tayini
Orillmiis Tekstil Mamullerinin Patlama Mukavemetinin Tayini - Sabit Travers Hizli (CRT) Bilya ile Patlatma Metodu
Dokunmus ve Oriimiis Kumaslarda Kalinlik Tayini

Tekstil Mamulleri -Yanma Ozellikleri - Yan Daire Metodu ile Alev Yayima Ozelliklerinin Tayini

Kumaslarda Yag§ Tutmazlik Derecesi Tayini

Tekstil - Kumaglar - Dokimlalik Tayini

Tekstil - Kumaslar - Su gegirmezlik Derecesinin Tayini - Yagmur Metodu

Tekstil- Kumaslar- Boncuklanma Direnci ve Buna Bagli Diger Yiizey Degismelerinin Tayini Taklali Serbest Diislinme Metodu
Tekstil -Oriilmiis Kumaglar- Diistik Kuvvet Uygulanan- Kalici Uzama ve Streg Ozelliklerinin Tayini

Tekstil - Kumaslar - Asinma Direng Tayini - Donerek Asindirma Metodu

Tekstil - Oriilmiis veya Dokunmus - Streg Kumaslar ve Oriilmiis Kumaslar Dikislerin Patlama Dayanimi ve Uzamalarinin Tayini

4- Renk Hasligi Deney Metodlari

TS 396 Ekim 1989

TS 398 Kasim 1979
TS 400 Ocak 1974
TS 423 Ekim 1983

TS 472 Kasim 1979
TS 473 Aralik 1983
TS 716 Kasim 1979
TS 717 Ekim 1989

Boyali ve / veya Baskili Tekstil Mamulleri_igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Suya Karsi Renk Hasligi Tayini TS 397 Nisan 1989
Boyali ve / veya Baskili Tekstil Mamulleri Igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Deniz Suyuna Karsi Renk Hasligi Tayini

Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri Igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Tere Karsi Renk Hasligi Tayini
Boyali ve Baskili Tekstil Mamullerinde Renklerin Peroksit Yikama Hasliginin Tayini

Tekstil Mamullerinin Renk Hasligi Tayinlerinde Lekelenmenin Boya Akmasi ve Solmanin (Renk Degismesi) Degerlendirilmesi igin
Gri Skalalarin Kullaniima Metodlari

Boyall ya da Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasli§i Deney Yéntemleri — Utiilemeye Karsi Renk Haslig Tayini

Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Kuru Temizlemeye Karsi Renk Hasligi Tayini Metodu
Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Deney Yéntemleri -Yikamaya Kargi Renk Hasligi Tayini

Boyali ve/veya Baskili Tekstil Mamulleri igin Deney Metodlari - SiirtiinmeyeKarsi Renk Hasligi Tayini



TS 837 Nisan 1989

TS 867 Ekim 1983
TS 1008 Mart 1986

TS 4459 Nisan 1985

TS 4460 Nisan 1985

Boyali ve/veya Baskill Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Klorlu Suya (Yiizme Havuzu Suyuna) Karsi Renk
Hasligi Tayini
Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Deney Metodlari - Giin Isi§ina Karsi Renk Hasligi Tayini Metodu

Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasli§ji Tayin Metodlar - Isiga Karsi Renk Renk Hasligi Tayini Metodu - Ksenon Ark
Lambasi Metodu

Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Tayin Metodlari - Hava Sartlarina Karsi Renk Hasli§i Tayini Metodu- Agik
Havada Uygulanan Metod

Boyali ve Baskili Tekstil Mamulleri igin Renk Hasligi Tayin Metodlari - Hava Sartlarina Karsi Renk Hasligi Tayini Metodu - Ksenon
Ark Lambasi Metodu

DERIDE GOK KULLANILAN TURK STANDARTLARI

TS 178 Ekim 1964

TS 214 Nisan 1965
TS 215 Nisan 1965
TS 216 Nisan 1965
TS 217 Nisan 1965
TS 218 Nisan 1965
TS 219 Nisan 1965
TS 220 Nisan 1965
TS 221 Nisan 1965
TS 221 Nisan 1965
TS 223 Nisan 1965
TS 224 Nisan 1965
TS 225 Nisan 1965
TS 226 Nisan 1965
TS 227 Nisan 1965
TS 228 Nisan 1965
TS 229 Nisan 1965
TS 230 Nisan 1965
TS 231 Nisan 1965
TS 232 Nisan 1965
TS 233 Nisan 1965
TS 234 Nisan 1965
TS 235 Nisan 1965
TS 236 Nisan 1965

Pikle Deri

Mamul Deriler

Mamul Derilerden Numune Alma

Mamul Deri Kusurlari ve Kaliteye Ayirma

Mamul Deri Toleranslari

Mamul Deri Kalite Beyan Vesikasi, Kontrol ve Muayenesi
Késeleler ve Gon

Sabunlu Késele

Kayislik Kosele

Kayislik Kosele

Vaketa

Somikrom Vaketa

Vidala

Stiet

Glase (Sevro)

Eldivenlik Napa, Eldivenlik Glase ve Eldivenlik Stiet (Ser)
Astarlik Deriler

Elbiselik Deriler

Sahtiyan

Yuzluk Kegi Derileri

Guderi

Rugan

Mamul Derilerin ve Késelelerin Kimyasal Muayene Metotlari
Mamul Derilerin ve Késelelerin Fiziksel Muayene Metotlari

TS EN ISO 2418 Mart 2006 Deri - Kimyasal, fiziksel, mekanik ve haslik deneyleri - Numune alma bélgeleri
TS EN ISO 2419 Mart 2006 Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler - Numune hazirlama ve sartlandirma
TS 4117 EN ISO 2589 Ocak 2006 Deri-Fiziksel ve Mekanik Deneyler-Kalinlik Tayini

TS 4118-1 EN ISO 3377-1 Kasim 2005 Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler — Yirtiima yiku tayini — B6lim 1: Tek kenar yirtigi

TS 4118-2 EN ISO 3377-2 Kasim 2005 Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — Yirtiima yiikii tayini - Boltim 2: Gift kenar yirtigi

TS 4119 EN ISO 3376 Mart 2006 Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — Cekme mukavemeti ve uzama yiizdesinin tayini

TS 4120 EN ISO 3380 Nisan 2005 Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — 100 °C’a kadar olan sicakliklarda biizilme sicakiigi tayini
TS 4121 EN ISO 2420 Mayis 2005 Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — Goriinir yogunluk tayini

TS 4123 EN ISO 2417 Aralik 2005 Deriler - Fiziksel ve mekanik deneyler - Statik su absorpsiyonunun tayini

TS 4125 EN ISO 4047 Nisan 2000 Deri- Toplam Stilfat Kilii ve Suda Goziinmeyen Siilfat Kilii Tayini

TS 4126 Mart 1985 Mamul Deriler- Krom Oksit (Cr.0s)Tayini

TS 4128 Mart 1985 Mamul Deriler- Tabaklama Sayisinin Hesaplanmasi

TS 4130 Ocak 1991 Mamul Deriler-Aliminyum Oksit Tayini

TS 4131 Mart 1985 Mamul Deriler- Sirga Dayanimi ve Gerilebilirlik Tayini- Bilye Patlama Deneyi

TS 4132 EN ISO 5402 Nisan 2005 Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler — Fleksometre metodu ile bikilme dayaniminin tayini
TS 4134 Mart 1985 Mamul Deriler- Azot ve Deri Maddesi Tayini- Titrimetrik Metot

TS 4135 Mart 1985 Mamul Deriler- Su Buhari Gegirgenligi Olgiimii

TS 4136 EN ISO 5404 Ocak 2006 Deri-Fiziksel ve Mekanik Deneyler-Kdselenin suya direncinin tayini

TS 4137 EN ISO 3378 Ocak 2006 Deri-Fiziksel ve mekanik deneyler-Sirgali yiizeyin ¢atlama dayanimi ve gatlama indeksinin tayini
TS 4139 Aralik 1988 Mamul Deriler- Toplam Silisyum Tayini- indirgenmis Molibdosilikat Spektrometrik Metot
TS EN ISO 4684 Nisan 2006 Deri - Kimyasal deneyler - Ugucu madde igeriginin tayini

TS 4871 Mayis 1986 Sigir Ham Derileri

TS 4872 Mayis 1986 Dana Ham Derileri

TS 4873 Mayis 1986 Koyun Ham Derileri

TS 4874 Mayis 1986 Kuzu Ham Derileri

TS 4875 Mayis 1986 Keci Ham Derileri

TS 4877 Mayis 1986 Bliylik Bag Hayvan Ham Derilerinin Budanmasi

TS 4878 Mayis 1986 Ham Derileri Tuzla Konserveleme Kurallari

TS 4139 Aralik 1988 Mamul Deriler- Toplam Silisyum Tayini- indirgenmis Molibdosilikat Spektrometrik Metot
TS EN ISO 4684 Nisan 2006 Deri - Kimyasal deneyler - Ugucu madde iceriginin tayini

TS 4876 Mayis 1986

Oglak Ham Derileri



TURKIYE’DE TEKSTIL MUHENDISLIGi VE DERI MUHENDISLiGI ALANLARINDA EGIiTiM VEREN

YOKSEK OGRETIM KURUMLARI KONTENJAN SAYILARI (Kaynak: 2019-YOK YKS VERILERI)

En Diisiik

En Yiiksek

Universite Adi Fakiiltenin Adi Programin Adi Puan Tiirii Puani Puani Kontenjan
Adiyaman Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 291,292 342,801 18
Gukurova Universitesi (Adana) Muhendislik-Mimarlik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 291,172 324,216 12
Dokuz Eyliil Universitesi (izmir) Muhendislik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 282,504 322,408 41
Ege Universitesi (izmir) Muhendislik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 291,978 342,962 82
Erciyes Universitesi (Kayseri) Muhendislik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 283,306 313,900 1"
. Tekstil Mihendisligi
Gaziantep Universitesi Miihendislik Fakiltesi . SAY 299,463 337,229 16
(Ingilizce)
Tekstil Mihendisligi
277,941 290,332 2
_ . (Tam Burslu)
Istanbul Aydin Universitesi Mihendislik Fakiiltesi SAY
Tekstil Mihendisligi
252,608 252,608 13
(% 75 Burslu)
) e Tekstil Teknolojileri o .
Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Mihendisligi SAY 381,420 426,325 60
ve Tasarimi Fakilltesi
Kahramanmaras
) . Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 285,574 339,877 12
Siitgli Imam Universitesi
Marmara Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Tekstil Mihendsiligi SAY 307,182 389,152 46
Namik Kemal Universitesi (Tekirdag) Corlu Mihendislik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 256,870 312,568 16
Pamukkale Universitesi (Denizli) Miihendislik Fakiiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 278,737 334,150 20
Siileyman Demirel Universitesi (Isparta) Mihendislik-Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Mihendisligi SAY
Uludag Universitesi (Bursa) Muhendislik-Mimarlik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 287,388 332,578 40
Usak Universitesi Miihendislik Fakiltesi Tekstil Mihendisligi SAY 278,951 311,721 12
Ege Universitesi (izmir) Muhendislik Fakiiltesi Deri Miihendisligi SAY 317,300 382,849 21




